
รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-1 

  

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ตามมาตรการที่ระบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

2.1 การด าเนินการ 

การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์  
ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ทางบริษัทที่ปรึกษาได้ด าเนินการ
ตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ได้ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
 

2.2 ผลการตรวจสอบ 

จากการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานโอเลฟินส์  
ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ประจ าเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 สามารถสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงาน
โอเลฟินส์ ครั้งท่ี 13) ในระยะด าเนินการ ได้ดังตารางที่ 2-1 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-2 

ตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

มาตรการทั่วไป    
1. ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอมาในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (ครั้งที่ 13) ตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล อ าเภอเมือง
ระยอง จังหวัดระยอง ซึ่งจัดท าโดยบริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 
อย่างเคร่งครัด 

-   โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่เสนอในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงาน  
โอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงาน  
โอเลฟินส์ (ครั ้งที ่ 13)) ที ่ได้ร ับความเห็นชอบจากคณะกรรมการ 
ผู้พิจารณารายงานฯ อย่างเคร่งครัด 

- - 

2. เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัท 
มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ต้องด าเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว 
และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ใน
การพิจารณาความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบ
ต่อไป 

-  โครงการได้ด าเน ินการตามมาตรการที ่ก  าหนด ซึ ่งผลการติดตาม
ตรวจสอบช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ยังอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน โดยหากพบผลการติดตามตรวจสอบ แสดงให้เห็นถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด จะด าเนินการปรับปรุง
แก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด 

- - 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-3 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ ่งแวดล้อม บริษ ัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  าก ัด ต ้องแจ้งให ้ส  าน ักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย และส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม
ทราบโดยเร็ว เพื่อหน่วยงานดังกล่าวจะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา 

-   ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่มีเหตุการณ์ที่
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ทั้งนี้หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ  
ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท  
มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด จะแจ้งให้ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย กรมโรงงานอุตสาหกรรม และ ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพื่อส านักงานฯ 
จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- - 

4. บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ ซึ ่งมีอ านาจอนุญาตตามกฎหมาย 
ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง ส านักนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม ทุก 6 เดือน ทั ้งนี ้ การจัดท าและ
ขั้นตอนการเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการและความถี่ในการจัดส่ง
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการเป็นไปตามหลักเกณฑ์ วิธีการที่ก าหนดตาม
ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์และ
วิธีการจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที ่ก าหนดไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ด าเนินการหรือผู้ขออนุญาตจะต้องได้รับ
อนุญาตให้ด าเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 หรือที่มีการแก้ไขเพิ่มเติม
และกฏหมายที่เกี่ยวข้อง 

 

-   บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องก ันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ต่อการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และส านักงานการนิคมอุตสาหกรรม 
อาร์ ไอ แอล เพื ่อเสนอต่อส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
ส ิ ่ ง แ ว ดล ้ อ ม จ ั ง ห ว ั ด ร ะ ย อ ง  ส  า น ั ก น โ ย บ า ย แ ละ แ ผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทุก 6 เดือน โดยส่งรายงาน
ดังกล่าวภายในเดือนกรกฎาคม และมกราคมของปีถัดไป ตามล าดับ 
โดยครั้งที่ผ่านมาได้จัดส่งรายงานฯ เมื่อวันที่ 29 มกราคม พ.ศ. 
2567 

- - เอกสารแนบที่ ก1 
ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานผล
การปฏ ิบ ั ต ิ ต ามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม พ.ศ. 2566 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-4 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. ในกรณีท ี ่บร ิษ ัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  าก ัด ม ีความจ าเป ็นต้อง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้แตกต่างไป
จากที ่ได ้เสนอไว ้ในรายงานการว ิเคราะห์ผลกระทบสิ ่ งแวดล้อม ตามที่
คณะกรรมการผู้ช านาญการฯ ได้ให้รับความเห็นชอบไปแล้ว ให้บริษัทมาบตาพุด
โอเลฟินส์ จ ากัด แจ้งหน่วยงานของรัฐซึ ่งมีอ  านาจอนุญาตตามกฏหมาย
ด าเนินการ ดังนี้ 

5.1 หากหน่วยงานของรัฐซึ่งมีอ านาจอนุญาตตามกฏหมายเห็นว่าการแก้ไข
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว ไม่กระทบต่อสาระส าคัญของการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อมในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
เป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่ามาตรการ
ที่ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที ่ผ่านการ
พิจารณาให้ความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ช านาญการฯ แล้วให้
หน่วยงานของรัฐซึ ่งมีอ านาจอนุญาตรับจดแจ้งการปรับปรุงแก้ไข
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขที่ก าหนดไว้
ในกฎหมายนั้นๆ พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ 
ที่รับจดแจ้งไว้ส่งให้ส านักนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

5.2 หากหน่วยงานของรัฐซึ ่งมีอ านาจอนุญาตตามกฏหมาย เห็นว่าการ
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล้อมที ่ได้ร ับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้

-  หากบริษ ัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  าก ัด ม ีความจ าเป ็นต ้อง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมตามที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว จะแจ้งให้หน่วยงานที่มี
อ  านาจหน้าที ่ในการพิจารณาอนุม ัต ิหรืออนุญาตด าเนินการ 
(ปัจจุบันได้มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ 
(ครั้งที่ 13) ได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการพิจารณารายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จากส านักนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม) 

- - เอกสารแนบที่ ก2 
ส าเนาหนังสือแจ้งผลการ
พิจารณาฯ จาก สผ.  
(ตามหนังสือเลขที่ ทส 
1009.8/8112 
ลงวันที่ 27 เมษายน 2566) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-5 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

หน่วยงานของรัฐซึ่งมีอ านาจอนุญาตตามกฏหมายจัดส่งรายงานการ
แก ้ ไข เปล ี ่ยนแปลงด ังกล ่าว ให ้ส  าน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม เพื ่อเสนอให้คณะกรรมการ
ผู้ช านาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้องพิจารณาให้ความเห็นชอบประกอบก่อน
การเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการ
เปลี่ยนแปลง ให้ของรัฐซึ่งมีอ านาจอนุญาตตามกฏหมายแจ้งผลการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

6. สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และน าเสนอตัวอย่างกรณีที่เกิด
ผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการน าเสนอตัวอย่างดังกล่าวของ
โครงการ โดยจัดท าให้แล้วเสร็จก่อนเปิดด าเนินโครงการ 

-  โครงการได้สรุปการศึกษา HAZOP ของโครงการและน าเสนอ
ตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด และเหตุผลการน าเสนอตัวอย่าง
ดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบ โดยได้จัดส่งรายงานวิเคราะห์ความเส่ียง
ที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการต่อโรงงานอุตสาหกรรม ล่าสุดเมื่อ
วันที ่ 5 พฤศจิกายน 2564 และน าส่งเอกสารเพิ ่มเติมรายงาน
วิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน เมื ่อวันที ่ 26 สิงหาคม 2565 รวมทั้งได้รายงานผลการ
ด  าเน ินงานตามแผนบร ิหารจ ัดการความเส ี ่ยงต ่อการน ิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 19 กุมภาพันธ์ 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก3 
หนังสือน าส่งรายงานวิเคราะห์
ความเส่ียงที่เกิดขึ้นจากการ
ประกอบกิจการต่อโรงงาน
อุตสาหกรรม เลขที่ 
SCGChem/MOC/2564/395 
, หนังสือน าส่งเอกสารเพิ่มเติม
รายงานวิเคราะห์ความเส่ียง
จากอันตรายที่อาจเกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน เลขที่ 
MOC/001 และหนังสือน าส่ง 
รายงานผลการด าเนินงานตาม
แผนบริหารจัดการความเส่ียง



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-6 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

ต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย เลขที่ MOC 
Safety 
Operation_001_2566 

7. ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื ่อด าเนินการตรวจสอบผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ทั้งนี้ให้แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบ
อย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อนด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วย
หน่วยงานกลาง (Third Party) 

-   โครงการได้ว่าจ้าง บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศ
ไทย) จ ากัด ซ่ึงเป็นหน่วยงานกลาง (Third Party) เป็นผู้ด าเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
ของโครงการ ทั้งนี้ โครงการได้แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบแล้วเมื่อ
วันที่ 3 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 ก่อนด าเนินการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง (Third Party) ในวันที่ 
21 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก4 
ส  า เนาหนังส ือแจ ้งการเข้า
ตรวจสอบผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ ให้ก ับหน่วยงาน
อนุญาต 

8. เมื่อโครงการด าเนินการผลิตเต็มก าลังการผลิตของเครื่องจักร และมีสภาวะ
การผลิตคงตัว (Steady State) แล้ว พบว่าอัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศ
ข้างต้น มีค่าน้อยกว่าค่าที่ระบุไว้ในรายงาน บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด 
ต้องยึดถือค่าที่ต ่านั ้นเป็นค่าควบคุม และแจ้งให้ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ และหน่วยงานของรัฐซึ่งมีอ านาจตาม
กฏหมายทราบ 

-   ช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการยังเดินเครื่องจักร
ไม่เต็มก าลังการผลิต ทั้งนี้เม่ือโครงการด าเนินการผลิตเต็มก าลังการ
ผลิตของเครื่องจักรและ มีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) 
แล้ว หากพบว่าอัตราการระบายมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อย
กว่าที่ระบุไว้ในรายงาน บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด จะยึดถือ
ค่าที่ต ่านั้นเป็นค่าควบคุมและแจ้งให้ส านักงานนโยบายและแผน
ทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ 

 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-7 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการและ
บริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
โครงการจะต้องให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที ่เกี ่ยวข้อง ด าเนินการแก้ไข
ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

-   ช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ผลการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบยังไม่
เข้าใกล้เกณฑ์ค่ามาตรฐาน อย่างไรก็ตาม โครงการยินดีให้ความ
ร่วมมือกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้องด าเนินการแก้ไขผลกระทบด้าน
คุณภาพอากาศ หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
บริเวณพื้นที ่โครงการและบริเวณโดยรอบมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่า
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ รายละเอียดแสดงในบทที่ 3 

- - 

10. ในกรณีที ่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดและผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วง
การด าเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ ให้โครงการตรวจสอบหา
สาเหตุและท าการเฝ้าระวัง เพื ่อเตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจ
เกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องก ันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน ชัดเจนด้วย 

-  ช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ผลการตรวจวัดมลพิษจาก
แหล่งก าเนิดและผลการตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดล้อมในพื ้นที่
โครงการยังไม่มีแนวโน้มสูงขึ้น รายละเอียดแสดงในบทที่ 3 

- - 

11. ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดของโครงการมีค่าเกินค่า
ควบคุมที่ก าหนดไว้ ให้โครงการท าการตรวจสอบหาสาเหตุ ท าการแก้ไขและท า
การตรวจวัดซ ้า เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งก าหนดมาตรการ 
เพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

-  ช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 พบว่าผลการตรวจวัด
มลพิษมีค่าอยู ่ในเกณฑ์ที่ก าหนด ทั ้งนี ้ในกรณีที ่ผลการตรวจวัด
มลพิษจากแหล่งก าเนิดของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ 
ทางโครงการจะด าเนินการตรวจสอบหาสาเหตุและท าการแก้ไขและ
ตรวจวัดซ ้า เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งก าหนด
มาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหาการด าเนินการของโครงการ 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-8 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

12. ก าหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที ่เกิดขึ ้นบริเวณ
โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศขณะท าการตรวจวัด 

-  โครงการได้รายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ โดยรอบจุดตรวจวัด
ในขณะท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศ รายละเอียดแสดงในบทที่ 3 

- - 

13. ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
แบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ในสถานประกอบการไปยังศูนย์เฝ้าระวัง
และควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม (Environmental Monitoring and Control 
Center : EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

-  โครงการได้ให้ความร่วมมือในการเชื ่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ในสถาน
ประกอบการไปยังศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
(Environmental Monitoring and Control Center : EMC2) ของ
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยแล้ว ตั้งแต่เปิดด าเนินการปี 
2553 ถึงปัจจุบัน 

- - 

14. ก าหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบกอ่น
การหยุดการผลิตเพื ่อด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื ่องจักรและอุปกรณ์ประจ าปี 
(Shutdown/ Turnaround)  และในช ่วงก ่อนการเร ิ ่มกระบวนการผลิต  
(Pre-Startup) 

-  ช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่มีการหยุดการผลิตเพื่อ
ด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจ าปี (Shutdown/ 
Turnaround) 

- - 

15. เน ื ่องจากคณะกรรมการสิ ่งแวดล้อมแห่งชาติได ้ประกาศให้พ ื ้นที่  
มาบตาพุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ ดังนั้น โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ครั้งที่ 13) 
ของบร ิษ ัท มาบตาพ ุดโอเลฟ ินส ์  จ  าก ัด ซ ึ ่ งต ั ้ งอย ู ่ ในเขตควบคุมมลพิษ  
ต้องด าเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษนั้น 

-   โครงการด าเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุม
มลพ ิษในพ ื ้นท ี ่มาบตาพ ุด โดยม ีการต ิดตามตรวจสอบจาก
คณะท างานตรวจประเมินโรงงานอุตสาหกรรมในกลุ ่มน ิคม
อุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด ประกอบด้วยผู้แทนจากส านักงาน
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด หน่วยงานราชการและชุมชน ส าหรับ
ปี พ.ศ. 2567 ได้รับการตรวจประเมินครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 7 มีนาคม 
พ .ศ .  2567  โ ดยม ี ผลก า รประ เม ิ นอย ู ่ ใ น ระด ั บด ี เ ย ี ่ ย ม 
ทุกหัวข้อ 

- - เอกสารแนบที่ ก5 
การตรวจประเมินตาม
แผนปฏิบัติการลดและขจัด
มลพิษ (ธงขาวดาวเขียว) 
วันที่ 7 มีนาคม 2567 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-9 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค  
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

16. ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/ อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและต่างประเทศ โดย
เสนอในรายงานผลการปฏิบัต ิตามมาตรการป้องก ันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ปีละ 1 ครั้ง เพื่อน าข้อมูลมาใช้ในการทบทวนและก าหนดมาตรการ
ป้องก ันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการให้ครบถ้วน 

-   โครงการมีการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/ อุบัติเหตุ ที่เกิดขึ้นจาก
การประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งใน
ประเทศ และต่างประเทศ โดยมีการทบทวนปีละ 1 ครั้ง 

- - เอกสารแนบที่ ก6 
เอกสารทบทวนอบุัติเหตุ 

17. ก าหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์ และก าหนดให้มีการควบคุมการด าเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ของหน่วยงานกลาง (Third Party) ที่มาด าเนินงานให้กับโครงการ เพื่อตรวจสอบ
ความน่าเช ื ่อถ ือของข ้อม ูล ท ั ้ งน ี ้  แนวทางการตรวจสอบและประเมิน
ห้องปฏิบัติการจะเป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่ค้า (Supplier Management) 
เพ ื ่อให ้เก ิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Governance) ต ่อทั้ง
โครงการและหน่วยงานกลาง 

-   โครงการมีการคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวเิคราะห์ 
และมีการควบคุมการด าเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมของ
หน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อตรวจสอบความน่าเชื่อถือของ
ข้อมูลและมีการตรวจประเมินห้องปฏิบัติการก่อนการใช้บริการ 

- - เอกสารแนบที่ ก7 
หลักเกณฑ์การคัดเลือกและ
ประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-10 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ    
1. ควบคุมอัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศจากปล่องระบายของ

โครงการ ดังนี้ 
1) กรณีเดินเครื่องปกติ แสดงในตารางที่ 1 โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
- ฝุ่นละออง (Particulate) อัตราการระบายไม่มากกว่า 21.60 กรัม/วินาที 

หรือ 1,866.24 กิโลกรัม/วัน จากปล่อง Utility Boiler และ Naphtha Cracking 
Heater Stack 8 รวม 4 ปล่อง ดังนี้ 

-  โครงการมีวิธีปฏิบัติงาน (Work Instruction) เพื่อควบคุมค่ามลพิษที่
ออกจากปล่อง และท าการตรวจวัดโดย Third Party ในช่วงเดือน
มกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ปัจจุบันยังเดินไม่เต็มก าลังการผลิต ซึ่ง
พบว่าสารมลพิษที ่ปล่อยจากปล่องออกมาไม่เกินค่าที ่ได้ร ับความ
เห็นชอบตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยมีค่าความ
เข้มข้นและอัตราการรระบาย สรุปได้ดังนี้ 

- - เอกสารแนบที่ ก8 
เอกสาร Work Instruction 
การควบคุมมลพิษจากปลอ่ง 

▪ Utility Boiler Stack 1 (Boiler A) 214 มก./ลบ.ม. 6.77 กรัม/วินาที 
▪ Utility Boiler Stack 2 (Boiler B) 214 มก./ลบ.ม. 6.77 กรัม/วินาที 
▪ Utility Boiler Stack 3 (Boiler C) 214 มก./ลบ.ม. 6.77 กรัม/วินาที 
▪ Naphtha Cracking Heater Stack 8 (H-100H) 21.5 มก./ลบ.ม.  

1.29 กรัม/วินาที 

- ฝ ุ ่นละออง (Particulate) จากปล่อง Utility Boiler และ Naphtha 
Cracking Heater Stack 8 อัตราการระบายรวม รวม 0.61 กรัม/วินาที 
ดังนี้ 
▪ UBS#1  3.70 มก./ลบ.ม., 0.16 กรัม/วินาที 
▪ UBS#2  1.10 มก./ลบ.ม., 0.05 กรัม/วินาที 
▪ UBS#3  5.70 มก./ลบ.ม., 0.25 กรัม/วินาที 
▪ H-100H  2.70 มก./ลบ.ม., 0.15 กรัม/วินาที 

  

- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) อัตราการระบายไม่มากกวา่ 43.64 
กรัม/วินาที หรือ 3,770.50 กิโลกรัม/วนั จากปล่อง Utility Boiler และ 
Naphtha Cracking Heater Stack 8 (H-100H) รวม 4 ปล่อง ดังนี ้
▪ Utility Boiler Stack 1 (Boiler A) 172 พีพีเอ็ม 14.17 กรัม/วินาท ี
▪ Utility Boiler Stack 2 (Boiler B) 172 พีพีเอ็ม 14.17 กรัม/วินาท ี
▪  Utility Boiler Stack 3 (Boiler C) 172 พีพีเอ็ม 14.17 กรัม/วินาท ี
▪  Naphtha Cracking Heater Stack 8 (H-100H) 7.2 พีพีเอ็ม 1.13 

กรัม/วินาท ี

- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) จากปล่อง Utility Boiler และ Naphtha 
Cracking Heater Stack 8 อัตราการระบายรวม รวม 3.08 กรัม/วินาที 
ดังนี้ 
▪ UBS#1 7.62 พีพีเอ็ม, 0.83 กรัม/วินาที 
▪ UBS#2 7.13 พีพีเอ็ม, 0.80 กรัม/วินาที 
▪ UBS#3 12.41 พีพีเอ็ม, 1.43 กรัม/วินาที  
▪ H-100H 0.12 พีพีเอ็ม, 0.02 กรัม/วินาที 

-  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-11 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- กา๊ซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) อัตราการระบายไม่มากกวา่ 56.30  
กรัม/วินาที หรือ 4,864.32 กิโลกรัม/วนั จากปล่องต่างๆ รวม 18 ปล่อง 
ดังนี้ 

-   ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) จากปล่องต่างๆ รวม 18 ปล่อง มีค่า
อัตราการรระบายรวม 39.89 กรัม/วินาที และความเข้มข้น ดังนี้ 

  

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 1 (H-100A) 50 พีพีเอ็ม  
3.93 กรัม/วินาท ี

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 1 (H-100A)  
33.61 พีพีเอ็ม, 2.28 กรัม/วินาท ี

  

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 2 (H-100B) 50 พีพีเอ็ม  
3.93 กรัม/วินาท ี

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 2 (H-100B)  
38.43 พีพีเอ็ม, 3.04 กรัม/วินาท ี

  

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 3 (H-100C) 50 พีพีเอ็ม  
3.93 กรัม/วินาท ี

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 3 (H-100C)  
35.48 พีพีเอ็ม, 2.63 กรัม/วินาท ี

  

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 4 (H-100D) 50 พีพีเอ็ม  
3.93 กรัม/วินาที  

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 4 (H-100D)  
30.70 พีพีเอ็ม, 2.54 กรัม/วินาท ี

  

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 5 (H-100E) 50 พีพีเอ็ม  
3.93 กรัม/วินาท ี

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 5 (H-100E)  
32.93 พีพีเอ็ม, 2.42 กรัม/วินาท ี

  

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 6 (H-100F) 50 พีพีเอ็ม  
3.93 กรัม/วินาท ี

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 6 (H-100F)  
32.83 พีพีเอ็ม, 2.66 กรัม/วินาท ี

  

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 7 (H-100G) 50 พีพีเอ็ม  
3.93 กรัม/วินาท ี

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 7 (H-100G)  
31.14 พีพีเอ็ม 2.73 กรัม/วินาท ี

  

▪ Recycle Cracking Heater (H-120R) 50 พีพีเอ็ม 3.31 กรัม/วินาท ี ▪ Recycle Cracking Heater (H-120R) 30.38 พีพีเอ็ม,  
2.19 กรัม/วินาท ี

  

▪ OCU Feed Heater (H-760) 55 พีพีเอ็ม 0.37 กรัม/วินาท ี ▪ OCU Feed Heater (H-760) 28.99 พีพีเอ็ม, 0.31 กรัม/วินาท ี   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-12 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ OCU Regeneration Heater (H-761) 55 พีพีเอ็ม 0.14 กรัม/วินาท ี ▪ OCU Regeneration Heater (H-761) 24.53 พีพีเอ็ม,  
0.05 กรัม/วินาท ี

  

▪ C5 Heater NO.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) 
100 พีพีเอ็ม 0.02 กรัม/วินาท ี

▪ C5 Heater NO.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) 
ปัจจุบันยังไม่ด าเนินการ 

  

▪ C5 Heater NO.2 (C6 Isomerization Reactor Feed Heater) 
100 พีพีเอ็ม 0.03 กรัม/วินาท ี

▪ C5 Heater NO.2 (C6 Isomerization Reactor Feed Heater) 
ปัจจุบันยังไม่ด าเนินการ 

  

▪ 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU-II) (H-830)  
55 พีพีเอ็ม 0.24 กรัม/วินาท ี

▪ 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU-II)  
(H-830) 27.34 พีพีเอ็ม, 0.17 กรัม/วินาที 

  

▪ Utility Boiler Stack 1 (Boiler A) 90 พีพีเอ็ม 5.35 กรัม/วินาท ี ▪ UBS#1 54.82 พีพีเอ็ม, 4.31 กรัม/วินาที   

▪ Utility Boiler Stack 2 (Boiler B) 90 พีพีเอ็ม 5.35 กรัม/วินาท ี ▪ UBS#2 57.59 พีพีเอ็ม, 4.65 กรัม/วินาที   

▪ Utility Boiler Stack 3 (Boiler C) 90 พีพีเอ็ม 5.35 กรัม/วินาท ี ▪ UBS#3 58.16 พีพีเอ็ม, 4.81 กรัม/วินาที   

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 8 (H-100H) 50 พีพีเอ็ม  
5.63 กรัม/วินาท ี

▪ Naphtha Cracking Heater Stack 8 (H-100H) 24.87 พีพีเอ็ม, 
2.70 กรัม/วินาท ี

  

▪ Gas Cracking Furnace Stack 1 (H-S120A) 50 พีพีเอ็ม  
3.00 กรัม/วินาท ี

▪ Gas Cracking Furnace Stack 1 (H-S120A) 26.19 พีพีเอ็ม, 
2.40 กรัม/วินาท ี

  

    
    
    
    
    

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-13 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2)  กรณ ีฉ ุก เฉ ินท ี ่  Naphtha Cracking Heater Stack 8 (H-100H)  หยุด
เดินเครื่อง ท าให้ไม่สามารถส่งก๊าซร้อนที่ขับเคลื่อนเครื่องก าเนิดไฟฟ้าแบบกังหัน
ก๊าซแล้วยังมีความร้อนสูงไปยังเตาแตกตัวโมเลกุล (H-100H) ได้ ต้องระบายออก
ที่ปล่อง GTG Bypass Stack โดยต้องควบคุมความเข้มข้นและอัตราการระบาย
จากปล่องดังกล่าว ดังนี้ 

-  ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 ที่ผ่านมาปล่อง Naphtha 
Cracking Heater Stack 8 (H-100H) ยังคงเดินเครื่องปกติ จึงไม่มีการ
ระบายออกที่ปล่อง GTG Bypass Stack ทั้งนี้หากไม่สามารถส่งก๊าซร้อนที่
ขับเคลื่อนเครื่องก าเนิดไฟฟ้าแบบกังหันก๊าซแล้วยังมีความร้อนสูงไปยังเตา
แตกตัวโมเลกุล (H-100H) ได้ ทางโครงการจะด าเนินการระบายก๊าซร้อน
ออกไปที่ปล่อง GTG Bypass Stack โดยจะควบคุมความเข้มข้นและอัตรา
การระบายให้เป็นไปตามค่าควบคุมตามเกณฑ์ที่ก าหนด 

 

- - 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)        50 พีพีเอ็ม   2.03 กรัม/วินาที 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)            20 พีพีเอ็ม   1.13 กรัม/วินาที 
- ฝุ่นละออง (Paticulate)                   60 มก./ลบ.  1.29 กรัม/วินาที 

  

2. ขอสงวนค่าอัตราการระบายเพื ่อน าไปใช้เป็นค่าอัตราการระบายส าหรับ
โครงการอ ื ่นๆ ในอนาคตหร ือใช ้ก ับโครงการอ ื ่นในธ ุรก ิจเอสซ ีจ ี  ด ังนี้   
(ดูตารางที่ 3) 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)                6.02 กรัม/วินาที 
- ค่าอัตราการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์     16.19 กรัม/วินาที 
- ค่าอัตราการระบายฝุ่นละออง                    11.6 กรัม/วินาที 

- โครงการขอสงวนค่าอัตราการระบายภายหลังจากการปรับลดตามหลักการ 
80/20 เพื่อน าไปใช้เป็นค่าอัตราการระบายส าหรับโครงการในอนาคต 
(Future Plant) ดังนี้  

▪ ค่าอัตราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 6.02 กรัม/วินาที               

▪ ค่าอัตราการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 16.19 กรัม/วินาที 

▪ ค่าอัตราการระบายฝุ่นละออง 11.6 กรัม/วินาที 
ตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ครั้งที่ 13) 

- - เอกสารแนบที่ ก2 
ส าเนาหนังสือแจ้งผลการ
พิจารณาฯ จาก สผ. (หนังสือ
เลขที่ ทส 1009.8/8112 
ลงวันที่ 27 เมษายน 2566) 

3. หากโครงการมีการเปลี่ยนแปลงความสูง จ านวน และ/หรือ ต าแหน่งที่ตั้งของ
ปล ่องแต ่ละหน่วยผล ิต จะต ้องรายงานให ้ส  าน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ เมื่อโครงการได้ออกแบบรายละเอียด 
(Detail Design) แล้ว 

-  ปัจจุบันโครงการไม่มีการเปลี ่ยนแปลงความสูง จ านวน และ/หรือ 
ต าแหน่งที ่ตั ้งของปล่องแต่ละหน่วยผลิต ทั ้งนี ้หากโครงการฯมีการ
เปลี่ยนแปลงความสูง จ านวน และ/หรือ ต าแหน่งที่ตั้งของปล่องแต่ละ
หน่วยผลิต จะรายงานให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ ่งแวดล้อมทราบ เมื ่อโครงการได้ออกแบบรายละเอียด (Detail 
Design) แล้ว 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-14 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

4. ส่งมอบเอกสารข้อมูลรายละเอียดทางเทคนิคของอุปกรณ์ที่ก่อให้เกิดมลพิษ
ทางอากาศให้กับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เพื่อตรวจสอบค่าความ
เข้มข้นและอัตราการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ รวมทั้งส่งผลการ
ตรวจวัดอัตราการระบายมลพิษทางอากาศเมื่อมีการทดลองเดินระบบการผลิตให้
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยใช้ประกอบการพิจารณาก่อนเปิด
ด าเนินการโครงการเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งนี้หากพบว่าผลการตรวจวัดมีค่าสูงกว่า
อัตราการระบายมลพิษตามที่ได้รับความเห็นชอบตามรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมในทุกพารามิเตอร์ จะต้องท าการปรับปรุงแก้ไขเพื่อให้มีค่า
อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด 

-   โครงการได้ส่งมอบเอกสารข้อมูลรายละเอียดทางเทคนิคของอุปกรณ์ที่
ก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศให้กับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
แล้ว ตามหนังสือเลขที่ MOCSE-012/53 เมื่อวันที่ 28 มิถุนายน 2553 
และต่อมาโครงการมีการขยายก าลังการผลิตจึงได้ส่งมอบข้อมูลของ
หน่วยการผลิตใหม่ตามหนังสือ SCG Chem/MOC/2563/11 และ SCG 
Chem/MOC/2563/382 เมื่อวันที่ 27 พฤศจิกายน 2563 รวมทั้งส่งผล
การตรวจวัดอัตราการระบายมลพิษทางอากาศเมื่อมีการทดลองเดิน
ระบบการผลิตให้ การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือ
เลขที ่  SCG Chem/MOC/2564/199 และ Chem/MOC/2564/200 
เมื่อวันที่ 7 มิถุนายน 2564 พบว่าผลการตรวจวัดมีค่าอัตราการระบาย
มลพิษอยู ่ในเกณฑ์ที ่ก าหนดตามที ่ได้ร ับเห็นชอบตามรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมในทุกพารามิเตอร์ และมีการจัดส่งผล
การตรวจวัดอัตราการระบายมลพิษ ให้นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 
เป็นประจ าทุกเดือน 

- - 

5.  ต ิดต ั ้ ง  Ultra Low NOx Burner ท ี ่  Naphtha Cracking Heater จ  านวน  
8 ปล ่อง Recycle Cracking Heater จ  านวน 1 ปล ่อง และ Gas Cracking 
Furnace จ านวน 1 ปล่อง ซ่ึงมีรายละเอียด ดังนี้ 
- Naphtha Cracking Heater Stack 1 (H-100A) 
- Naphtha Cracking Heater Stack 2 (H-100B) 
- Naphtha Cracking Heater Stack 3 (H-100C) 
- Naphtha Cracking Heater Stack 4 (H-100D) 

-   โครงการได้ต ิดตั ้ ง Ultra Low NOx Burner ที ่  Naphtha Cracking 
Heater, Recycle Cracking Heater แ ละ  Gas Cracking Furnace 
Stack เพื่อลด NOx ที่เกิดจากการเผาไหม้ใน Cracking Furnace 

 

- - รูปที่ ก2-1 
Naphtha Cracking Heater, 
Recycle Cracking Heater 
และ Gas Cracking Furnace 
Stack 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-15 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- Naphtha Cracking Heater Stack 5 (H-100E) 
- Naphtha Cracking Heater Stack 6 (H-100F) 
- Naphtha Cracking Heater Stack 7 (H-100G) 
- Naphtha Cracking Heater Stack 8 (H-100H) 
- Recycle Cracking Heater (H-120R) 
- Gas Cracking Furnace Stack 1 (H-S120A) 

   

6. ติดตั้ง Gas Recirculation ที่ Utility Boiler จ านวน 3 ปล่อง เพื่อลดอัตรา
การระบาย NOx ดังนี้ 
- Utility Boiler Stack 1 (Boiler A) 
- Utility Boiler Stack 2 (Boiler B) 
- Utility Boiler Stack 3 (Boiler C) 

-  โครงการติดตั้ง Gas Recirculation ที ่Utility Boiler เพือ่ลดอัตราการ
ระบาย NOx แลว้เสร็จเมื่อเดือนธันวาคม 2563 

- - รูปที่ ก2-2 
Gas Recirculation ที่ Utility 
Boiler 

7. โครงการได้ติดตั้งเครื่องวัดความเข้มข้นของมลสารทางอากาศจากปล่องที่เป็น
แหล่งก าเนิดมลสารทางอากาศแบบอัตโนมัติอย่างต่อเนื่อง (CEMS) ดังนี้ 

-  CEMS#1 :  Naphtha Cracking Heater Stack 1 (H-100A) , Naphtha 
Cracking Heater Stack 2 ( H- 100B)  แ ล ะ  Recycle Cracking Heater  
(H-120R) 
-  CEMS#2 :  Naphtha Cracking Heater Stack 3 (H-100C) , Naphtha 
Cracking Heater Stack 4 (H-100D)  และ Naphtha Cracking Heater 
Stock 5 (H-100E)  

-  โครงการได้ติดตั้ง CEMs ที่ปล่อง Boiler, Naphtha Cracking Heater, 
Recycle Cracking Heater, GHU II, OCU Feed Heater, OCU 
Regeneration Heater แ ละ  Gas Cracking Furnace Stack เ ป ็ นที่
เรียบร้อยแล้วก่อนเปิดด าเนินการ และรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศรายวันจากระบบตรวจวดั CEMs ให้กับการนิคมอุตสาหกรรมแหง่
ประเทศไทยเป็นประจ าทุกเดือน ซึ ่งผลมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที ่ได้รับการ
เห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- - รูปที่ ก2-3 
CEMs ที่ปล่องระบายอากาศ 
- เอกสารแนบที่ ก9 
รายละเอียดการติดตั้ง CEMs ที่
ปล่องต่างๆ 
- เอกสารแนบที่ ก10 
หนังสือน าส่งรายงานผลการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศรายวัน
จากระบบตรวจวัด CEMs 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-16 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

-  CEMS#3 :  Naphtha Cracking Heater Stack 6 ( H- 100F) , Naphtha 
Cracking Heater Stack 7 (H-100G)  และ Naphtha Cracking Heater 
Slack 8 (H-100H) 
- CEMS#4 :  OCU Feed Heater (H-760) , OCU Regeneration Heater  
(H-761) 
-  CEMS#5 :  2nd Stage Gasoline Hydrogenation Reactor ( GHU- II)  
(H-830)  
-  CEMS#6 :  Utility Boiler Stack 1 ( Boiler A) , Utility Boiler Stack 2 
(Boiler B), Utility Boiler Stack 3 (Boiler C) 
- CEMS#9 : Gas Cracking Furnace Stack 1 (H-S120A) 

ส าหรับ CEMS#1,2,3,4 และ 6 ถูกออกแบบให้ใช้วัดค่าการระบายมลพิษร่วมกัน
ส าหรับอุปกรณ์หลายตัว (แต่ไม่เกิน 3 อุปกรณ์) ซ่ึงเป็นไปตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดให้โรงงานประเภทต่างๆ ต้องติดตั้งเครื่องมือหรือ
เครื่องอุปกรณ์พิเศษเพื่อตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องแบบอัตโนมัติ พ.ศ. 
2544 เป็นเวลา 15 นาทีต่ออุปกรณ์ ส่วน CEMS#5 และ #9 จะออกแบบให้มี
การวัดค่าการระบายมลพิษแยกจากอุปกรณ์อื่นๆ ทั้งนี้เน่ืองมาจากปล่องดังกล่าว
ตั้งอยู่ห่างจากปล่องอื่นๆ จึงไม่สามารถน าเครื่อง Gas Analyzer มาใช้ร่วมกันได้ 
ในส่วนของปล่องมลพิษอื่นๆ ซึ่งโครงการยังไม่ได้เปิดด าเนินการจริงนั้น บริษัทฯ 
ได้เตรียมแผนงานเกี ่ยวกับการติดตั ้งระบบตรวจวัดความเข้มข้นสารมลพิษ
เพิ่มเติมไว้เมื่อโครงการได้เปิดด าเนินการจริงประกอบด้วย 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-17 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- CEM#7 :  C5 Heater No.  1 ( Autometathesis Reactor Feed Heater) ,  
C5 Heater No. 2 (C6 Isomerization Reactor Feed Heater) 

   

ทั้งนี้ ให้โครงการรวบรวมผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศรายวันจากระบบ
ตรวจวัดส่งให้กับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเป็นประจ าทุกเดือน 
โดยจะต้องระบุอัตราการระบายอากาศจากทุกปล่องของโครงการไว้ด้วย
หากพบว่าผลการตรวจวัดจาก CEMs มีแนวโน้มของค่าอัตราการระบายที่
เข้าใกล้ค่าอัตราการระบายที่โครงการได้รับอนุญาต ทางโครงการจะต้องแจ้ง
สาเหตุและแนว ทางการป้องกันควบคุมไม่ให้เกินค่าที่ได้รับความเห็นชอบ
ตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมแก่การนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย รับทราบ ส่วนในกรณีที่ผลการตรวจวัดสูงกว่าค่าที่ได้รับ
ความเห็นชอบตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานโอเลฟินส์จะต้องด าเนินการปรับปรุงแก้ไขและชี้แจงสาเหตุที่เกดิขึ้น 
และวิธีการแก้ไขไว้ในรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่จัดส่ง
ให้กับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบ 

   

8. จัดส่งแผนการสอบเทียบระบบ CEMS และผลการปรับเทียบให้กับการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเป็นประจ าทุกปี 

-   โครงการได้รายงานผลการสอบเทียบระบบ CEMs และผลการปรับเทียบ
ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบเป็นประจ าทุกปี โดยปี 
2567 ด าเนินการตรวจวัดในวันที่ 21 มีนาคม วันที่ 2-5 เมษายน และ
วันที่ 30-31 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก11 
ผลการสอบเทียบระบบ CEMs 

    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-18 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. ก าหนดให้รายงานผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากระบบตรวจวัดมลพิษทาง
อากาศจากปล่องแบบอัตโนมัติอย่างต่อเนื ่อง และหากพบว่ามีเหตุขัดข้อง  
ไม่ว่ากรณีใดๆ และไม่สามารถรายงานผลการตรวจวัดได้ หรือผลการตรวจวัด 
มีค่าเกินมาตรฐานที่ก าหนดโดยให้โครงการฯ ระบุความถี่ (จ านวนครั้ง) และ
ระยะเวลาที ่เกิดเหตุดังกล่าว ทั ้งนี ้ให้ระบุสาเหตุและการแก้ไขปัญหามาใน 
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

-  ในช่วงเด ือนมกราคม – มิถ ุนายน พ.ศ. 2567 โครงการย ังไม่พบ
เหตุขัดข้อง ในช่วงเวลาดังกล่าว ทั้งนี้โครงการจะรายงานผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากระบบตรวจวัดมลพิษทางอากาศจากปล่องแบบ
อัตโนมัติอย่างต่อเนื่อง หากพบว่า มีเหตุขัดข้องไม่ว่ากรณีใดๆ และไม่
สามารถรายงานผลการตรวจวัดได้ หรือผลการตรวจวัดมีค่าเกินมาตรฐาน
ที่ก าหนด จะท าการวิเคราะห์สาเหตุและหาแนวทางแก้ไขในรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการให้ทราบ 

- - 

10. จัดท าบันทึกสภาวะการด าเนินการผลิต (Operating Condition) เพื ่อหา
ความสัมพันธ์ระหว่างสภาวะการด าเนินการผลิตและอัตราการระบาย NOx เช่น 
สภาวะการเผาไหม้ของแหล่งก าเนิด ได้แก่ อุณหภูมิในการเผาไหม้ ปริมาณ
อากาศส่วนเกิน (Excess Air) อัตราการป้อนเช้ือเพลิงต่อปริมาณอากาศส่วนเกิน 
เป็นต้น และก าหนดให้มีการควบคุมสภาวะการผลิต/ สภาวะการเผาไหม้ที่จะท า
ให้มีอัตราการระบาย NOx ในระดับที่ต ่าที่สุดที่สามารถด าเนินการได้ 

-  โครงการได ้ม ีการบ ันทึกสภาวะการด  าเน ินการผลิต (Operating 
Condition) เพื่อหาความสัมพันธ์ระหว่างสภาวะการด าเนินการผลิตและ
อัตราการระบาย NOx เช่น สภาวะการเผาไหม้ของแหล่งก าเนิด ได้แก่ 
อุณหภูมิในการเผาไหม้ ปริมาณอากาศส่วนเกิน (Excess Air) อัตราการ
ป้อนเชื้อเพลิงต่อปริมาณอากาศส่วนเกิน เป็นต้น และมีการควบคุม
สภาวะการผลิต/ สภาวะการเผาไหม้ที่จะท าให้มีอัตราการระบาย NOx 
ในระดับที่ต ่าที่สุดที่สามารถด าเนินการได้ รายละเอียดแสดงในบทที่ 3  

- - เอกสารแนบที่ ก12 
เอกสารการบันทกึสภาวะการ
ด าเนินการผลิตเพื่อหา
ความสัมพันธ์ระหวา่งสภาวะ
การด าเนินการผลิต 
และอัตราการระบาย NOx 

11. จัดส่งรายละเอียดวิชาการและขั้นตอนการท างาน (Work Procedure) ใน
การควบคุมค่า NOx ท ี ่ระบายออกจากแหล่งก  าเน ิดของโครงการให ้กับ 
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย นอกจากนี้โครงการต้องจัดส่งผลการ
ตรวจสอบซ่อมบ ารุงอุปกรณ์ที่เป็นแหล่งก าเนิด NOx ให้กับการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ปีละ 1 ครั้ง โดยมีแผนปฏิบัติการในกรณีฉุกเฉิน เพื่อควบคุม
การเผาไหม้ของเชื้อเพลิงของโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 

-   โครงการได้จัดส่งรายละเอียดวิชาการและขั้นตอนการท างาน (Work 
Procedure) ในการควบคุมค่า NOx ที ่ระบายออกจากแหล่งก าเนิด 
พร้อมผลการตรวจซ่อมบ ารุงอุปกรณ์ที ่เป็นแหล่งก าเนิด NOx และ
แผนปฏิบัติการในกรณีฉุกเฉิน เพื่อควบคุมการเผาไหม้ของเชื้อเพลิงของ
โครงการให้กับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบทุกปี โดยจะ
ด าเนินการรวบรวมส่งรายงานปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 2567 ด าเนินการ
จัดส่งรายงานแล้วในวันที่ 12 มกราคม พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก13 
หนังสือแจ้งผลการตรวจ 
ซ่อมบ ารุงอุปกรณ์แหล่งก าเนิด 
NOx ให้กับ กนอ. 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-19 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

  -  กรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินบริเวณปล่อง Naphtha Cracking Heater 
Stack 1-8, Gas Cracking Heats Stack และปล ่ อง  Recycle Cracking 
Heater Stack จัดให้มีเจ้าหน้าที่ท าการสังเกตและดูปริมาณก๊าซออกไซด์
ของไนโตรเจน (NOx) ค่า Excess Oxygen และค่าคุณสมบัติของเชื้อเพลิงที่
เข้าอยู่ตลอดเวลา ซ่ึงค่า Excess Oxygen จะใช้เป็นตัวแปรในการควบคุมค่า 
NOx ให้อยู่ในสภาวะปกติ โดยจะควบคุมไว้ที่ 2-5% mole ของ Oxygen ที่
ออกมากับ Flue Gas จากปล่อง Cracking Heater และในการเปลี่ยนกะ
ทุกครั้งผู้ปฏิบัติงานจะต้องสรุปแจ้งสถานการณ์ที่เกิดขึ้นในกะนั้น ทั้งในกรณี
ปกติและผิดปกติให้ผู้ปฏิบัติงานที่มารับกะต่อไปได้ทราบ ในกรณีผิดปกติคือ 
ในกรณีที่ค่า NOx ที่ระบาย ออกมามีค่าสูงเกินมาตรฐาน ผู้ปฏิบัติงานที่
เกี่ยวข้อง ได้แก่ Board man และหัวหน้ากะ (Shift Supervisor) จะต้อง
ท าการแก้ไขให้กลับมาสู ่สภาวะปกติโดยเร็วที ่ส ุด โดยท าตามแผนการ
ปฏิบัติงานที่ขึ้นอยู่กับระดับความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี ได้แก่ 
กรณีการระบาย NOx อยู่ในระดับ High Alarm (ค่าความเข้มข้น 40 พีพี
เอ็ม) และกรณีการระบาย NOx อยู่ในระดับ High High Alarm (ค่าความ
เข้มข้น 45 พีพีเอ็ม) 

  - เอกสารแนบที่ ก14 
แผนปฏิบัติการในกรณีฉุกเฉิน 
เพื่อควบคุมการเผาไหม้ของ
เช้ือเพลิง 

-  ก รณ ี เ ก ิ ด เหต ุ ก า รณ ์ ฉ ุ ก เ ฉ ิ น บร ิ เ ว ณป ล ่ อ ง  2nd Stage Gasoline 
Hydrogenation Unit (GHU- II) , ปล่อง OCU Feed Heater และปล่อง 
OCU Regeneration Heater จัดให้มีเจ้าหน้าที่ท าการสังเกตและดูปริมาณ  

- - - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-20 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

   ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ค่า Excess Oxygen และค่าคุณสมบัติ
ของเชื้อเพลิงที่เข้าอยู่ตลอดเวลา ซึ่งค่า Excess Oxygen จะใช้เป็นตัวแปร 
ในการควบคุมค่า NOx ให้อยู่ในสภาวะปกติ โดยจะควบคุมไว้ที่ 10% mole, 
3-15%mole และ 3-20.9% mole ของ Oxygen ที่ออกมากับ Flue Gas 
จากปล่องของ 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU-II) ปล่อง
ของ OCU Feed Heater และปล ่องของ OCU Regeneration Heater 
ตามล าดับ และในการเปลี ่ยนกะทุกครั ้งผู ้ปฏิบัติงานจะต้องสรุปแจ้ง
สถานการณ์ที่เกิดขึ้นในกะนั้น ทั้งในกรณีปกติและผิดปกติให้ผู้ปฏิบัติงาน
ที่มารับกะต่อไปได้ทราบ ในกรณีผิดปกติคือ ในกรณีที่ค่า NOx ที่ระบาย
ออกมามีค่าสูงเกินมาตรฐาน ผู้ปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ Board man 
และหัวหน้ากะ (Shift Supervisor) จะต้องท าการแก้ไขให้กลับมาสู่สภาวะ
ปกติโดยเร็วที่สุด โดยท าตามแผนการปฏิบัติงานที่ขึ ้นอยู่กับระดับความ
รุนแรงของสถานการณ์ ใน 2 กรณี ได้แก่ กรณีการระบาย NOx อยู่ในระดับ 
High Alarm (ค่าความเข้มข้น 45 พีพีเอ็ม) และกรณีการระบาย NOx อยู่ใน
ระดับ High High Alarm (ค่าความเข้มข้น 50 พีพีเอ็ม) 

   

- กรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินบริเวณปล่อง C5 Heater No.1 (Autometathesis 
Reactor Feed Heater)  แ ล ะ  C5 Heater No.2 ( C6 Isomerization 
Reactor Feed Heater) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ท าการสังเกตเละดูปริมาณก๊าซ
ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ค่า Excess Oxygen และค่าคุณสมบัติของ
เช้ือเพลิงที่เข้าอยู่ตลอดเวลา ซ่ึงค่า Excess Oxygen จะใช้เป็นตัวแปรใน  
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การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

   การควบคุมค่า NOx ให้อยู่ในสภาวะปกติ โดยจะควบคุม ไว้ที่ 2.5% mole 
ของ Oxygen ที่ออกมากับ Flue Gas จากปล่องของ C4 Isomerization 
and Purification Feed Heater และปล ่องของ C5 Heater No 2 (C6 
Isomerization Reactor Feed Heater) และในการเปล ี ่ยนกะท ุกครั้ง
ผู้ปฏิบัติงานจะต้องสรุปแจ้งสถานการณ์ที่เกิดขึ้นในกะนั้น ทั้งในกรณีปกติ
และผิดปกติ ให้ผู้ปฏิบัติงานที่มารับกะต่อไปได้ทราบ ในกรณีผิดปกติคือ ใน
กรณีที่ค่า NOx ที่ระบายออกมามีค่าสูงเกินมาตรฐาน ผู้ปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้อง
ได้แก่ Board man และหัวหน้ากะ (Shirt Supervisor) จะต้องท าการแก้ไข
ให้กลับมาสู่สภาวะปกติโดยเร็วที่สุด โดยท าตามแผนการปฏิบัติงานที่ขึ้นอยู่
กับระดับความรุนแรง (ค่าความเข้มข้น 80 พีพีเอ็ม) ของสถานการณ์ใน 2 
กรณี ได้แก่ กรณีการระบาย NOx อยู่ในระดับ High Alarm และกรณีการ
ระบาย NOx อยู่ในระดับ High High Alarm (ค่าความเข้มข้น 90 พีพีเอ็ม) 

   

- กรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินบริเวณปล่อง Utility Boiler Stack 1 (Boiler A), 
Utility Boiler Stack 2 (Boiler B) และ Utility Boiler Stack 3 (Boiler C) 
จัดให้มีเจ้าหน้าที ่ท  าการสังเกตและดูปริมาณฝุ่นละออง ก๊าซซัลเฟอร์  
ไดออกไซด์ (SO2) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ค่า Excess Oxygen 
และค่าคุณสมบัติของเชื้อเพลิงที่เข้าอยู่ตลอดเวลา ซึ่งค่า Excess Oxygen 
จะใช้เป็นตัวแปรในการควบคุมค่า NOx ให้อยู่ในสภาวะปกติ โดยจะควบคุม
ไว้ที่ 2-10% mole ของ Oxygen ที่ออกมากับ Flue Gas จากปล่องของ 
Utility Boiler Stack 1 (Boiler A), Utility Boiler Stack 2 (Boiler B) และ  
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Utility Boiler Stack 3 (Boiler C) โดยจะควบคุมตามปริมาณก าลังการ
ผลิตไอน ้าของ Boiler และในการเปลี่ยนกะทุกครั้งผู้ปฏิบัติงานจะต้องสรุป 
แจ้งสถานการณ์ท ี ่ เก ิดข ึ ้นในกะนั ้น ทั ้งในกรณีปกติและผิดปกติให้
ผู้ปฏิบัติงานที่มารับกะต่อไปได้ทราบ ในกรณีผิดปกติคือในกรณีที่ฝุ่นละออง 
SO2 และ NOx ที ่ระบายออกมามีค่าสูงเกินมาตรฐาน ผู ้ปฏิบัติงานที่
เกี่ยวข้อง ได้แก่ Board man และหัวหน้ากะ (Shift Supervisor) จะต้อง
ท าการแก้ไขให้กลับมาสู ่สภาวะปกติโดยเร็วที ่สุด โดยท าตามแผนการ
ปฏิบัติงานที่ขึ้นอยู่กับระดับความรุนแรงของสถานการณ์ ดังนี้ 

   

▪ ปริมาณฝุ่นละออง แบ่งออกเป็น 2 กรณี ได้แก่ กรณีการระบายฝุ่นละออง
อยู่ในระดับ High Alarm (ค่าความเข้มข้น 120 มก./ลบ.ม.) และกรณีการ
ระบายฝุ่นละอองอยู่ในระดับ High High Alarm (ค่าความเข้มข้น 150
มก./ลบ.ม.) 

   

▪ ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) แบ่งออกเป็น 2 กรณี ได้แก่ กรณีการ
ระบาย SO2 อยู ่ในระดับ High Alarm (ค่าความเข้มข้น 120 พีพีเอ็ม) 
และกรณีการระบาย SO2 อยู่ในระดับ High High Alarm (ค่าความเข้มขน้ 
150 พีพีเอ็ม) 

   

▪ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) แบ่งออกเป็น 2 กรณี ได้แก่ กรณีการ
ระบาย NOx อยู่ในระดับ High Alarm (ค่าความเข้มข้น 75 พพีีเอ็ม) และ
กรณีการระบาย NOx อยู่ในระดับ High High Alarm (ค่าความเข้มข้น 85 
พีพีเอ็ม) 
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12. ก าหนดให้จัดท าสรุปข้อมูลเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก
ปล่องด้วยระบบ CEMs และ Stack Sampling เสนอต่อส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบปีละ 1 ครั้ง 

-   โครงการด าเนินการสอบเทียบระบบ CEMs แบบ Relative Accuracy 
Test Audit (RATA) และท าการสรุปข้อมูลเปรียบเทียบผลการตรวจวัด
จากปล่องด้วยระบบ CEMs และ Stack Sampling เสนอต่อส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบปีละ 1 ครั้ง 
โดยปี พ.ศ. 2567 ได้ด าเนินการสอบเทียบระบบ CEMs แบบ Relative 
Accuracy Test Audit (RATA) เมื่อวันที่ 21 มีนาคม วันที่ 2-5 เมษายน 
และวันที่ 30-31 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 และได้จัดส่งข้อมูลเปรียบเทียบ
ผลการตรวจวัดจากปล่องด้วยระบบ CEMs และ Stack Sampling ใน
รายงานผลการปฏิบ ัต ิตามมาตรการป้องก ันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รอบ
มกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 นี ้

- - เอกสารแนบที่ ก11  
ผลการสอบเทียบระบบ CEMs 
- เอกสารแนบที่ ก15 
 สรุปข้อมูลเปรียบเทียบผลการ
ตรวจวัดจากปล่องด้วยระบบ 
CEMs และ Stack Sampling  

13. หากโครงการพบความผิดปกติที่อาจท าให้ค่าอัตราการระบายของสารมลพิษ
เข้าใกล้ค่าที่ก าหนดให้เร่งด าเนินการแก้ไข และหากการด าเนินงานส่งผลให้ค่า
อัตราการระบายสูงกว่าค่าควบคุมให้ท าการรายงานสาเหตุอัตราการปล่อยสาร
มลพิษสูงเกินกว่าค่าที่ได้รับความเห็นชอบตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมให้แก้ไขทันที หากไม่สามารถตามปกติในระยะเวลาอันสั้นให้โครงการ
ท าการลดก าลังการผลิตลงจนสามารถด าเนินงานได้ ควบคุมค่ามลพิษให้อยู่ใน
ค่าที่ได้รับความเห็นชอบ 

-   ช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 พบว่า ค่าอัตราการระบายยัง
ไม่เข้าใกล้ค่าที่ก าหนด ทั้งนี้หากโครงการพบความผิดปกติที่อาจท าให้ค่า
อัตราการระบายของสารมลพิษเข้าใกล้ค่าที่ก าหนดจะเร่งด าเนินการ
แก้ไขและหากการด าเนินงานส่งผลให้ค่าอัตราการระบายสูงกว่าค่า
ควบคุมจะท าการรายงานสาเหตุอัตราการปล่อยสารมลพิษสูงเกินกว่า
ค่าที่ได้รับความเห็นชอบตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ให้แก้ไขทันที หากไม่สามารถด าเนินการได้ตามปกติในระยะเวลาอนัสั้น 
โครงการจะท าการลดก าลังการผลิตลงจนสามารถควบคุมค่ามลพิษให้อยู่
ในค่าที ่ได้ร ับความเห็นชอบ จากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

- - 
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14. มาตรการลดผลกระทบเร่ืองกลิ่น 
- ควบคุมการเกิดกลิ่นจาก Vent Gas ของระบบ Spent Caustic Treatment 

ดังนี ้

▪ Vent Gas ที่เกิดจาก Spent Caustic Coalescer ส่งไปเผายัง Elevated 
Flare 

-   โครงการจัดให้มีระเบียบปฏิบัติการควบคุมและก าจัดกลิ ่นที ่ Spent 
Caustic Pretreatment System ตามที่มาตรการก าหนด ดังนี้ 

▪ Vent Gas ที่เกิดจาก Spent Caustic Coalescer ส่งไปเผาที่ 
Elevated Flare 

- - รูปที่ ก2-4 
Carbon Canister ที่ใช้ก าจัด 
Vent gas จาก Caustic Drain 
Drum 

▪ Vent Gas ที่เกิดจาก Spent Caustic Wash Tower ส่งไปเผาที่ Boiler 
เพื่อสร้างความมั่นใจว่าถ้ามีสารประกอบ Hydrocarbon ติดมากับ Vent 
Gas จะถูกเผาไหม้เป็น CO2 

▪ Vent Gas จาก Spent Caustic Tank ส่งไปเผาที่ Low Pressure Flare 
หรือ Boiler 

▪ Vent Gas ที่เกิดจาก Spent Caustic Wash Tower ส่งไป 
เผาที่ Boiler ทั้งนี้ เพื่อสร้างความมั่นใจว่ามีสารประกอบ 
Hydrocarbon ติดมากบั Vent Gas จะถูกเผาไหม้เป็น CO2 

▪ Vent Gas จาก Spent Caustic Tank ส่งไปเผาที่ Low Pressure 
Flare หรือ Boiler 

 - เอกสารแนบที่ ก16 
การควบคุม และก าจัด Vent 
gas ที่ Spent Caustic 
Pretreatment System 

▪ Vent Gas จาก  Spent Caustic Oily Water Drain Drum กล ั บ ไปที่  
Spent Caustic Tank ซึ ่ งจะส ่งไปเผาท ี ่  Boiler หร ือ Low Pressure 
Flare 

▪ Vent Gas จาก Caustic Drain Drum ส่งไปบ าบัดที่ Carbon Canister 

▪ Vent Gas จาก Spent Caustic Oily Water Drain Drum กลับไปที่ 
Spent Caustic Tank ส่งไปเผาที่ Boiler หรือ Low Pressure Flare 

▪ Vent Gas จ า ก  Caustic Drain Drum ส ่ ง ไ ป บ  า บ ั ด ท ี ่  Carbon 
Canister 

 - เอกสารแนบที่ ก17 
บันทึกการตรวจสอบ Carbon 
Canister 

    
    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-25 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- การก าจัด Vent Gas ทีอ่อกจากระบบบ าบัดน ้าเสียที่เป็นถังปิด 
(Wastewater Holding Tank) จะถูกสง่ไปบ าบัดที่ Carbon Canister 

▪ Vent Gas จาก Sludge Oil Tank ส่งผ่าน Carbon Canister ที่มีการ
ตรวจสอบทุกเดือนและมี 100% Redundant ก่อนปล่อยออกสู่
บรรยากาศ 

-  โครงการจัดให้มีระเบียบปฏิบัติการการก าจัด Vent Gas ที่ออกจากระบบ
บ าบัดน ้าเสียที่เป็นถังปิด (Wastewater Holding Tank) จะส่งไปบ าบัด
ที่ Carbon Canister ดังนี้ 

▪ Vent Gas จาก Sludge Oil Tank ส่งผ่าน Carbon Canister ที่มีการ
ตรวจสอบทุกเดือนและมี 100% Redundant ก่อนปล่อยออกสู่
บรรยากาศ 

- 
 

- รูปที่ ก2-5 
Carbon Canister ท ี ่ ใช ้ก  าจัด 
Vent gas จ า ก  Sludge Oil 
Tank 
- รูปที่ ก2-6 
Carbon Canister ที่ใช้ก าจัด 
Vent gas จาก Slop Oil Tank 
- เอกสารแนบที่ ก17 
บันทึกการตรวจสอบ Carbon 
Canister 
- เอกสารแนบที่ ก18 
การควบค ุม  Vent Gas จาก
ระบบบ าบัดน ้าเสีย 

▪ Vent Gas จาก Slop Oil Tank ส่งบ าบัดที ่ Carbon Canister ที่มีการ
ตรวจสอบท ุกเด ือนและม ี  100% Redundant ก ่อนปล ่อยออกสู่
บรรยากาศ 

▪ Vent Gas จาก Slop Oil Tank ส่งบ าบัดที ่ Carbon Canister ที ่มี
การตรวจสอบทุกเดือนและมี 100% Redundant ก่อนปล่อยออกสู่
บรรยากาศ 

 

▪ Vent Gas จาก CPI Separator ส ่ งผ ่ าน Carbon Canister ท ี ่ ม ี กา ร
ตรวจสอบท ุกเด ือนและม ี  100% Redundant ก ่อนปล ่อยออกสู่
บรรยากาศ 

▪ Vent Gas จาก CPI Separator ส่งผ่าน Carbon Canister ที่มีการ
ตรวจสอบทุกเดือนและมี 100% Redundant ก่อนปล่อยออกสู่
บรรยากาศ 

 

▪ การก าจ ัด Vent Gas ที ่ออกจากระบบ Quench Oil และ Light Oil 
Drain Drum 

▪ โครงการจัดให้มีระเบียบปฏิบัติการควบคุม Quench Oil และ Light 
Oil Drain Drum โดยโครงการมีการก าจ ัด Vent Gas ที ่ออกจาก
ระบบ ดังนี้ 

- 

▪ Vent Gas จาก Quench Oil ส่งไปเผาที่ Elevated Flare ▪ Vent Gas จาก Quench Oil ส่งไปเผาที่ Elevated Flare - - รูปที่ ก2-7 
Carbon Canister ที่ใช้ก าจัด 
Vent gas จาก CPI Separator 

▪ Vent Gas จาก Light Oil Drum ส่งไปเผาที ่ Low Pressure Flare ใน
กรณีที่มีงานซ่อมบ ารุง 

▪ Vent Gas จาก Light Oil Drain Drum ส่งไปเผาที ่ Low Pressure 
Flare ในกรณีที่มีการซ่อมบ ารุง 

- - เอกสารแนบที่ ก19 
การก าจัด Vent Gas ที่ออกจาก 
Quench Oil และ Light Oil 
Drain Drum 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-26 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

15. จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบระบายมลสารทางอากาศให้
ท างานอย่างมีประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

-   โครงการได้จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบระบาย 
มลสารทางอากาศให้ท างานอย่างมีประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

- - เอกสารแนบที่ ก20 
ผลการตรวจสอบและ
บ ารุงรักษาระบบระบายมลสาร
ทางอากาศ 

16. ก าหนดให้มีผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง เพื่อควบคุมการท างานของระบบบ าบัดให้มีประสิทธภิาพ 

-   โครงการได้จัดให้มีผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศจ านวน 2 คน 
และผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบัดบัดมลพิษอากาศ จ านวน 16 คน ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง เพื่อควบคุมการท างานของ
ระบบบ าบัดให้มีประสิทธิภาพ 

- - เอกสารแนบที่ ก21 
เอกสารผู้ควบคุมระบบบ าบัด
มลพิษ 

17. จัดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงหอเผา เพื่อควบคุมให้ท างานอย่างมี
ประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

-   โครงการได้จัดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงหอเผาเพื่อควบคุม
ให้ท างานอย่างมีประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

- - เอกสารแนบที่ ก22 
ผลการตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
หอเผา 

18. จัดท าข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) ที ่มาจาก
แหล่งก าเนิดของโครงการ โดยให้ด าเนินการตามวิธีการตรวจวัดของ US.EPA. 
ทั้งนี้ การประเมินการร่ัวซึมจากแหล่งก าเนิดให้ด าเนินการตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรมที่เกี ่ยวข้องให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 1 ปี หลังจากด าเนิน
โครงการ หลังจากนั้นให้ด าเนินการตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนด 

-   โครงการได้จัดท าข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) 
ที่มาจากแหล่งก าเนิดของโครงการ โดยด าเนินการตามคู่มือการประเมิน
การระบายสารอ ินทร ีย ์ระเหยง ่ายจากแหล ่งก  า เน ิดในโรงงาน
อุตสาหกรรม ซึ่งจัดท าแล้วเสร็จตั้งแต่ปี 2553 และมีการจัดท าข้อมูล
เป็นประจ าทุกปี ล่าสุดจัดส่งในเล่มรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ ่งแวดล ้อมระหว ่างเด ือนกรกฎาคม-ธ ันวาคม 2566  
แล้ว ส าหรับปี พ.ศ. 2567 จะด าเนินการจัดท าข้อมูล และรายงานผล 
ในรายงานฉบับถัดไป  

- - เอกสารแนบที่ ก23 
สรุปข้อมูลการระบาย
สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs 
Inventory) 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-27 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

19. ให้จัดท าสรุปสถิติการรับก๊าซจากโรงงานอื่นในกรณีฉุกเฉินมาเผาร่วมกับ  
หอเผาของโครงการพร้อมทั้งให้ประเมินปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยง่าย 
(TVOCs) ที่เกิดจากโครงการและโรงงานที่ส่งก๊าซมาเผา แยกกันให้ชัดเจน  
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การควบคุมการใช้หอเผาทิ้ง พ.ศ. 2565 

- ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการไม่มีการรับก๊าซ
จากโรงงานอื่นในกรณีฉุกเฉินมาเผาร่วมกับหอเผาของโครงการ 

- - 

20. มาตรการควบคุมสารอินทรีย์ระเหย ประกอบด้วย    
การรั่วซึม/รั่วระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) 

- ให้ด าเนินการติดตั้งอุปกรณ์เพื่อป้องกันการรั่วซึม/รั่วระเหยจากอุปกรณ์ 
(Fugitives)  ของสารอ ินทร ีย ์ ระ เหยให ้ เป ็นแบบ Best Available 
Technology เช่น ใช้วาล์วชนิดที่ป้องกันการรั่ว (Zero Leakage) เช่น 
Bellow Seal Valve เ ป ็ น ต ้ น  บ ร ิ เ ว ณ ห อ ก ล ั ่ น แ ย ก โ พ ร เ พ น 
(Depropanizer) ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม เพื่อเป็นการป้องกัน
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนตั้งแต่ 4 อะตอมขึ้นไป ได้แก่ สารบิวเทน เบน
ซีน และ 1,3 บิวทาไทอีน ออกสู่บรรยากาศ 

-   โครงการได้ด าเนินการติดตั้งอุปกรณ์เพื่อป้องกันการร่ัวซึม/รั่วระเหยจาก
อุปกรณ์ (Fugitives) ของสารอินทรีย์ระเหยให้เป็นแบบ Best Available 
Technology เช่น ใช้วาล์วชนิดที่ป้องกันการรั่ว (Zero Leakage) เช่น 
Bellow Seal Valve ที ่ หอกลั ่นแยกโพรเพน (Depropanizer) ของ
หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริมเรียบร้อยแล้ว 

- - รูปที่ ก2-8 
Bellow Seal Valve บริเวณ
หอกลั่นแยกโพรเพน 

- ท าการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ปีละ 1 ครั้ง โดยท าการ
ควบคุมเข ้มงวดกว ่าร ้อยละ 20 จากเกณฑ์การควบคุมการร ั ่วซึม
สารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง
ก าหนดหลักเกณฑ์และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการ   
รั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 
2555 ดังนี้ 

-   การตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยที่มาจากแหล่งก าเนิดของโครงการปีละ 1 
ครั ้ง และก าหนดค่าควบคุมเข้มงวดกว่าร้อยละ 20 จากเกณฑ์การ
ควบคุมการรั่วซึมสารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์ ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เร่ืองก าหนดหลักเกณฑ์และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบ
และควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ ในโรงงาน 
อ ุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 โดยล่าส ุดได้น  าส ่งรายงานให้ก ับน ิคม
อุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล เมื่อวันที่ 24 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก24 
หนังสือน าส่งรายงานผลการ
ตรวจวัดการร่ัวซึมของ
สารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์
และการซ่อมแซมอุปกรณ์ใน
โรงงานตามแบบ รว. 3/1 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-28 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ ควบคุมอัตราการระบายของสารอินทรีย์ระเหยจากเครื่องอัดอากาศ ท่อส่ง
ปลายเปิดจุดเก็บตัวอย่างสารเคมี อุปกรณ์ลดความดันส าหรับแก๊ส ให้มี
อัตราการระบายไม่เกิน 400 พีพีเอ็ม 

   

▪ ควบคุมอัตราการระบายของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ลดความดัน
ส าหรับของเหลว วาล์ว (แก๊ส/ ของเหลว) และข้อต่อหรือหน้าแปลน ให้มี
อัตราการระบายไม่เกิน 400 พีพีเอ็ม 

▪ ควบคุมอัตราการระบายของสารอินทรีย์ระเหยจากปั๊มส าหรับของเหลว 
ให้มีอัตราการระบายไม่เกิน 4,000 พีพีเอ็ม 

   

▪ ควบคุมอัตราการระบายของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ที่ใช้กวนหรือ
ผสมของเหลวให้มีอัตราการระบายไม่เกิน 8,000 พีพีเอ็ม 

   

- ปริมาณการระบายในรูปของสารอินทรีย์ระเหยง่ายรวมจากอุปกรณ์ที่
ติดต้ังเพิ่มก าหนดค่าควบคุมในการค านวณโดยแบ่งเป็น 2 กรณี ดังนี้ 

   

▪ อุปกรณ์ที่ติดต้ังเพิ่มที่ไม่มีสารเบนซีนเป็งองค์ประกอบ จะค านวณปริมาณ
การระบายในรูปสารอินทรีย์ระเหยง่าย โดยก าหนดค่าควบคุมของวาล์ว 
Connectors และ Flanges เท่ากับร้อยละ 80 ของค่ามาตรฐาน (400 
ppm) 

   

▪ อุปกรณ์ที่ติดตั้งเพิ่มที่มีสารเบนซีนเป็นองค์ประกอบร้อยละ 99.99 จะ
ค านวณปริมาณการระบายในรูปสารอินทรีย์ระเหยง่ายโดยก าหนดค่า
ควบคุมของวาล์ว Connectors และ Flanges เท่ากับร้อยละ 10 ของค่า
มาตรฐาน (50 ppm) 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-29 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- จัดให้มีการตรวจสอบความเข้มข้นของสาร Total VOCs เพื่อเป็นการเฝ้า
ระว ัง และตรวจสอบประสิทธิภาพในการบ าบัดภายในโครงการเอง  
(In house) พร้อมทั ้งให้เก็บรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดเพื ่อสามารถ
ตรวจสอบข้อมูลได้ 

-   ด าเนินการตามมาตรการที่ก าหนด โดยโครงการด าเนินการตรวจวัด 
ความเข้มข้นของสาร Total VOCs เพื่อเป็นการเฝ้าระวังและตรวจสอบ
ประสิทธิภาพในการบ าบัดภายในโครงการเอง ( Inhouse) พร้อมทั้งมี
การเก็บรวบรวมข้อมูลเพื่อสามารถสอบข้อมูลกลับได้ 

- - เอกสารแนบที่ ก25 
ผลการตรวจวัดความเข้มข้น
ของ TVOCs ภายในโครงการ  
(Inhouse)  

ระบบเผาทิ้ง (Flares) 
- จัดให้มีการเผาท าลายสาร Total VOCs จากถังเก็บผลิตภัณฑ์โดยใช้ระบบ 

Low Pressure Flare และให้มีแผนการตรวจสอบซ่อมบ ารุงเชิงป้องกัน
ระบบ Low Pressure Flare เพื่อสามารถเผาท าลายสาร Total VOCs ได้
อย่างมีประสิทธิภาพตามค่าการออกแบบ (ประสิทธิภาพในการบ าบัดร้อยละ 
98) 

 
-   โครงการมีการเผาท าลายสาร Total VOCs จากถังเก็บผลิตภัณฑ์โดยใช้

ระบบ Low Pressure Flare และมีการตรวจสอบซ่อมบ ารุงเชิงป้องกัน
ระบบ Low Pressure Flare เพื่อสามารถเผาท าลายสาร Total VOCs 
ได้อย่างมีประสิทธิภาพตามค่าการออกแบบ (ประสิทธิภาพในการบ าบัด
ร้อยละ 98) 

 
- 

 
- เอกสารแนบที่ ก26 
ผลการตรวจสอบซ่อมบ ารุง 
เชิงป้องกันระบบ LP 

- จัดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงหอเผาเพื่อควบคุมให้ท างานอย่างมี
ประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

-   โครงการได้จัดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงหอเผาเพื่อควบคุม
ให้ท างานอย่างมีประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

- - เอกสารแนบที่ ก22 
ผลการตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
หอเผา 

การขนถ่ายเพื่อการค้า (Transportation and Marketing) 
- ติดตั้ง Carbon Canister เพื่อใช้ดักจับไอผลิตภัณฑ์ที ่ถูกระบายออกจาก 

ถังบรรจุ Cracker Bottom (CKB) และ Mixed Xylene จากรถบรรทุก โดย
ควบคุมค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย ์ระเหยง่ายที ่ระบายออกจาก 
Canister ต้องไม่เกิน 100 พีพีเอ็ม (ก าหนดค่าเฝ้าระวังไว้ที่ 95 พีพีเอ็ม) ซ่ึง
โครงการได้ก าหนดความถี่ในการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยที่ระบายออก
จาก Canister ตามขนาดของ Canister (หรือปริมาณถ่านกัมมันต์ที่บรรจุ
อยู่ภายใน) โดยใช้ VOCs Meter เป็นอุปกรณ์ในการตรวจวัดที่ใช้หลักการ 
Photo Ionization Detectors 

 
-   โครงการได้ติดตั ้ง Carbon Canister เพื ่อใช้ดักจับไอผลิตภัณฑ์ที่ถูก

ระบายออกจากถังบรรจุ Cracker Bottom (CKB) และ Mixed Xylene 
จากรถบรรทุก โดยควบคุมค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่
ระบายออกจาก Canister ไม่เกิน 100 พีพีเอ็ม (ก าหนดค่าเฝ้าระวังไว้ที่ 
95 พีพีเอ็ม) โดยโครงการมีความถี่ในการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหย 
เดือนละ 1 ครั้ง ซึ่งหากพบว่ามีค่าเข้าใกล้ค่าเฝ้าระวังจะท าการเปลี่ยน
ถ่านกัมมันต์ หรือเปลี่ยนเมื่อมีอายุการใช้งานครบ 6 เดือน ซึ่งผลการ
ตรวจวัดไม่เกิน 95 พีพีเอ็ม รายละเอียดดังบทที่ 3  

 
- 

 
- รูปที่ ก2-9 
Carbon Canister  
บริเวณ Truck Loading 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-30 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ท าการติดตั้งระบบการขนถ่ายทางด้านล่าง (Bottom loading) ในรถขนส่ง
ผลิตภัณฑ์ทุกคันและมีการติดตั้ง Vapor Return Line 

-   โครงการได้ติดตั้งระบบการขนถ่ายทางด้านล่าง (Bottom loading) ใน
รถขนส่งผลิตภัณฑ์ทุกคันและมีการติดตั้ง Vapor Return Line 

- - รูปที่ ก2-10 ระบบการ 
ขนถ่ายทางด้านล่าง (Bottom 
loading) ในรถขนส่งผลิตภัณฑ์ 
- รูปที่ ก2-11 
Vapor Return Line 

ถังเก็บสารเคม ี(Storage Tank) 
- จัดให้มีการป้องกันและลดการระบายสาร Total VOCs จาก Naphtha 

Tank โ ด ย ก า ร ใ ช ้ ถ ั ง แ บบ  Aluminium Dome Roof with Internal 
Floating Roof และมีการติดตั ้งระบบ Tri Emission Protector เพื ่อลด
การระบายสาร Total VOCs จาก Sampling Pole 

 
-  โครงการมีการลดการระบายสาร Total VOCs จาก Naphtha Tank โดย
การใช้ถังแบบ Aluminium Dome Roof with Internal Floating Roof 
และมีการติดตั้งระบบ Tri Emission Protector เพื่อลดการระบายสาร 
Total VOCs จาก Sampling Pole 

 
- 

 
- รูปที่ ก2-12 
ระบบ Tri Emission 
Protector 
- รูปที่ ก2-13 
บริเวณถังกักเก็บ 

- ติดต้ังระบบน ากลับสารอินทรีย์ระเหย (Vapor Recovery Unit : VRU) เพื่อ
ใช้งานกับถังเก็บ Pyrolysis Gasoline และถังเก็บ Naphtha พร้อมติดตั้ง 
VOCs Online Analyzer เพื่อตรวจวัดความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหย
รวม (Total VOCs) ที่ระบายออกจาก VRU โดยควบคุมค่าความเข้มข้นของ
สารอินทรีย์ที ่ระบายออกจาก VRU ให้มีค่าไม่เกิน 100 ส่วนในล้านส่วน 
(ก าหนดค่าเฝ้าระวัง 80 ส่วนในล้านส่วน)  

- ปัจจุบันโครงการด าเนินการติดตั้ง VOCs Online Analyzer เพื่อตรวจวัด
ความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOCs) ที่ระบายออกจาก 
VRU เรียบร้อยแล้ว และจากผลการตรวจวัด Total VOCs จาก VOCs 
Online Analyzer ที ่ผ ่านมาพบว่าม ีค ่าไม ่เก ิน 100 ส่วนในล้านส่วน  
ตามเกณฑ์ควบคุมก าหนด ทั้งนี้ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2567 โครงการอยู่ระหว่างหยุดเดินระบบ VRU เพื่อซ่อมบ ารุงอุปกรณ์
เพื่อให้สามารถเดินระบบได้อย่างต่อเนื่อง 

- - รูปที่ ก2-14 
Vapor Recovery Unit (VRU) 
 

- เผาท าลายสารอินทรีย์ระเหยง่ายจากถังเก็บผลิตภัณฑ์โดยใช้ระบบ Low 
Pressure Flare และให้มีแผนการตรวจสอบซ่อมบ ารุงเชิงป้องกันระบบ 
Low Pressure Flare เพื่อสามารถเผาท าลายสาร Total VOCs ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพตามค่าการออกแบบ (ประสิทธิภาพในการบ าบัดร้อยละ 98) 

- โครงการมีการเผาท าลายสาร Total VOCs จากถังเก็บผลิตภัณฑ์โดยใช้
ระบบ Low Pressure Flare และมีการตรวจสอบซ่อมบ ารุงเชิงป้องกัน
ระบบ Low Pressure Flare เพื่อสามารถเผาท าลายสาร Total VOCs ได้
อย่างมีประสิทธิภาพตามค่าการออกแบบ (ประสิทธิภาพในการบ าบัดร้อย
ละ 98 

- - เอกสารแนบที่ ก26 
ผลการตรวจสอบซ่อมบ ารุง 
เชิงป้องกันระบบ LP 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-31 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

ระบบบ าบัดน ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant) 
- ควบคุมความเข้มข้นของสาร Total VOCs ที่ระบายออกจากระบบบ าบัด 

น  ้ า เส ี ยของแต ่ ละหน ่ วยบ  าบ ั ด  ( Wastewater Holding Tank, CPI 
Separator, Slop Oil Tank, Sludge Pit, Spent Caustic Drain Drum, 
Caustic Drain Drum และ Dissolved Floatation Tank ซึ่งเป็นระบบปิด 
โดยควบคุมไอระเหยเข้าสู่ระบบ Carbon Canister 

ระบบบ าบัดน ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant) 
-   โครงการมีการควบคุมความเข้มข้นของสาร Total VOCs ที่ระบายออก

จากระบบบ าบัดน ้าเสียของแต่ละหน่วยบ าบัด (Wastewater Holding 
Tank, CPI Seprator, Slop Oil Tank, Sludge Pit, Spent Caustic 
Drain Drum, Caustic Drain Drum แ ล ะ  Dissolved Floatation 
Tank) ซึ ่งเป็นระบบปิด โดยควบคุมไอระเหยเข้าสู ่ระบบ Carbon 
Canister โดยผลตรวจวัดเป็นไปตามที่ก าหนด รายละเอียดดังบทที่ 3 

- - รูปที่ ก2-4 ถึง รูปที ่ก2-7 
Carbon Canister ที่ใช้ก าจัด 
Vent gas 
- เอกสารแนบที่ ก17 
บันทึกการตรวจสอบ Carbon 
Canister 

- ติดตั้งระบบ Carbon Canister โดยโครงการได้ก าหนดให้ความเข้มข้นของ
สารอินทรีย์ระเหยที่ระบายออกจาก Canister ต้องไม่เกิน 100 พีพีเอ็ม 
(ก าหนดค่าเฝ้าระวังไว้ที่ 95 พีพีเอ็ม) ซ่ึงมีความถี่ในการตรวจวัดสารอินทรีย์
ระเหย เด ือนละ 1 ครั ้ง โดยใช้ VOCs Meter ซึ ่งใช ้หลักการ Photo 
Ionization Detectors โดยจะท าการเปลี่ยนถ่ายถ่านกัมมันต์เมื่อพบความ
เข้มข้นถึงค่าเฝ้าระวัง หรือเมื่อถ่านกัมมันต์มีอายุการใช้งานครบ 6 เดือน 

-   โครงการได้ติดตั ้ง Carbon Canister เพื ่อใช้ดักจับ Total VOCs ที่
ระบายออกจากระบบบ าบัดน ้าเสีย ซึ่งได้ก าหนดให้ความเข้มข้นของ
สารอินทรีย์ระเหยที่ระบายออกจาก Canister ต้องไม่เกิน 100 พีพีเอ็ม 
(ก าหนดค่าเฝ้าระวังไว้ที่ 95 พีพีเอ็ม) มีความถี่ในการตรวจวัดสารอินทรยี์
ระเหย เดือนละ 1 ครั้ง ซึ่งหากพบว่ามีค่าเข้าใกล้ค่าเฝ้าระวังจะท าการ
เปลี่ยนถ่านกัมมันต์ หรือเปลี่ยนเม่ือมีอายุการใช้งานครบ 6 เดือน 

- - รูปที่ ก2-4 ถึง รูปที ่ก2-7 
Carbon Canister ที่ใช้ก าจัด 
Vent gas 
- เอกสารแนบที่ ก27 
ผลการตรวจว ัดความเข ้มข้น
ของ TVOCs ที่ระบายออกจาก
ระบบบ าบัดน ้าเสียทุกเดือน 

- ติดตั้งระบบบ าบัดสารอินทรีย์ด้วยสารชีวภาพ (Bio-filter) บริเวณถัง Oily 
Water Drain Drum (D-222) ซ ึ ่งเป ็นถ ังส  าหรับเก็บน ้าเส ียที ่ปนเปื ้อน
ไฮโดรคาร์บอน (Oily Wastewater Holding Tank) และใช้หอดูดซับถ่าน 
กัมมันต์ (Activated Carbon Canister) เป็นหน่วยส ารอง 

-   โครงการได้ติดตั้งระบบบ าบัดสารอินทรีย์ด้วยสารชีวภาพ (Bio-filter) 
เพื ่อท างานร่วมกับ Carbon Canister ซึ ่งจะน าไปใช้งานกับถัง Oily 
Water Drain Drum (D-222) 

- - รูปที่ ก2-15 
ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ด้วย
สารชีวภาพ (Bio-filter) 
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21. จัดให้มีระบบหอเผาในพื้นที่โครงการ ดังนี้ 
- ระบบหอเผาเหนือพื ้นดิน (Elevated Flare หรือ High Pressure Flare) 

รองรับก๊าซได้สูงสุด 1,700 ตัน/ชั ่วโมง โดยจะรับก๊าซเสียที ่ระบายจาก
แหล่งก าเนิด ดังต่อไปนี้ 
▪ โรงงานโอเลฟินส์ 775.2 ตัน/ชั่วโมง 
▪ หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม 225 ตัน/ชั่วโมง 
▪ โรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลาย 400 ตัน/ชั่วโมง 
▪ โครงการ Pilot Plant 0.3 ตัน/ชั่วโมง 
▪ โรงงาน Circular 0.93 ตัน/ชั่วโมง 
▪ หน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization 0.20 ตัน/ชั่วโมง 
▪ โครงการโรงงานผลิต Acetylene Carbon Black  175.50 ตัน/ชั่วโมง 
▪ โครงการในอนาคต (Future Plant) 122.87 ตัน/ชั่วโมง 

 
-   โครงการได้ติดตั้งระบบหอเผาเหนือพื้นดิน (Elevated Flare) รองรับ

ก๊าซได้สูงสุด 1,700 ตัน/ชั ่วโมง ระบบหอเผาแบบปิดระดับพื ้นดิน 
(Enclosed Ground Flare) ช ุดที ่  1 รองรับก๊าซได้ส ูงส ุด 120 ตัน/
ชั่วโมง ระบบหอเผาแบบปิดระดับพื้นดิน (Enclosed Ground Flare) 
ชุดที่ 2 รองรับก๊าซได้สูงสุด 220 ตัน/ชั่วโมง และระบบหอเผาชนิด Low 
Pressure Flare รองรับก๊าซเสียได้สูงสุด 12.6 ตัน/ชั่วโมง โดยจะรับ 
ก๊าซเสียที่ระบายจากแหล่งก าเนิดก๊าซเสีย 

 
- 

 
- รูปที่ ก2-16 
ระบบหอเผาเหนือพื้นดิน 
(Elevated Flare) 
- รูปที่ ก2-17 
ระบบหอเผาแบบปิดระดับ
พื้นดิน (Enclosed Ground 
Flare) 
- รูปที่ ก2-18 
ระบบหอเผาชนิด  
Low Pressure Flare 

- ระบบหอเผาแบบปิดระดับพื ้นดิน (Enclosed Ground Flare) จ านวน  
2 ชุด ได้แก่ 

ระบบหอเผาแบบปิดระดับพื ้นดินชุดที ่ 1 รองรับก๊าซได้สูงสุด 120  
ตัน/ชั่วโมง ซึ่งรองรับก๊าซไฮโดรคาร์บอนในช่วงเริ่มเดินเครื่องจักร หรือ
หยุดเครื่องจักร (Start up & Shutdown) และท าการควบคุมปริมาณการ
จ่ายก๊าซมายังระบบหอเผาแบบปิดระดับพื้นดินไม่ให้เกิน 120 ตัน/ชั่วโมง 
โดยการควบคุมความดันภายในท่อส่งก๊าซ (Flare Header) ด้วยอุปกรณ์
วัดความดันภายในท่อส่งก๊าซ (Pressure Transmitters) 3 ชุด และก๊าซ 
ส่วนเกินจาก 120 ตัน/ชั่วโมง จะส่งไปเผาที่หอเผาแบบปิดระดับพื้นดิน 
ชุดที่ 2 
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▪ ระบบหอเผาแบบปิดระดับพื ้นดินชุดที ่ 2 รองรับก๊าซได้สูงสุด 220  
ตัน/ชั่วโมง ซ่ึงจะรองรับก๊าซไฮโดรคาร์บอนในช่วงเร่ิมเดินเครื่องจักร หรือ
หยุดเครื่องจักร (Start up & Shutdown) และท าการควบคุมปริมาณการ
จ่ายก๊าซมายังระบบหอเผาแบบปิดระดับพื้นดินไม่ให้เกิน 220 ตัน/ชั่วโมง 
โดยการควบคุมความดันภายในท่อส่งก๊าซ (Flare Header) ด้วยอุปกรณ์
วัดความดันภายในท่อส่งก๊าซ (Pressure Transmitters) 3 ชุด และก๊าซ
ส่วนเกินจาก 220 ตัน/ ชั่วโมง จะส่งไปเผาที่หอเผาชนิด Elevated Flare 

   

- ระบบหอเผาชนิด Low Pressure Flare รองรับก๊าซเสียได้สูงสุด 12.6  
ตัน/ชั่วโมง ซึ่งจะรับก๊าซเสียจากการระบายจากถังกักเก็บ และ Vent Gas 
จาก Spent Caustic Tank, Spent Caustic Oily Water Drain Drum และ 
Light Oil Drain Drum 

   

22. มาตรการใช้ส าหรับการควบคุมความปลอดภัยของระบบหอเผา (Enclosed 
Ground Flare) 

- ติดต้ังอุปกรณ์วัดอุณหภูมิแบบออนไลน์ (Thermocouple) ที่หัวล่อไฟทุกหัว 
เพื ่อท าการตรวจว่าไฟจุดติดอยู ่ตลอดเวลาหรือไม่ หากอุณหภูมิลดลง
เนื่องจากไฟดับระบบจะส่งสัญญาณสั่งจุดไฟใหม่อัตโนมัติ (Auto Ignition) 
ในกรณีที่ไฟยังจุดไม่ติดจะมีสัญญาณส่ังปิดวาล์วจ่ายก๊าซทันที 

 
 
-   โครงการได ้ท  าการต ิดต ั ้ งอ ุปกรณ ์ว ัดอ ุณหภ ูม ิแบบออนไลน์  

(Thermocouple) ที่หัวล่อไฟทุกหัว เพื่อท าการตรวจว่าไฟจุดติดอยู่
ตลอดเวลาหรือไม่ หากอุณหภูมิลดลงเนื ่องจากไฟดับ ระบบจะส่ง
สัญญาณสั่งจุดไฟใหม่อัตโนมัติ (Auto Ignition) และในกรณีที่ไฟยังจุด
ไม่ติดจะมีสัญญาณส่ังปิดวาล์วจ่ายก๊าซทันที 

 
 
- 

 
 

- รูปที่ ก2-19 
อุปกรณ์ควบคุมความปลอดภัย
ของระบบหัวเผา 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-34 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ติดอุปกรณ์วัดอุณหภูมิแบบออนไลน์ (Thermocouple) จ านวน 6 ตัว ไว้ที่
ปากปล่องเพื่อตรวจติดตามอุณหภูมิการเผาไหม้ กรณีอุณหภูมิภายในปลอ่ง
สูงเกินค่าที่ก าหนดระบบควบคุมจะสั่ง ปิดวาล์วจ่ายก๊าซทันที 

-   โครงการได ้ท  าการต ิดต ั ้ งอ ุปกรณ ์ว ัดอ ุณหภ ูม ิแบบออนไลน์  
(Thermocouple) จ านวน 6 ตัว ไว ้ที ่ปากปล่อง เพื ่อตรวจติดตาม
อุณหภูมิการเผาไหม้ กรณีอุณหภูมิภายในปล่องสูงเกินค่าที่ก าหนดระบบ
ควบคุมจะสั่งปิดวาล์วจ่ายก๊าซทันที 

-  

- ในกรณีที่ระบบหอเผา ( Enclosed Ground Flare) เกิดขัดข้อง ก๊าซทั้งหมด
ที่จะถูกส่งไปเผาที่ระบบหอเผาดังกล่าว จะถูกส่งไปเผาก าจัดที่ระบบหอเผา
แบบ Elevated Flare ทันที 

-   กรณีหอเผา (Enclosed Ground Flare) ขัดข้อง ก๊าซทั้งหมดจะถูกส่งไป
เผาที่ Elevated Flare ทันที 

  

23. ก าหนดให้มีแผนงานบ ารุงรักษา และมาตรการเฝ้าระวังหอเผาให้ท างานอย่าง
มีประสิทธิภาพ 

-  โครงการจัดให้มีแผนงานบ ารุงรักษา และมาตรการเฝ้าระวังหอเผาให้
ท างานอย่างมีประสิทธิภาพ 

- - เอกสารแนบที่ ก28 
แผนงานบ ารุงรักษา และ
มาตรการเฝ้าระวังหอเผา 

3. คุณภาพน ้า    
(1) ให้โครงการตรวจสอบและดูแลระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการให้มี
ประสิทธ ิภาพและสามารถบ าบัดน ้าเส ียให้เป็นไปตามประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการ
ระบายน ้าเสียสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

-   โครงการมีการตรวจสอบและดูแลระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการ
ให้มีประสิทธิภาพ และสามารถบ าบัดน ้าเสียให้เป็นไปตามประกาศการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560 และประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 29/2567 เร่ือง ก าหนดมาตรฐานทั่วไป
ในการระบายน ้าเสียสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 
รายละเอียดดังบทที่ 3 

- - เอกสารแนบที่ ก29 
ผลการตรวจสอบและ
บ ารุงรักษาอุปกรณ์ระบบบ าบัด
น ้าเสีย 

(2) จัดให้มีระบบระบายน ้าเสียแยกจากระบบระบายน ้าฝนโดยเด็ดขาด -   โครงการจัดสร้างระบบระบายน ้าเสียแยกจากระบบระบายน ้าฝนโดย
เด็ดขาดซ่ึงน ้าฝนจะถูกรวบรวมไว้ที่ Diversion Box เพื่อส่งบ าบัดต่อไป 

- - รูปที่ ก2-20 
รางระบายน ้าฝนและระบบ
บ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-35 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. จัดให้มีระบบรวบรวมน ้าฝนในช่วง 15 นาทีแรก ที่อาจมีการปนเปื้อนจาก
กระบวนการผล ิตและลานถ ังของโครงการ เพ ื ่อส ่งไปย ัง Storm Water 
Diversion Box 

 

-   โครงการได้จัดให้มีระบบรวบรวมน ้าฝนในช่วง 15 นาทีแรก ที่อาจมีการ
ปนเปื ้อนจากกระบวนการผลิตและลานถังของโครงการเพื ่อส่งไปยัง 
Storm Water Diversion Box และบ าบัดต่อไป ดังนี้ 

- - รูปที่ ก2-21 
ระบบรวบรวมน า้ฝน 
(Diversion Box) 15 นาทีแรก 
ของโครงการและบ่อพกัน ้าฝนที่
อาจปนเปื้อน 
- เอกสารแนบที่ ก30 
เอกสาร Work Instruction 
การ Operate Diversion Box  
- เอกสารแนบที่ ก31 
ปริมาณรองรับน ้าของ Storm 
Water Diversion Box  

4. จัดให้มีบ่อพักน ้าฝนที่อาจปนเปื้อน (Storm Water Diversion Box) ในแต่ละ
พื้นที่ให้มีขนาดเพียงพอต่อการรองรับปริมาณน ้าฝนปนเปื้อนดังนี้ 

- Storm Water Diversion Box 1 ขนาด 400 ลูกบาศก์เมตร เพื ่อรองรับ
น ้าฝนปนเปื ้อนบริเวณพื้นที ่ลานถัง มีปริมาณน ้าฝนปนเปื ้อน 147.38 
ลูกบาศก์เมตร/15 นาที 

- Storm Water Diversion Box 2 ขนาด 2,100 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับ
น ้าฝนปนเปื ้อน บริเวณหน่วยผลิตโอเลฟินส์ หน่วยผลิตสารประกอบ
คาร์บอน 4 อะตอม บางส่วน อะโรเมติกส์ และบริเวณพื้นที่สาธารณูปโภค  
มีปริมาณน ้าฝนปนเปื้อนหน่วยผลิตสารประกอบ 2,063.25 ลูกบาศก์เมตร/
15 นาที 

- Storm Water Diversion Box 3 ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตรเพื่อรองรับน ้าฝน
ปนเปื้อนบริเวณพื้นที่สถานีขนส่งทางรถบรรทุกมีปริมาณน ้าฝนปนเปื้อน 
12.38 ลูกบาศก์เมตร/15 นาที 

- Storm Water Diversion Box 4 ขนาด 615 ลูกบาศก์เมตรเพื ่อรองรับ
น ้าฝนปนเปื้อนบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต (เตาแตกตัวโมเลกุล) มีปริมาณ
น ้าฝนปนเปื้อน 453.92 ลูกบาศก์เมตร/ 15 นาที 

 
 
-   Storm Water Diversion Box 1 ขนาด 400 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับ

น ้าฝนปนเปื้อนบริเวณพื้นที่ลานถัง 
 
-   Storm Water Diversion Box 2 ขนาด 2,100 ลูกบาศก์เมตร เพื่อ

รองรับน ้าฝนปนเปื ้อน บริเวณหน่วยผลิตโอเลฟินส์ หน่วยผลิต
สารประกอบคาร์บอน 4 อะตอมบางส่วน อะโรเมติกส์ และบริเวณพื้นที่
สาธารณูปโภค 

-   Storm Water Diversion Box 3 ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับ
น ้าฝนปนเปื้อนบริเวณพื้นที่สถานีขนส่งทางรถบรรทุก 

 
-   Storm Water Diversion Box 4 ขนาด 615 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับ

น ้าฝนปนเปื้อนบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต (เตาแตกตัวโมเลกุล) 
-   Storm Water Diversion Box 5 ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตรบริเวณพื้นที่

หน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม และหน่วยผลิตสารประกอบ
คาร์บอน 5 อะตอม 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-36 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- Storm Water Diversion Box 5 ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร เพื ่อรองรับ
น ้าฝนปนเปื้อนบริเวณพื้นที่หน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 4 อะตอม และ
หน่วยผลิตสารประกอบคาร์บอน 5 อะตอม มีปริมาณน ้าฝนปนเปื ้อน 
412.65 ลูกบาศก์เมตร/15 นาที 

- Storm Water Diversion Box 6 ขนาด 800 ลูกบาศก์เมตรเพื ่อรองรับ
น ้าฝนปนเปื้อนบริเวณพื้นที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริมมีปริมาณน ้าฝน
ปนเปื้อน 626.34 ลูกบาศก์เมตร/15นาที 

-  ส าหรับ Storm Water Diversion Box 6 ขนาด 800 ลูกบาศก์เมตร 
บริเวณพื้นที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม  

5. โครงการออกแบบให้ในพื้นที่ที่มีการปนเปื้อน (Contaminated Area) แต่ละ
พื้นที่จะมีบ่อ Stormwater Diversion Box เพื่อใช้ในการรองรับน ้าฝนปนเปื้อน
ในแต่ละพื้นที่ของโครงการ 2 ตัว ยกเว้น บ่อ Storm Water Diversion Box 2 
ซ่ึงเป็นบ่อรองรับน ้าฝนปนเปื้อนที่มีขนาดใหญ่ที่สุด เท่ากับ 2,100 ลูกบาศก์เมตร 
มีการติดตั้งปั๊มเพื่อสูบน ้าในบ่อดังกล่าวจ านวน 3 ชุด ใช้งานจริง 2 ชุด และส ารอง 
1 ชุด ซึ่งแต่ละตัวจะมีความสามารถในการสูบน ้าได้สูงสุด 50 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง โดยจะมีการควบคุมอัตราการไหลให้อยู่ในช่วง 20-100 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง เพื่อระบายน ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรก ให้เข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้น
ของโครงการ 

-   โครงการได้ติดตั้งปั๊มส าหรับสูบน ้าจากบ่อ Storm Water Diversion 
Box ขนาด 50 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ านวน 3 ชุด (โดยใช้งาน 2 ชุด 
และมีชุดส ารองอย่างน้อย 1 ชุด) เพื่อระบายน ้าฝนปนเปื้อน 15 นาที
แรก ให้เข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการ 

- - เอกสารแนบที่ ก31 
ปริมาณรองรับน ้าของ Storm 
Diversion Box  
- เอกสารแนบที่ ก32 
ผลการตรวจสอบคุณภาพน ้า
จาก Storm Diversion Box  
- เอกสารแนบที่ ก33 
ตัวอยา่งรายงานน ้าเสียจาก 
MOC Check Pit โดยโครงการ 

6. ควบคุมระดับน ้าในบ่อ Storm Water Diversion Box ให้มีระดับน ้าไม่เกิน
ร้อยละ 10 ของความจุบ่อ 

-   โครงการมีการควบคุมระดับน ้าในบ่อ Storm Water Diversion Box ให้
มีระดับน ้าไม่เกินร้อยละ 10 ของความจุบ่อ 

- - 

    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-37 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

7. จัดให้มีระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการ เพื่อบ าบัดน ้าเสียให้ได้ตาม
มาตรฐานก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ 
แอล ต่อไป โดยแหล่งก าเนิดน ้าเสีย ปริมาณ และการจัดการน ้าเสีย (ดังรูปที่ 1)  
มีรายละเอียดดังนี้ 

   

- น  ้าฝนที ่อาจมีการปนเปื ้อนจากพื ้นที ่กระบวนการผลิต พื ้นที ่ระบบ
สาธารณูปโภค และพื้นที่ลานถังเก็บและสถานีขนถ่ายทางรถบรรทุกของ
โครงการ มีประมาณรวมทั้งหมด 3,715.91 ลบ.ม. ในระยะเวลา 15 นาที จะ
ถูกรวบรวมเข้าสู่ Storm Water Diversion Box ในแต่ละพื้นที่ และส่งเข้าสู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียขั ้นต้นของโครงการบริเวณหน่วย Oily Wastewater   
Holding Tank เพื ่อท าการบ าบัดให้ได้ตามมาตรฐานก่อนส่งเข้าสู ่ระบบ
บ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป 

-   โครงการจัดให้มีระบบบ าบัดน ้าเสียขั ้นต้นของโครงการ เพื ่อบ าบัด 
น ้าเสียให้ได้ตามมาตรฐานก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของ
นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป อีกทั้งได้ท าการสรุปข้อมูลการส่ง
ปริมาณน ้าเสียไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ด้วย 

- - เอกสารแนบที่ ก34 
ข้อมูลการส่งผลวิเคราะห์และ
ปริมาณน ้าเสียไปบ าบัดยังระบบ
บ าบัดน ้าเสียสว่นกลางของนิคม
อุตสาหกรรมอาร ์ไอ แอล 

- TLE Hydrojeting (อัตราการระบายไม่ต่อเนื ่อง) ซึ ่งมีประมาณ 369.6  
ลบ.ม./วัน จะถูกส่งเข้า Storm Water Diversion Box ก่อนระบายเข้าสู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการบริเวณหน่วย Oily Wastewater Holding 
Tank เพื่อท าการบ าบัดให้ได้ตามมาตรฐานก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลาง ของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป 

-   โครงการได ้น  าน  ้า เส ีย TLE Hydrojeting ส ่งเข ้าส ู ่  Storm Water 
Diversion Box ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการบริเวณ
หน่วย Oily Wastewater Holding Tank เพื่อท าการบ าบัดให้ได้ตาม
มาตรฐานก ่อนส ่งเข ้าส ู ่ระบบบ าบ ัดน  ้า เส ียส ่วนกลางของน ิคม
อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป 

- - ผลตรวจวัดคุณภาพน ้าทีจุ่ด 
MOC Check Pit รายละเอยีด
ผลการตรวจวัดแสดงดัง 
บทที่ 3 

- น ้าเสีย Dilution Steam Blow Down (อัตราการระบายต่อเนื ่อง) ซึ ่งมี
ประมาณ 276 ลบ.ม./วัน จะถูกส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของ
โครงการบริเวณหน่วย CPI Separator ยกเว้นในกรณีที่คุณภาพหรือปริมาณ
น ้าเสียเข้ากระบวนการผลิตเกินกว่าค่าที่ออกแบบไว้ หรือในสภาวะฉุกเฉิน  

-   โครงการได้ส่งน ้าเสีย Dilution Steam Blow Down ไปบ าบัดยังระบบ
บ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการบริเวณหน่วย CPI Separator ยกเว้น 
ในกรณีที่คุณภาพหรือปริมาณน ้าเสียเข้ากระบวนการผลิตเกินกว่าค่าที่
ออกแบบไว้หรือในสภาวะฉุกเฉินน ้าเสียส่วนนี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัด 

- - เอกสารแนบที่ ก33 
ตัวอยา่งรายงานน ้าเสียจาก 
MOC Check Pit โดยโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-38 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

น ้าเสียส่วนนี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการ บริเวณ
หน่วย Oily Wastewater Holding Tank และค่อยๆ ส่งเข้าหน่วย CPI 
Separator เพื่อท าการบ าบัดให้ได้ตามมาตรฐานก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัด  
น ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป 

น ้าเสียขั้นต้นของโครงการ บริเวณหน่วย Oily Wastewater Holding 
Tank เพื่อพักไว้ก่อนและค่อยๆ ส่งเข้าหน่วย CPI Separator เพื่อท า
การบ าบัดให้ได้ตามมาตรฐานก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง
ของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป 

  

- น ้าเสียปนเปื้อนน ้ามันจากกระบวนการผลิต (Oily Water) (อัตราการระบาย
ไม่ต่อเนื่อง) ซึ่งมีประมาณ 96 ลบ.ม./วัน จะถูกส่งไปมายังระบบบ าบัดน ้า
เสียขั ้นต้นของโครงการบริเวณหน่วย Oily Wastewater Holding Tank 
เพื ่อท าการบ าบัดให้ได้ตามมาตรฐานก่อนส่งเข้าสู ่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอลต่อไป 

-   โครงการได้ส่งน ้าเสียปนเปื้อนน ้ามันจากกระบวนการผลิต (Oily Water) 
ไปย ังระบบบ าบัดน ้าเส ียข ั ้นต้นของโครงการบริเวณหน่วย Oily 
Wastewater Holding Tank เพื่อท าการบ าบัดให้ได้ตามมาตรฐานก่อน
ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 
ต่อไป 

- - 

- น ้าเสีย Oxidized Spent Caustic (อัตราการระบายต่อเนื่อง) ซ่ึงมีประมาณ 
194.4 ลบ.ม/วัน จะถูกส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการ
บริเวณหน่วย Neutralization Tank เพื่อท าการบ าบัดให้ได้ตามมาตรฐาน
ก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ 
แอล ต่อไป 

-   โครงการได้ส่งน ้าเสีย Oxidized Spent Caustic ไปบ าบัดยังระบบบ าบัด
น ้าเสียขั้นต้นของโครงการบริเวณหน่วย Neutralization Tank เพื่อท า
การบ าบัดให้ได้ตามมาตรฐาน ก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง
ของนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ต่อไป 

- - 

- น  ้าเส ียจากการฟื ้นฟูระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ (Regeneration 
Wastewater) (อัตราการระบายต่อเนื่อง) ประมาณ 50.4 ลูกบาศก์เมตร/
วัน จะถูกปรับ pH ให้อยู ่ในสภาวะเป็นกลาง (pH 6-8) ที ่บริเวณ DW 
Neutralization Pit ก ่ อนส ่ ง ไปบ  าบ ั ดท ี ่  Oily Wastewater Hoilding 
Tank/Pits 

-   โครงการได้ปรับน ้าเสียจากการฟื้นฟูระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ ให้ค่า 
pH อยู ่ในสภาวะเป็นกลาง (pH 6-8) ที ่บริเวณ Neutralization Pit 
ก่อนส่งไปบ าบัดที่ Oily Wastewater Hoilding Tank/Pits  

- - เอกสารแนบที่ ก35 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน (Work 
Instruction) การ Operate 
Neutralization Pit 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-39 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- น ้าเสียจากหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization มีปริมาณ
น ้าเสียประมาณ 9.50 ลูกบาศก์เมตร/วัน (0.40 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) โดย
น ้าสียส่วนนี้จะถูกส่งเข้าสู่ระบบ CPI Separator เพื่อท าการแยกน ้ามันแล้ว
ส่งไปยัง MOC Check Pit ก่อนระบายน ้าเสียเข้าสู ่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

-   ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 ยังไม่มีน ้าเสียที่เกิดจาก
หน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization เนื่องจากยังไม่ได้
เร่ิมด าเนินการก่อสร้างหน่วยดังกล่าว  

- - 

- น ้าเสียจากส านักงาน (Domestic Wastewater) เป็นน ้าเสียที่เกิดจากอาคาร
ส านักงาน ห้องน ้าและโรงอาหาร (อัตราการระบายต่อเนื่อง) ซึ่งมีประมาณ 
42.96 ลบ.ม./ว ัน จะถูกส่งเข้าไปพักยัง MOC Check Pit เพ ื ่อท าการ
ตรวจสอบก่อนระบายน ้าเสียเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป 

-   โครงการได ้ส ่ งน  ้ า เส ียจากส  าน ักงาน (Domestic Wastewater) 
ซ่ึงเป็นน ้าเสียที่เกิดจากอาคารส านักงาน ห้องน ้าและโรงอาหารเข้าไปพัก
ยัง MOC Check Pit เพื่อท าการตรวจสอบก่อนระบายน ้าเสียเข้าสู่ระบบ
บ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป อีกทั้ง
ยังมีการตรวจวัดคุณภาพน ้าเสียเป็นประจ าทุกเดือน 

- - 

- น ้าระบายทิ้งจากหอผลิตน ้าหล่อเย็น (Cooling Water Blow Down) จะส่ง
เข้าระบบอาร์โอปริมาณสูงสุด 5,160 ลูกบาศก์เมตร/วัน (215 ลูกบาศก์
เมตรต่อชั่วโมง) หากระบบอาร์โอหยุดซ่อมบ ารุง น ้าระบายทิ้งจากหอผลิต  
น ้าหล่อเย็นจะส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม 
อาร์ ไอ แอล ต่อไป 

-  น ้าเสียจากระบบ Cooling Water Blow Down  ส่วนหนึ่งจะถูกน าเข้า 
RO Unit เพ ื ่อน ากลับมาใช้ใหม่ ส ่วนที ่ เหลือจะระบายลงสู ่ระบบ
ตรวจสอบ (RIL Final Check Besin) ของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ 
แอล 

- - 

- น ้าเสียจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (RO Reject water) ที่ผ่านการตรวจสอบมี
ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน จะถูกส่งเข้าระบบตรวจสอบ (RIL Final Check 
Basin) ของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป โดยโครงการจะมีการ
ควบคุมไม่ให้คุณภาพน ้าทิ้งจากระบบผลิตน ้าอาร์โอ มีค่าเกินมาตรฐาน
คุณลักษณะของน ้าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงานตามประกาศการนิคม 

-   โครงการได้น าน ้าเสียจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอที่ผ่านการตรวจสอบและมี
ค่าอยู ่ในเกณฑ์มาตรฐาน ส่งเข้าระบบตรวจสอบ (RIL Final Check 
Basin) ของนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ต่อไป โดยโครงการมีการ
ควบคุมไม่ให้คุณภาพน ้าทิ้งจากระบบผลิตน ้าอาร์โอ มีค่าเกินมาตรฐาน
คุณลักษณะของน ้าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงานตามประกาศ 

- - เอกสารแนบที่ ก36 
ผลการตรวจวัดคุณลักษณะ
ของน ้า RO Reject 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-40 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560  เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไป
ในการระบายน ้าเสียลงสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที ่  76/2560 เร ื ่อง ก  าหนด
มาตรฐานทั่วไปในการระบายน ้าเสียลงสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางใน
นิคมอุตสาหกรรมซึ ่งในเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 พบว่า 
น ้าเสียจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานได้ถูกส่งเข้าระบบ
ตรวจสอบ (RIL Final Check Basin) ของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

  

▪ กรณีน ้าเสียที่ผ่านการตรวจสอบมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานจะถูกส่งเข้า
ร ะบบตรวจสอบ  ( RIL Final Check Basin)  ต ร ว จสอบของน ิ คม
อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป 

▪ กรณีที ่น ้าเสียที ่ผ่านการตรวจสอบมีค่าไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานจะถูก
ส่งกลับมา เพื่อปรับสภาพน ้าเสียที่ระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการ
บริเวณ Oily Wastewater Holding Tank เพื่อท าการบ าบัดให้ได้ตาม
มาตรฐานก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
อาร์ไอ แอล ต่อไป 

   

- น ้าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยด้วยสารชีวภาพ (Bio-filter) ซึ่งมี
ประมาณ 0.7-1.8 ลบ.ม./เดือน โดยเกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื ่อง จะถูกส่งไป
บ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการบริเวณ CPI Separator ก่อนส่งเข้า
สู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ต่อไป 

-   น ้าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยด้วยสารชีวภาพ (Bio filter)  
ได้ถูกส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการก่อนเข้าสู ่ระบบ
บ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ต่อไป 

- - รูปที่ ก2-15 
ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ด้วย
สารชีวภาพ (Bio-filter) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-41 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

8. จัดให้มีการตรวจวัดคุณลักษณะของน ้าโดยพนักงานโครงการ (Internal) ได้แก่ 
1) น ้า RO Reject มีการตรวจสอบหลังผ่านระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของ
โครงการ (MOC Check Pit) โดยท าการตรวจวัดพีเอช (pH) ของแข็งละลาย
น ้า (TDS) ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (TSS) และซีโอดี (COD) สัปดาห์ละ  
1 ครั้ง 
2) น ้าของระบบ Cooling Water System ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์และ
หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม มีการตรวจวัดค่า Chlorine Dioxide (ClO2) 
วันละ 1 ครั้ง โดยควบคุมให้มีค่าอยู่ไม่เกิน 0.35 มิลลิกรัม/ลิตร เพื่อป้องกัน
การตกค้างของสารเคมีในสิ ่งแวดล้อม และมีการตรวจวัด พีเอช (pH), 
ของแข็งละลายน ้า (TDS), ของแข็งแขวนลอย (TSS), และซีโอดี (COD) โดย
ควบคุมค่า TDS ไม่เกิน 1,500 มิลลิกรัม/ลิตร ค่า COD ไม่เกิน 50 มิลลิกรัม/
ลิตร สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 
3) น ้าเสียจาก MOC Check Pit มีการตรวจวัดพีเอช (pH)  
ของแข็งละลายน า้ (TDS) ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (TSS) และซีโอดี 
(COD) สัปดาห์ละ 1ครั้ง 

- โครงการมีการตรวจสอบน ้า RO Reject หลังผ่านระบบบ าบัดน ้าเสีย
ขั้นต้นของโครงการ (MOC Check Pit) โดยท าการตรวจวัดพีเอช (pH) 
ของแข็งละลายน ้า (TDS) ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (TSS) และซีโอดี 
(COD) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง โดยระหว่างเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 
2567 ค่าผลตรวจวัดลักษณะคุณภาพของน ้าดังกล่าวอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ทั้งหมด โดยมีรายละเอียดผลตรวจวัดตามเอกสารแนบ 

-  โครงการมีการตรวจสอบน ้าของระบบ Cooling Water System ของ
หน่วยผลิตโอเลฟินส์และหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม โดยจัดให้มีการ
ตรวจวัด Chlorine Dioxide (ClO2) วันละ 1 ครั้ง และ ค่าพีเอช (pH), 
ของแข็งละลายน ้า (TDS), ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (TSS) และซีโอดี 
(COD) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง โดยระหว่างเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 
2567 ค่าผลตรวจวัดลักษณะคุณภาพของน ้าดังกล่าวอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ทั้งหมด โดยมีรายละเอียดผลตรวจวัดตามเอกสารแนบ 

- - เอกสารแนบที่ ก36 
ผลการตรวจวัดคุณลักษณะ
ของน ้า RO Reject  

- เอกสารแนบที่ ก37 
ผลการตรวจสอบน า้ของระบบ 
Cooling Water System 
ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์และ
หน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม 

- เอกสารแนบที่ ก33 
ตัวอยา่งรายงานน ้าเสียจาก 
MOC Check Pit โดย
โครงการ 

    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-42 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. จัดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน ้าทิ้ง แบบ Online ได้แก่ 
1) น ้าทิ้งจากระบบหล่อเย็น (Cooling Water Blow Down) มีการติดตั้ง
อุปกรณ์ตรวจวัด Online ได้แก่ ค่า ORP และ Conductivity 
2) น ้าทิ้งที่ออกมาจาก Neutralization Tanks มีการตรวจวัด พี่เอช (pH) 
Online โดยก าหนดค่าควบคุมไม่เกิน 500 มิลลิโวลต ์

- โครงการได้จัดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน ้าทิ้งแบบ Online ในน ้าทิ้งของ
ระบบ Cooling Water System ได้แก่ ORP และ Conductivity และ
น ้าทิ ้งที ่ออกมาจาก Neutralization Tanks ตรวจวัดค่าพีเอช (pH) 
Online โดยก าหนดค่าควบคุมไม่เกิน 500 มิลลิโวลต์ ผลตรวจวัดในช่วง
เดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด 

- - เอกสารแนบที่ ก38 
ผลตรวจวัด ORP (Oxidation 
Reduction Potential) และ 
Conductivity ในน ้าทิ้งของ
ระบบ Cooling Water 
System 
- รูปที่ ก2-22 
การติดตั้ง ORP Analyzer และ 
Conductivity ที่ระบบ 
Cooling Water System 
- รูปที่ ก2-23 
การติดตั้ง พี่เอช (pH) Online 
ที่ Neutralization Tanks  

10. กรณีที่ระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการขัดข้อง โครงการจะไม่มีการ
ระบายน ้าเสียออกนอกพื้นที่โครงการ โครงการจะท าการแก้ไขระบบบ าบัดน ้า
เสียขั้นต้นของโครงการโดยเร็ว หากแก้ไขไม่แล้วเสร็จ โครงการจะส่งน ้าเสีย
ไปบ าบัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการจนกว่าจะท าการแก้ไข
ระบบบ าบัดแล้วเสร็จ 

-   กรณีที่ระบบบ าบัดน ้าเสียขั้นต้นของโครงการขัดข้อง โครงการจะไม่มีการ
ระบายน ้าเสียออกจากระบบบ าบัดน ้าเสีย แล้วท าการแก้ไขระบบบ าบัด
น ้าเสียขั้นต้นของโครงการโดยเร็ว หากแก้ไขไม่แล้วเสร็จ โครงการจะส่ง
น ้าเสียไปบ าบัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการจนกว่าจะ
ท าการแก้ไขระบบบ าบัดแล้วเสร็จ โดยช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน 
พ.ศ. 2567 ไม่พบเหตุขัดข้องดังกล่าว 

- - 

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-43 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

11. จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษาอุปกรณ์เครื่องจักรในระบบบ าบัด
น ้าเสีย รางระบายน ้าเสียและระบบท่อส่งน ้าเสียให้สามารถท างานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

-   โครงการได้จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษาอุปกรณ์เครื่องจักร
ในระบบบ าบัดน ้าเสีย รางระบายน ้าเสีย และระบบท่อส่งน ้าเสีย ให้
สามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- - เอกสารแนบที่ ก29 
ผลการตรวจสอบและ
บ ารุงรักษาอุปกรณ์ระบบบ าบัด
น ้าเสีย 

12. จ ัดให ้ม ีผ ู ้ควบคุมระบบบ าบ ัดมลพิษทางน  ้า ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องก าหนด 

-   โครงการได้จัดให้มีผู ้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษทางน ้าตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี ่ยวข้องก าหนด โดยปัจจุบันโครงการมี  
ผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษทางน ้าจ านวนทั้งสิ้น 2 คน และผู้ปฏิบัติงาน
ประจ าระบบบ าบัดมลพิษน ้าจ านวน 7 คน 

- - เอกสารแนบที่ ก21 
เอกสารผู้ควบคุมระบบบ าบัด
มลพิษ 

13. จัดให้มีการรณรงค์ให้พนักงานใช้น ้าอย่างประหยัดผ่านสื่อต่างๆ เช่น ป้าย
ประชาสัมพันธ์ เป็นต้น 

-   โครงการได้จัดให้มีการรณรงค์ให้พนักงานใช้น ้าอย่างประหยัดผ่านสื่อ
ต่างๆ เช่น ป้ายประชาสัมพันธ์ เป็นต้น 

- - เอกสารแนบที่ ก39 
เอกสารการรณรงค์ให้พนักงาน
ใช้น ้าอย่างประหยัด 

14. จัดให้มีแผนการลดการใช้น ้า การน าน ้าทิ้งกลับมาใช้ใหม่ -   โครงการได้จัดให้มีแผนการลดการใช้น ้า และการน าน ้าทิ้งกลับมาใช้ใหม่ - - เอกสารแนบที่ ก40 
เอกสารแผนการลดการใช้น ้า 

15. น ้าเสียจากการล้างท าความสะอาดแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์ รวบรวมลงบ่อน ้า
ของโครงการ  

-  ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 ยังไม่มีน ้าเสียที่เกิดจากจาก
การล้างท าความสะอาดแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์ ทั้งนี้หากมีการล้างท า  
ความสะอาด ทางโครงการจะส่งน ้าเสียจากการล้างท าความสะอาด 
แผ่นเซลล์แสงอาทิตย์ รวบรวมลงบ่อน ้าของโครงการ 

- - 

16. จัดท าทิศทางการไหลของน ้าใต้ดินในภาคสนามบริเวณบ่อสังเกตุการณ์ให้แล้ว
เสร็จก่อนเปิดด าเนินการส่วนที่ขอเปลี่ยนแปลงในครั้งนี้ 

-  ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการได้ด าเนินการ
จัดท าทิศทางการไหลของน ้าใต้ดินในภาคสนามบริเวณบ่อสังเกตุการณ์
แล้วเสร็จ 

- - เอกสารแนบที่ ก41 
เอกสารแสดงการจัดท า 
ทิศทางการไหลของน ้าใต้ดิน 

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-44 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

4. ด้านกากของเสีย    
1. รวบรวมเอกสารระบุปริมาณ ลักษณะสมบัติ และองค์ประกอบของกาก 
ของเสียให้นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ทราบทุก 6 เดือน 

-   โครงการมีการรวบรวมปริมาณลักษณะสมบัติ และองค์ประกอบของ 
กากของเสียพร้อมส าเนาให้นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล ทราบทุก 6 
เดือน โดยครั้งล่าสุด ได้ด าเนินการส่งไปเมื่อวันที่ 11 กรกฎาคม พ.ศ. 
2567 

- - เอกสารแนบที่ ก42 
เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย
และรายงานสรุปปริมาณ 
กากของเสียแต่ละชนิด 
ทุก 6 เดือน 

2. รวบรวมข้อมูลการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมในรูปแบบเอกสารก ากับ 
(Manifest Form) ที่ออกโดยหน่วยงานที่รับก าจัดกากของเสียอุตสาหกรรม และ
ส าเนา Manifest Form แจ้งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบทุก 1 ปี 

-   โครงการมีการรวบรวมข้อมูลการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมใน
รูปแบบเอกสารก ากับ (กอ.2) ที่ออกผ่านระบบการแจ้งรายละเอียดการ
จัดการสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และส าเนา กอ.2 แจ้งให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมทราบทุก 1 เดือน นอกจากนี้ในปี 2567 ได้ด าเนินการ
จัดส่งรายงานตามใบแจ้งเกี่ยวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วส าหรับผู้ก่อก าเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (รายงานการกักเก็บ
สิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน , รายงานการจัดการสิ่ง
ปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน และรายงานการน าสิ่งปฏิกลู
หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกไปจัดการนอกบริเวณโรงงาน) เมื่อวันที่ 23 
กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก43 
ใบก ากับการขนส่งของเสีย 
(แบบ กอ2.) 
- เอกสารแนบที่ ก44 
ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานการ
กักเก็บสิ่งปฏกิูลและวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วในบริเวณโรงงาน, รายงาน
การจัดการสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่
ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน และ
รายงานการน าสิ่งปฏิกูลหรอื
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกไปจัดการ
นอกบริเวณโรงงาน 

3. ด าเนินการจัดการกากของเสียที ่เกิดขึ ้นให้เป็นไปตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื ่อง การก าจัดสิ ่งปฏิกูลและวัสดุที ่ไม่ใช้แล้วหรือ
กฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัดโดยกากของเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการให้
ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ให้บริการรับก าจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

-   โครงการได้ด าเนินการจัดการกากของเสียที ่เกิดขึ ้นให้เป็นไปตาม 
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2566 เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หรือกฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด โดยกาก
ของเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการได้ด าเนินการขออนุญาตน าออก และส่งไป
ก าจัดยังหน่วยงานที่ให้บริการรับก าจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- - เอกสารแนบที่ ก45 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา 
การขออนุญาตให้น าสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (แบบ กอ.1) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-45 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

4. แหล่งก าเนิด ปริมาณ และแนวทางการจัดการกากของเสียของโครงการ  
มีรายละเอียดดังนี้ 

- มูลฝอยจากอาคารส านักงาน (Domestic Wastes) มีปริมาณรวม 196 
กิโลกรัม/วัน  ประกอบด้วย 

• ขยะมูลฝอยทั่วไป มีประมาณ 10 กิโลกรัม/วัน 

• ขยะอินทรีย์ มีประมาณ 10 กิโลกรัม/วัน 

• ขยะรีไซเคิล มีประมาณ 175.8 กิโลกรัม/วัน 

• ขยะอันตราย มีประมาณ 0.2 กิโลกรัม/วัน 
โครงการจะจัดหาภาชนะบรรจุมูลฝอยขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด เพื่อ
ท าการรวบรวมมูลฝอยที่เกิดขึ้น ก่อนส่งให้เทศบาลมาบตาพุดมารับไปก าจัด
ด้วยวิธีที่ถูกหลักสุขาภิบาลต่อไป 

- โครงการมีการจัดการขยะมูลฝอยจากส านักงาน โดยเก็บรวบรวมให้
เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไปก าจัด 

- - รูปที่ ก2-24 
ภาชนะบรรจุมูลฝอยที่มีฝาปิด
มิดชิด 

- เอกสารแนบที่ ก46 
เอกสารแสดงการส่ง 
ขยะมูลฝอยให้เทศบาล 
เมืองมาบตาพุด 

- กากของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบด้วย 

▪ สารเร่งปฏิกิริยา ซึ่งเป็นกากของเสียอันตรายจัดอยู่ในหมวด 16 08 01 
(สารเร่งปฏิกิริยาที่ใช้งานแล้วที่มีทองค า เงิน รีเนียม โรเดียม พัลลาเดียม 
อ ิร ิ เด ียม หรือแพลติน ั ่มที ่ไม่ใช ่ 16 08 07) ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 ประกอบด้วย 
- Palladium on Alumina จากหน่วย C2 Hydrogenation มีประมาณ 

164.28 ลูกบาศก์เมตร/5 ป ี
- Palladium on Alumina จากหน่วย C3 Hydrogenation มีประมาณ 

13.6 ลูกบาศก์เมตร/3 ปี 

 
-   ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่มีกากของเสียประเภท

สารเร่งปฏิกิริยาเกิดขึ้น ทั้งนี้หากมีของเสียดังกล่าว ทางโครงการจะ
ด าเนินการจัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสม และเก็บในอาคารจัดเก็บกาก
ของเสียของโครงการ และส่งให้หน่วยงานที่ได้ร ับอนุญาตจากทาง
ราชการรับไปก าจัดต่อไป 

 
- 

 
- รูปที่ ก2-25 
ภาชนะรองรับกากของเสีย 
ที่เหมาะสม 
- รูปที่ ก2-26 
อาคารจัดเก็บกากของเสียของ
โครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-46 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

-  Palladium on Alumina จากหน ่ ว ย  C4 Hydrogenation Stage I  
มีประมาณ 17.87 ลูกบาศก์เมตร/5 ปี 

-  Palladium on Alumina จ า ก ห น ่ ว ย  C4Hydrogenation Stage II  
มีประมาณ 9.36 ลูกบาศก์เมตร/5 ปี 

-  Palladium on Alumina จ า ก ห น ่ ว ย  First Stage Gasoline 
Hydrogenation มีประมาณ 164 ลูกบาศก์เมตร/4 ปี 

-  NiMo/ CoMo on Alumina จ า ก ห น ่ ว ย  Second Stage Gasoline 
Hydrogenation มีประมาณ 185.8 ลูกบาศก์เมตร/5 ปี 

-  Palladium on Alumina จากหน ่ วย  Butadiene Hydrogenation  
มีประมาณ 98.5 ลูกบาศก์เมตร/4 ปี 

- Titanium Oxide+Magnesium Oxide จากหน่วย OCU มีประมาณ 
69.3 ถูกบาศก์เมตร/3 ปี 

   

- ต ัว เร ่ งปฏ ิก ิ ร ิ ยาประเภท Metal หน ่วย  Carbon และ Carbon 
Utilization มีประมาณ 0.1 ตัน/ปี 

- ตัวเร่งปฏิกิริยาประเภท Metal on zeolite based หน่วย Carbon 
Capturen และ Carbon Utilization มีประมาณ 0.3 ตัน/ปี 
โครงการจะด าเนินการจัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและเก็บในอาคาร
จัดเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อนจ าหน่ายเพื่อน าไปรีไซเคิล หรือส่ง
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการรับไปก าจัดต่อไป 

   

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-47 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ สารดูดซับ ซึ่งเป็นกากของเสียอันตรายจัดอยู่ในหมวด 07 01 10 (ก้อน
กรองอื่นๆ และตัวดูดซับที่ใช้งานแล้ว) จัดเป็นของเสียอันตรายรหัส HA 
( Hazardous Waste- Absolute Entry)  ต า ม ป ร ะ ก า ศ ก ร ะ ท ร ว ง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 ประกอบด้วย 
- Molecular Sieve (Alumina) จาก OCU Pretreatment Unit  

มีประมาณ 502.08 ลูกบาศก์เมตร/3 ป ี
- Activated Carbon จาก Mecury Removal มีประมาณ  

29.52 ลูกบาศก์เมตร/2 ป ี
- Molecular Sieve (Alumina) จากหน่วย COS Removal  

มีประมาณ 5.02 ลูกบาศก์เมตร/5 ป ี
- Molecular Sieve (Alumina) จากหน่วย Arsine Removal  

มีประมาณ 27.26 ลูกบาศก์เมตร/3 ป ี
- Molecular Sieve (Alumina) จากหน่วย Cracked Gas Dryer  

มีประมาณ 309.64 ลูกบาศก์เมตร/3 ป ี
- Molecular Sieve (Alumina) จากหน่วย Ethylene Dryer  

มีประมาณ 33.65 ลูกบาศก์เมตร/3 ป ี
- Molecular Sieve (Alumina) จากหน่วย Propylene Dryer  

มีประมาณ 81.6 ลูกบาศก์เมตร/3-5 ป ี
- Resin จากหน่วย Methanol Guard Bed มีประมาณ  

2.6 ลูกบาศก์เมตร/4 ป ี

- ในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการมีสารดูดซับที่
หมดอายุการใช้งานแล้วประเภท Activated Carbon เกิดขึ้น 25.23 ตัน 
โดยได้มีการจัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและเก็บในอาคารจัดเก็บกากของ
เสียของโครงการ และส่งไปยังหน่วยงานที่ให้บริการรับก าจัดกากของเสีย 
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- - รูปที่ ก2-25 
ภาชนะรองรับกากของเสียที่
เหมาะสม 

- รูปที่ ก2-26 
อาคารจัดเก็บกากของเสียของ
โครงการ 

- เอกสารแนบที่ ก42 
เอกสารสรุปปริมาณขยะ 
มูลฝอยและรายงานสรุป
ปริมาณกากของเสียแต่ละ
ชนิดทุก 6 เดือน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-48 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- Molecular Sieve (Alumina) จากหน่วย C4 Raflinate Treatment  
มีประมาณ 80.6 ลูกบาศก์เมตร/2 ปี 

- Activated Carbon จากถัง Naphtha TK-1010 มีปริมาณ 53  
ลูกบาศก์เมตร/5-10 ป ี

- Activated Carbon or Metal Based (Cu) with Sulfur 
Imprenated มีปริมาณ 24 ตัน/6-10 ปี 

โครงการจะด าเนินการจัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและเก็บในอาคาร
จัดเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการรับไปก าจัดต่อไป 

▪ Coke ซึ่งเป็นของเสียอันตรายจัดอยู่ในหมวด 07 01 10 (ก้อนกรองอื่นๆ 
และตัวดูดซับที่ใช้งานแล้ว) ประกอบด้วย 
- Coke จาก TLE Hydrojet Operation มีประมาณ 2,000 กิโลกรัม 
- Coke จาก Quench Oil Suction Strainer มีประมาณ 6.41 ตัน/ปี 

-  ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการมี Coke เกิดขึ้น 
3.12 ตัน ซึ่งได้จัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสม และเก็บในอาคารจัดเก็บ
กากของเสียของโครงการ และส่งไปก าจัดยังหน่วยงานรับก าจัดกากของ
เสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 - เอกสารแนบที่ ก42 
เอกสารสรุปปริมาณ 
ขยะมูลฝอยและปริมาณกาก
ของเสียแต่ละชนิดทุก 6 เดือน 

โครงการจะด าเนินการจัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและเก็บในอาคาร
จัดเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อนส่งไปรีไซเคิลเพื่อเป็นเชื้อเพลิง
ทดแทน หรือส่งไปก าจัดด้วยวิธีการเผาท าลายโดยหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากทางราชการต่อไป 

  - เอกสารแนบที่ ก43 

ใบก ากับการขนส่งของเสีย 
(แบบ กอ2.) 
 

▪ Sludge Oil ซึ่งเป็นกากของเสียอันตรายที่เกิดขึ้นจากระบบบ าบัดน ้าเสีย
ในช่วงที่มีการ Shutdown มีประมาณ 100 ลูกบาศก์เมตร/5 ปี โครงการ
จะด าเนินการจัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและเก็บในอาคารจัดเก็บกาก

- ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการไม่มีของเสีย
ประเภท Sludge Oil เกิดขึ้น ทั้งนี้หากมีของเสียดังกล่าว ทางโครงการ
จะด าเนินการจัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและเก็บในอาคารจัดเก็บกาก

- - เอกสารแนบที่ ก42 
เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย
และรายงานสรุปปริมาณกาก
ของเสียแต่ละชนิดทุก 6 เดือน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-49 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

ของเสียของโครงการ ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ
รับไปก าจัดต่อไป 

▪ เอมีนจากหน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization มีปริมาณ 
1 ลบ.ม/1 ปี โครงการจะด าเนินการจัดเก็บในถังขนาด 200 ลิตร หรือถัง
ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร ส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการไป
ก าจัด 

ของเสียของโครงการก่อนส่งให้หน่วยงานที ่ได้ร ับอนุญาตจากทาง
ราชการรับไปก าจัดต่อไป 

-  ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 ยังไม่มีของเสียที่เกิดจาก
หน่วย Carbon Capture และ Carbon Utilization เนื่องจากยังไม่ได้
เร่ิมด าเนินการก่อสร้างหน่วยดังกล่าว  

- กากของเสียทั่วไป แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ กากของเสียไม่อันตราย 
และกากของเสียอันตราย มีรายละเอียดดังนี้ 

▪ กากของเสียไม่อันตราย ได้แก่ 
- กากตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน ้า มีประมาณ 2,150 ตัน/ปี 
- เศษไม้ มีประมาณ 25 ตัน/ปี 
- เศษเหล็ก มีประมาณ 25 ตันปี 

       โครงการจะด าเนินการจัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและเก็บในอาคาร
จัดเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการรับไปก าจัดต่อไป 

▪ กากของเสียอันตราย ได้แก่ 
- เศษผ้าปนเปื้อนน ้ามัน มีประมาณ 7 ตัน/ปี 
- ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี มีประมาณ 25 ตัน/ปี 
- ฉนวนที่ผ่านการใช้งานแล้ว มีประมาณ 35 ตัน/ปี 
- แบตเตอรี่ หรือถ่านไฟฉาย มีประมาณ 0.2 ตัน/ปี 
- หลอดไฟ มีประมาณ 1 ตัน/ปี 

-   โครงการได้น ากากของเสียทั่วไป จัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและเก็บใน
อาคารจัดเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากทางราชการรับไปรีไซเคิลหรือก าจัดต่อไป 

- - เอกสารแนบที่ ก42 
เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย
และรายงานสรุปปริมาณกาก
ของเสียแต่ละชนิดทุก 6 เดือน 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-50 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ฉนวน (Insulator) มีประมาณ 1.3 ตัน/5 ป ี
- วัสดุทนความร้อน (Refractory) มีประมาณ 7.6 ตัน/5 ปี 
- แท่นกรองน ้า (Cartridge Filter) มีปริมาณ 1,536 กิโลกรัม/ปี 

        โครงการจะด าเนินการจัดเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและเก็บในอาคาร
จัดเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการรับไปก าจัดต่อไป 

5. จัดให้มีการติดตั้งหอดูดซับของหน่วยก าจัดโลหะหนัก (Metal Removal Unit) 
ส าหรับโลหะหนัก เช่น ปรอท และอาร์ซีนหรือสารหนู ที่อาจมีการปนเปื้อนใน
วัตถุดิบอีเทนและโพรเพน ที่น าเข้าจากต่างประเทศ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

- โครงการจะมีการเลือกวัตถุดิบอีเทนและโพรเพน ที ่มีปริมาณปรอทและ 
อาร์ซีน ปนเปื ้อนต้องไม่เกิน 5 และ 20 ส่วนในล้านส่วน โดยน ้าหนัก
ตามล าดับ 

- ส าหรับปริมาณปรอทและอาร์ซีน ที่ปนเปื้อนในวัตถุดิบอีเทนและโพรเพน ที่
ออกจากหน่วยก าจัดโลหะหนัก (Metal Removal Unit) ต้องไม่เกิน 1 ส่วน
ในพันล้านส่วน โดยน ้าหนัก 

-   โครงการได้มีการติดตั ้ง ติดตั ้งหอดูดซับของหน่วยก าจัดโลหะหนัก 
(Metal Removal Unit) เรียบร้อยแล้ว 

-  โครงการเลือกว ัตถ ุด ิบอ ีเทนและโพรเพน ที ่ม ีปร ิมาณปรอทและ  
อาร์ซีน ปนเปื ้อนไม่เกิน 5 และ 20 ส่วนในล้านส่วน โดยน ้าหนัก
ตามล าดับ 

-   ผลวิเคราะห์ปรอทและอาซีน ที่ออกจากหน่วยก าจัดโลหะหนัก (Metal 
Removal Unit)  ม ีค ่ าน ้อยกว ่ า  0.02 (Limit of detection)  และ 
น้อยกว ่า 1 (Limit of detection) ส ่วนในพันล้านส่วนตามล  าดับ  
ซ่ึงไม่เกิน 1 ส่วนในพันล้านส่วน โดยน ้าหนัก 

- - รูปที่ ก2-30 
หอดูดซับของหน่วยก าจัดโลหะ
หนัก 
- เอกสารแนบที่ ก47 
ผลตรวจวัดปรอทและอาร์ซีน  
ที่อยู่ในวัตถุดิบ 

- โครงการจะมีการเก็บตัวอย่างวัตถุดิบที่เข้าและออกจากหอดูดซับโลหะหนัก 
เพื่อหาปริมาณปรอทและอาร์ซีน ที่อยู่ในวัตถุดิบ เดือนละ 1 ครั้ง ซ่ึงจะน าไป
พิจารณาร่วมกับระยะเวลาการใช้งานที่ผู ้ผลิตรับประกัน เพื ่อค านวณ
ประสิทธิภาพการท างานและระยะเวลาการเปลี่ยนถ่ายสารดูดซับที่เหมาะสม 

-   โครงการมีการเก็บตัวอย่างวัตถุดิบที่เข้าและออกจากหอดูดซับโลหะหนกั 
เพื่อหาปริมาณปรอทและอาร์ซีน เดือนละ 1 ครั้ง ซึ่งน ามาใช้ค านวณ
ประสิทธิภาพการท างานและระยะเวลาการเปลี ่ยนถ่ายสารดูดซับที่
เหมาะสม 

- - 

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-51 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- โครงการจะท าการเปลี่ยนสารดูดซับโลหะหนัก เมื่อสารดูดซับโลหะหนักใกล้
ครบอายุการใช้งาน (ผู้ผลิตรับประกัน 6-10 ปี) โดยการติดต่อให้ผู้รับเหมา
ภายนอกเป็นผู ้ด  าเนินการเปลี ่ยนถ่าย โดยมีรายละเอียดการกักเก็บ  
การเปลี่ยนถ่าย และการจัดการสารดูดซับที่ผ่านการใช้งาน ดังนี้ 

- ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 ยังไม่มีของเสียจากการ
เปลี่ยนสารดูดซับโลหะหนัก 

-  

▪ วิธีการจัดเก็บที่เหมาะสม (Proper Storage) 
- เก็บในที่แห้ง อุณหภูมิต ่ากว่า 50 องศาเซลเซียส 
- เก็บไม่ให้โดนแสงแดดโดยตรง 
- เก็บให้ห่างจากแหล่งที่มีความร้อนและวัสดุที่ติดไฟได้ 

   

▪ การขนย้าย (Handling) 
- เคลื่อนย้ายถังบะจุสารดูดซับด้วยความระมัดระวัง 
- กรณีเคลื ่อนย้ายโดยใช้รถยก (Fork Lift) เส้นทางขนส่งต้องปูพื้น 

(Paved) เพื่อความสะดวกและป้องกันการหกลงพื้นดิน 
- กรณีใช้เครน (Crane) เพื่อยกถังบรรจุสารดูดซับ พื้นที่ปฏิบัติงานต้องมี

ความกว้างมากพอ 
- จ ัดเตรียมอุปกรณ์ป ้องก ันอ ันตรายที ่ เหมาะสมให้ก ับพนักงานที่

ปฏิบัติงาน 

   

▪ วิธีการป้อนสาร (Charging) 
- ต้องตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ก่อนป้อนสารดูดซับ 
- เติมสารดูดซับในปริมาณที่ถูกต้องตามที่ก าหนดไว้ 

   

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-52 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ การถ่ายออกของสารดูดซับที่หมดอายุ (Discharge) 
- ท าการถ่ายสารดูดซับที่หมดอายุออกทางด้านล่างของอุปกรณ์ (Vessel) 

โดยให้ไหลลงถังบรรจุ 
- หา้มไม่ให้มีอากาศเข้าไปในอุปกรณ์ (Vessel) ระหว่างที่ท าการถา่ยสาร

ดูดซับออกหรือท าการถา่ยสารดังกล่าวภายใต้บรรยากาศของก๊าซ
ไนโตรเจน (Nitrogen Blanket) 

- ให้มีเพียงจุดเปิดออกสูภ่ายนอกจุดเดียว คือ จุด Discharge Port เพื่อ
ป้องกันไม่ให้อากาศไหลเข้าอุปกรณ์ (Vessel) 

   

   

▪ การจัดการสารดูดซับที่หมดอายุการใช้งาน 
สารด ูดซ ับท ี ่หมดอาย ุการใช ้งาน ซ ึ ่ งม ีปร ิมาณรวมประมาณ 24  
ตัน/6-10 ปี โดยการจัดการสารดูดซับที ่หมดอายุการใช้งานสามารถ
ด าเนินการได้ 3 วิธี คือ 
- ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
- สกัดแยกปรอทและอาร์ซีน ไปยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม

โรงงานอุตสาหกรรม เพื่อน าสารดูดซับไปท าการฟื้นฟูโดยผู้ผลิต และน า
กลับมาใช้ใหม่ได้ ส่วนปรอทหรืออาร์ซีนสามารถส่งเข้าอุตสาหกรรม
อื่นๆ ที่ใช้ปรอทหรืออาร์ซีนเป็นสารตั้งต้น 

- ส่งกลับผู้ผลิตเพื่อน ากลับไปผลิตใหม่ โดยได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

   

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-53 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ ข้อควรระวังด้านสุขภาพและความปลอดภัย (Health and Safety 
Precautions) 

- พนักงานต้องตระหนักถึงอันตรายที่อาจเกิดขึ ้นได้ และเตรียมพร้อม
มาตรการด้านสุขภาพและความปลอดภัยที่เหมาะสม 

- พนักงานที่เกี่ยวข้องกับการจัดเก็บและจัดการสารดูดซับทุกคน ควรจะต้อง
ได้ร ับการชี ้แนะถึงอันตรายที ่อาจเกิดขึ ้นต่ออาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย ทั้งในส่วนของสาดูดซับใหม่ และสารดูดซับที่ใช้งานแล้ว รวมถึง
มาตรการด้านสุขภาพและความปลอดภัยที่ก าหนดไว้ 

- พื้นที่จัดเก็บสารดูดซับต้องเป็นพื้นที่ควบคุม (Restricted Area) 
- พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานเกี่ยวกับสารดูดซับ ทั้งในส่วนของการป้อนการ

ถ่ายสารเคมีที่หมดอายุ และการท าความสะอาดสารเคมีที่หกหล่น ต้อง
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน แว่นนิรภัย หน้ากากป้องกันฝุ ่น ถุงมือ และ  
รองเท้าบูท 

- เก็บรวบรวมสารเคมีที่หกหล่นทันที โดยใช้วิธีที่เหมาะสมไม่ท าให้เกิดการ
ฟุ้งกระจายของฝุ่น เช่น เครื่องดูดฝุ่น หรือถูพื้นด้วยน ้า หลีกเลี่ยงวิธีการ
กวาดที่แห้ง 

- ห้ามกินอาหาร ดื่มน ้า หรือสูบบุหรี่ ในพื้นที่ปฏิบัติงาน ล้างมือและหน้าทุก
ครั้ง ก่อนกินอาหาร ดื่มน ้า หรือสูบบุหรี่ 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ปฐมพยาบาลตามที่ก าหนดไว้ในเอกสารข้อมูลความ
ปลอดภัยของสารเคมีของตัวเร่งปฏิกิริยา 

   

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-54 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

6. กากของเส ียท ี ่ เก ิดข ึ ้นจากหน่วยผล ิตน  ้าอาร ์โอ ได ้แก ่  สารกรอง 
(Multimedia Filter) ไส้กรอง (Cartridge Filter) และแผ่นกรองชนิดพิเศษ (RO 
Membrane) จะถูกรวบรวมและส่งไปก าจัดโดยหน่วยงานรับก าจัดกากของเสีย
อุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

-   โครงการได้ท าการรวบรวมกากของเสียที่เกิดขึ้นจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ 
เช่น สารกรอง (Multimedia Filter) ไส้กรอง (Cartridge Filter) และ
แผ่นกรองชนิดพิเศษ (RO Membrane) ส่งไปก าจัดโดยหน่วยงานรับ
ก าจัดกากของเสียอุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ  
ในชื่อของเสีย Contaminated Garbage จ านวน 15.86 ตัน 

- - เอกสารแนบที่ ก42 
เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย
และรายงานสรุปปริมาณกาก
ของเสียแต่ละชนิดทุก 6 เดือน 

7. กากของเสียจากระบบหอเผาแบบปิดระดับพื้นดิน (Enclosed Ground 
Flare) ได้แก่ ฉนวน (Insulation) และวัสดุทนความร้อน (Refactory) ที่เกิดจาก
งานซ่อมบ ารุงทุกๆ 5 ปี จะถูกรวบรวมและส่งไปก าจัดยังหน่วยงานรับก าจัดกาก
ของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

-   ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 มีของเสียที่เกิดจากการ
ซ่อมบ ารุง ได้แก่ ฉนวน ( Insulation) จ านวน 7.74 ตัน และวัสดุทน
ความร้อน (Refactory) จ านวน 6.78 ตัน โครงการได้รวบรวมและส่งไป
ก าจัดยังหน่วยงานรับก าจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

- - เอกสารแนบที่ ก42 
เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย
และรายงานสรุปปริมาณกาก
ของเสียแต่ละชนิดทุก 6 เดือน 

8. จัดให้มีภาชนะที่เหมาะสมและถูกต้องตามแนวทางการจัดการเพื่อรองรับ
กากของเสียของโครงการ 

-   โครงการจัดให้มีภาชนะที่เหมาะสม และถูกต้องตามแนวทางการจดัการ 
เพื่อรองรับกากของเสียของโครงการ 

- - รูปที่ ก2-25 
ภาชนะรองรับกากของเสียที่
เหมาะสม 

9.จัดให้มีพื้นที่จัดเก็บกากของเสีย (Waste Storage) เบื้องต้น ซ่ึงสามารถเก็บ
กากของเสียไว้ได้อย่างน้อย 6 เดือน เพื่อท าการเก็บกักกากของเสียก่อนส่งไป
ก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ และในการจัดเก็บกากของเสีย
ภายในพื้นที่จัดเก็บกากของเสียต้องด าเนินการตามแนวทาง ดังนี้ 

 

-   โครงการจัดให้มีอาคารจัดเก็บกากของเสีย (Waste Storage) เบื้องต้น 
ซึ่งสามารถเก็บกากของเสียไว้ได้อย่างน้อย 6 เดือน เพื่อท าการเก็บกัก
กากของเสียก่อนส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
อย่างไรก็ตามโครงการมีการน ากากของเสียส่งก าจัดเป็นประจ าทุกเดือน
และในการจัดเก ็บกากของเส ียภายในพ ื ้นที ่จ ัดเก ็บกากของเสีย  
ได้ด าเนินการตามแนวทาง ดังนี้  

- - รูปที่ ก2-25 
ภาชนะรองรับกากของเสียที่
เหมาะสม 
 

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-55 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ควรมีการตรวจสอบภาชนะบรรจุกากของเสียต่างๆ ให้อยู่ในสภาพดี  -  มีการตรวจสอบภาชนะบรรจุกากของเสียเป็นประจ าทุกวัน ไม่พบการ
รั่วไหล 

- - รูปที่ ก2-26 
อาคารจัดเก็บกากของเสียของ
โครงการ 
- รูปที่ ก2-27 
ระบบระบายอากาศและระบบ
ดับเพลิงที่อาคารจัดเก็บของเสีย 
(Waste Storage) 
- รูปที่ ก2-28 
ระบบรวบรวมน า้ปนเปื้อนใน
พื้นที่อาคารจัดเก็บของเสีย 
(Waste Storage) 

 

- ภาชนะที่บรรจุกากของเสียควรท าการปิดผนึก 2 ชั้น เพื่อป้องกันการร่ัวไหล -   ภาชนะที่บรรจุกากของเสียท าการปิดผนึก 2 ชั้น เพื่อป้องกันการรั่วไหล 
เช่น ใส่ถุงพลาสติกและน าใส่ในถัง 200 ลิตรอีกชั้น 

-  ในการขนย้ายถังคะตะลิสต์ขึ ้นหรือลงจากพาหนะต้องใช้ Forklift หรือ 
Small Crane 

-   ใช้พาเลทรองภาชนะและถังบรรจุกากของเสีย และใช้ Forklift หรือ 
Small Crane ในการขนย้าย 

- เมื ่อท าการขนย้ายถังคะตะลิสต์ไปอีกที ่หนึ ่งจะไม่ใช้วิธีกลิ ้งถังแต่จะใช้ 
Forklift โดยวางถังต้ังตรง และสามารถเคลื่อนย้ายถังได้ครั้งละหลายใบ 

-   จะด าเนินการขนย้ายถังคะตะลิสต์ด้วย Forklift โดยวางถังต้ังตรง 

- จัดระบบระบายอากาศภายใน Waste Storage ให้เพียงพอ และมีระบบ
ป้องกันเพลิงไว้ตามจุดต่างๆ 

-   จัดสร้างอาคารโดยใช้เหล็กแบบตาขา่ย เพื่อระบายอากาศภายใน Waste 
Storage และมีระบบป้องกันเพลิงไว้ตามจุดต่างๆ 

- จัดให้มีระบบรวบรวมน ้าปนเปื้อนในกรณีที่เกิดการรั่วไหลหรือการตกหล่น
ของกากของเสียในพื้นที่จัดเก็บกากของเสีย 

-   จ ัดให ้ม ีระบบรวบรวมน ้าปนเปื ้อนในกรณีที ่ เก ิดการรั ่วไหลหรือ 
การตกหล่นของกากของเสียในพื้นที่จัดเก็บกากของเสีย 

- จัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับเหตุภายในพื้นทีจ่ัดเก็บ 
กากของเสีย เช่น อา่งล้างตา ฝักบวัช าระร่างกาย ถังดับเพลิง เป็นต้น 

-   จัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับเหตุภายในพื้นที่จัดเก็บกาก
ของเสีย เช่น อ่างล้างตา และถังดับเพลิง เป็นต้น 

- รูปที่ ก2-29  
อุปกรณ์ป้องกันฉกุเฉินในพื้นที่
อาคารจัดเก็บของเสีย (Waste 
Storage) 
- เอกสารแนบที่ ก48 
แบบฟอร์มการตรวจเช็คพื้นที่
จัดเก็บกากของเสีย (Waste 
Storage) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-56 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

10. รณรงค ์ให ้พน ักงานปฏิบ ัต ิตามแนวคิด 3R (Reduce, Reuse และ 
Recycle) พร้อมทั้งจัดท าขั้นตอนการด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้
แล้วที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน และปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

-   โครงการมีการรณรงค์การคัดแยกขยะ และมีการจัดการของเสียที่
เหมาะสม เช่น การแยกขยะที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ และขยะที่ไม่
สามารถน ากลับไปใช้ใหม่ได้ เป็นต้น โดยขยะที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่
ได้นั้น รวบรวมเพื่อบริจาคให้แก่วิสาหกิจชุมชนธนาคารเพื่อสิ่งแวดล้อม
ตามแนวคิด 3R (Reduce, Reuse และ Recycle เพื่อลดปริมาณขยะที่
ต้องน าไปก าจัด 

- - เอกสารแนบที่ ก49 
เอกสารการรณรงค์การคัดแยก
ขยะภายในโครงการ 

11. ก าหนดให้มีผู ้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง 

-   โครงการจัดให้มีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตาม
ประกาศกระทรวงอ ุตสาหกรรมท ี ่ เก ี ่ ย วข ้อง โดยม ีผ ู ้ ควบคุม 
กากอุตสาหกรรมจ านวน 2 คน และผู้ปฏิบัติงานด้านกากอุตสาหกรรม
จ านวน 10 คน 

- - เอกสารแนบที่ ก21 
เอกสารผู้ควบคุมระบบบ าบัด
มลพิษ 

12. ก าหนดให้มีการจัดท ารายงานสรุปปริมาณกากของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้น
จากการด าเนินงานของโครงการ และสัดส่วนปริมาณกากของเสียที่น าไปรีไซเคิล
เพื่อส่งก าจัด 

-   โครงการมีการจัดท ารายงานสรุปปริมาณกากของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้น
จากการด าเนินงานของโครงการและสัดส่วนปริมาณกากของเสียที่น าไป
รีไซเคิล เพื่อส่งก าจัดพร้อมส าเนาให้นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 
ทราบทุก 6 เดือน ล่าสุดจัดส่งเมื่อ 11 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก42 
เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย
และปริมาณกากของเสียแต่ละ
ชนิดทุก 6 เดือน 

13. ก าหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับก าจัดกากของเสียที่
ได้รับอนุญาตจากทางราชการที่โครงการได้จัดส่งกากของเสียไปก าจัด เพื่อให้
มั่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าวก าจัดกากของเสียของโครงการเป็นไปตามข้อก าหนด
และถูกต้องตามหลักวิชาการ 

-   โครงการมีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับก าจัดกากของเสีย  
ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการที่โครงการได้จัดส่งกากของเสียไปก าจัด 
เพื่อให้มั่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าวก าจัดกากของเสียของโครงการเป็นไป
ตามข้อก าหนดและถูกต้องตามหลักวิชาการ ซึ ่งในเดือนมกราคม – 
มิถุนายน พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจติดตาม (Audit) จ านวน 5 ราย
เมื่อวันที่ 16 กุมภาพันธ์, 11 มีนาคม, 27 มีนาคม, 25 เมษายน และ 29 
เมษายน พ.ศ. 2567   

- - เอกสารแนบที่ ก50 
สรุปผลการการตรวจติดตาม 
(Audit) หน่วยงานรับก าจัด 
กากของเสียประจ าปี 2567 

กากของเสีย 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-57 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

14. ก าหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้องติดตั ้งระบบ Global 
Positioning System (GPS) และติดเบอร์โทรศัพท์เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้ง
เร่ืองร้องเรียนมายังโครงการ 

-   ทางโครงการได้ม ีการจ ัดท าป ้ายส าหรับบ่งช ี ้ส  าหรับรถที ่ขนส่ง 
กากของเสียของทางโครงการ เพื่อเป็นช่องทางร้องเรียนมายังโครงการ
โดยตรง นอกจากนี้ เพื่อให้มั่นใจว่าได้มีการควบคุมการขนส่งกากของ
เสียอย่างเคร่งครัด โครงการได้มีการปฏิบัติดังนี้ 
▪ รถขนส่งกากของเสียทุกคันมีการติดตั ้งระบบ GPS ที ่สามารถ

ตรวจสอบเส้นทางการวิ่ง รวมถึงควบคุมความเร็วตามกฎหมาย  
▪ รถขนส่งกากของเสียทุกคันมีการติดตั ้งกล้องหน้ารถ เพื ่อบันทึก

เส้นทาง และพฤติกรรมการขับขี่ 
▪ มีใบก ากับการขนส่งของเสียทุกเท่ียวการขนส่งตามกฎหมาย 
▪ โครงการม ีการตรวจประเม ินผ ู ้ ร ับก  าจ ัด/ขนส ่งเป ็นประจ  า 

ท ุกป ีครอบคล ุมการจ ัดการท ุกด ้ านของขนส ่ ง  รวมถ ึ งการ 
ตอบโต้เหตุกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

▪ มีการจัดท าสัญญารับผิดชอบการขนส่งร่วมกัน ระหว่างโครงการ 
และผู้ขนส่งของเสีย ตามกฎหมาย ในผู้รับก าจัด/ขนส่งทุกราย 

- - เอกสารแนบที่ ก43 
ใบก ากับการขนส่งของเสีย 
(กอ.2) 
- เอกสารแนบที่ ก50 
สรุปผลการการตรวจติดตาม 
(Audit) หน่วยงานรับก าจัดกาก
ของเสีย ประจ าปี 2567 
- เอกสารแนบที่ ก51 
GPS Tracking ในการขนส่ง
กากของเสีย 
- เอกสารแนบที่ ก52 
ตัวอยา่งสัญญารับผิดชอบการ
ขนส่งร่วมกัน ระหว่างโครงการ
และผู้ขนส่งของเสีย 
- รูปที่ ก2-31 
การติดตั้งกล้องหน้ารถ เพื่อ
บันทึกเส้นทาง และพฤติกรรม
การขับขี ่ 
- รูปที่ ก2-32 
การติดป้ายเบอร์โทรศัพท ์
ส าหรับรถที่ขนส่งกากของเสีย
ของทางโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-58 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

15. ต้องจัดการแผงเซลล์แสงอาทิตย์และอุปกรณ์อื่น ๆ ที่ช ารุด หรือหมดอายุ
กาใช้งาน โดยส่งก าจัดอย่างถูกต้องตามกฎหมายก าหนด หรือวิธีอื ่น ๆ เช่น 
ด าเนินการส่งคืนให้แก่บริษัทผู้ผลิตหรือผู้ที่ได้รับอนุญาตตามกฎหมาย เพื่อน าไป 
รีไซเคิล 

- ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 ยังไม่มีกากของเสียประเภท  
แผงเซลล์แสงอาทิตย์และอุปกรณ์อื่นๆ ที่ช ารุดหรือหมดอายุการใช้งาน 
ทั้งนี้หากมีของเสียดังกล่าวเกิดขึ้น ทางโครงการจะส่งก าจัดอย่างถูกต้อง
ตามกฎหมายก าหนด หรือวิธีอื่นๆ เช่น ด าเนินการส่งคืนให้แก่บริษัทผู้ผลิต
หรือผู้ที่ได้รับอนุญาตตามกฎหมาย เพื่อน าไปรีไซเคิล 

- - 

16. ก าหนดให้มีการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยบริเวณอาคารเก็บกากของเสีย 
โดยจะท าการตรวจวัดทุกเดือน ด้วย Portable Detector ตรวจวัดในรูปของ
สารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOC) ในหน่วยส่วนในล้านส่วน (ppm) หากพบ
การร่ัวไหลของสารอินทรีย์ระเหยจากภาชนะเก็บกากของเสีย ทางโครงการจะท า
การตรวจสอบภาชนะเก็บของเสียปนเปื้อนสารอินทรีย์ระเหย และเปลี่ยนภาชนะ
บรรจุให้สามารถเก็บของเสียปนเปื ้อนสารอินทรีย์ระเหยได้อย่างมิดชิด และ 
ไม่หกรั ่วไหล เพื ่อรอด าเนินการส่งก าจัดไปยังบริษัทที ่ได ้ร ับอนุญาตจาก  
กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- โครงการก าหนดให้มีการตรวจวัดสารอินทรย์ระเหยบริเวณอาคารเก็บ  
กากของเสีย โดยจะท าการตรวจวัดทุกเดือน ด้วย Portable Detector 
ตรวจวัดในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOC) โดยในช่วงเดือน
มกราคม – มิถ ุนายน พ.ศ. 2567 พบว่าตรวจไม่พบการรั ่วไหลของ
สารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOC) 

- - เอกสารแนบที่ ก53 
ผลการตรวจวัดสารอินทรีย์
ระเหยบริเวณอาคารเก็บกาก
ของเสีย 

17. วางแผนการขออนุญาตส่งก าจัดกากของเสียให้สอดคล้องกับช่วงเวลาการ
เกิดของเสียและการติดต่อประสานงานกับผู้รับก าจัดให้เป็นไปตามที่กฎหมายที่
เกี่ยวข้องก าหนด 

- โครงการมีการขออนุญาตและแจ้งกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการน า 
ของเสียอันตรายออกนอกพื ้นที ่โครงการตามประกาศและติดต่อให้
หน่วยงานรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- - เอกสารแนบที่ ก45 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการ
ขออนุญาตให้น าสิ่งปฏิกูลหรอื
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณ
โรงงาน (กอ.1) 

18. ก าหนดให้มีการจัดท าแผนการป้องกันอุบัติภัยเพื่อรองรับเหตุฉุกเฉินใน
กรณีเกิดเหตุรั่วไหลอัคคีภัย การระเบิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและต้อง

-   โครงการจัดท าแผนการป้องกันอุบัติภัยเพื่อรองรับเหตุฉุกเฉินในกรณีเกิด
เหตุร่ัวไหลอัคคีภัยการระเบิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและต้องมี

- - เอกสารแนบที่ ก54 
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-59 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

มีอุปกรณ์ความปลอดภัย และอุปกรณ์รองรับเหตุฉุกเฉินภายในบริเวณโรงงาน 
และมีเส้นทางอพยพ 

อุปกรณ์ความปลอดภัย และอุปกรณ์รองรับเหตุฉุกเฉินภายในบริเวณ
โรงงาน และมีเส้นทางอพยพ เรียบร้อยแล้ว 

19. จัดให้มีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตามที่กฏหมาย
ก าหนด                  

-   โครงการจัดให้มีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที ่ เก ี ่ยวข้อง โดยมีผ ู ้ควบคุมกาก
อุตสาหกรรมจ านวน 2 คน และผู ้ปฏิบัติงานด้านกากอุตสาหกรรม
จ านวน 10 คน 

- - เอกสารแนบที่ ก21 
เอกสารผู้ควบคุมระบบบ าบัด
มลพิษ 

5. ด้านเสียง    
(1) ก าหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณร้ัวของโครงการต้องไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) -   โครงการได้เฝ้าระวังระดับเสียงที ่บริเวณรั ้วของโครงการไม่เกิน 70  

เดซิเบล (เอ) ดังผลตรวจวัดบทที่ 3 
- - 

6. ด้านคมนาคม    
(1) ติดต้ังป้ายเตือนและสัญลักษณ์ เช่น ป้ายสัญญาณจราจร ป้ายทางเข้า-ออก

โครงการ ป้ายจ ากัดความเร็ว เป็นต้น 
-   โครงการได้ติดตั้งป้ายเตือนและสัญลักษณ์ เช่น ป้ายสัญญาณจราจร  

ป้ายทางเข้า-ออกโครงการ และป้ายจ ากัดความเร็วภายในพื้นที่โครงการ 
- - รูปที่ ก2-33 

ป้ายจ ากัดความเร็วรถและปา้ย
ทางเข้า-ออกโครงการ 

(2) ก าหนดไม่ให้รถขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการขับขี่ใน
เขตกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดในช่วงชั่วโมง
เร่งด่วนของวันทำ าการ ระหว่างเวลา 7.00-8.00 น. และ 16.30-17.30 น. และ
จ ากัดความเร็วสูงสุดของยานพาหนะภายในนิคมฯ ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่ก าหนดใน
ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุม
การจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมในพื้นที่มาบตาพุด 

-   โครงการก าหนดไม่ให้รถขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของ
โครงการขับขี่ในเขตกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่
มาบตาพุดในช่วงชั ่วโมงเร่งด่วนของวันท าการ ระหว่างเวลา 7.00- 
8.00 น. และ 16.30-17.30 น. และจ ากัดความเร็วสูงสุดของยานพาหนะ
ภายในนิคมฯ ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่ก าหนดในประกาศการนิคมอุตสาหกรรม    
แห่งประเทศไทยที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคม
อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมในพื้นที่มาบตาพุด 

- - เอกสารแนบที่ ก55 
รายงานการสื่อสารมาตรการ
การขนส่งของรถขนส่งสารเคมี
ผลิตภัณฑ์ และกากของเสีย 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-60 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(3) การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ต้องควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่ง
จัดเตรียมเอกสารก ากับการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Safety 
Data Sheet : SDS) พร้อมทั้งติดชื่อสารเคมีรายละเอียดความเป็นพิษ และเบอร์
โทรศัพท์ติดต่อ 

-   โครงการควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งจัดเตรียมเอกสารก ากับการขนส่งและ
ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Safety Data Sheet : SDS) พร้อม
ทั้งติดชื่อสารเคมีรายละเอียดความเป็นพิษ และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อ  
ในการขนส่งวัตถุดิบ สารเคมีและผลิตภัณฑ์ 

- - รูปที่ ก2-34 
รถขนส่งผลิตภัณฑ์ที่ติดตั้งระบบ 
GPS เบอร์โทรศัพท์ และข้อมูล
ความปลอดภ ัยของสารเคมี  
(Safety Data Sheet : SDS) 

(4) การคัดเลือกผู้ขนส่งวัตถุอันตรายที่มีการติดตั้งระบบ Global Positioning 
System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถในการขนส่งให้สอดคล้องตามที่
กฎหมายก าหนด และระบุหมายเลขโทรศัพท์เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่อง
ร้องเรียนมายังโครงการ 

-   โครงการเลือกใช้ผู ้ขนส่งวัตถุอันตรายที่มีการติดตั ้งระบบ Global 
Positioning System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- - รูปที่ ก2-34 
รถขนส่งผลิตภัณฑ์ที่ติดตั้งระบบ 
GPS เบอร์โทรศัพท์ และข้อมูล
ความปลอดภ ัยของสารเคมี  
(Safety Data Sheet : SDS) 

(5) ก าหนดให้มีการจัดท าคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและขนถ่ายพร้อม
มาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั ้นตอน และแผนปฏิบัติการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

-   โครงการจัดให้มีการจัดท าคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและขนถ่าย
พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน และ
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินกรณีเกิดเหตุกับรถขนส่ง 

- - เอกสารแนบที่ ก56 
คู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่ง
และขนถ่ายพร้อมมาตรการ
ตรวจสอบด้านความปลอดภัย
ของรถขนส่ง 
- เอกสารแนบที่ ก54 
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-61 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(6) จัดให้มีแสงสว่างและสัญลักษณ์แสดงขอบเขตในบริเวณสถานีขนถ่ายทาง
รถบรรทุก (Truck Loading Station) 

-   โครงการมีการติดตั้งไฟส่องสว่างอย่างเพียงพอต่อการท างานและมีป้าย
สัญลักษณ์แสดงขอบเขตในบริเวณที่มีการขนถ่ายอย่างเพียงพอ 

- - รูปที่ ก2-35 
ไฟส่องสว่างและป้ายสัญลักษณ์
แสดงขอบเขตในบริเวณสถานี
ขนถ่าย (Truck Loading 
Station) 

(7) ควบคุมให้บริษัทผู ้ขนส่งมีการตรวจสอบเครื ่องยนต์และระบบความ
ปลอดภัยของรถบรรทุก รถรับส่งพนักงาน เป็นประจ าตามคู่มือการใช้งาน หาก
พบว่ามีความบกพร่องให้รีบด าเนินการแก้ไขก่อนน ามาใช้งาน 

-   โครงการมีการตรวจสอบสภาพความพร้อมของยานพาหนะเป็นประจ า 
ซ่ึงรถทุกคันที่เข้ามาท างานในพื้นที่โครงการต้องผ่านการตรวจสภาพจาก
หน่วยงานซ่อมบ ารุงเท่านั้น จึงสามารถน ารถเข้ามาปฏิบัติงานได้ และรถ
ที่ตรวจสภาพผ่านแล้วจะได้รับสต๊ิกเกอร์ยืนยันผลการตรวจสภาพ 

- - เอกสารแนบที่ ก57 
เอกสารการตรวจสอบ
เครื่องยนต์และระบบความ
ปลอดภัยของรถบรรทุก 
- รูปที่ ก2-36 
สติกเกอร์การตรวจสภาพรถ 

(8) ควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งรถบรรทุกสารเคมีและผลิตภัณฑ์ของโครงการต้อง
มีน ้าหนักบรรทุกและใช้ความเร็วไม่เกินตามที่กฎหมายก าหนด 

-   โครงการมีการควบคุมน ้าหนักรถบรรทุกไม่ให้บรรทุกเกินความสามารถ
สูงสุดในการบรรทุกของรถ โดยก าหนดให้รถบรรทุกทุกคันต้องท าการชั่ง
เบา-หนักก่อนบรรทุกของออกนอกโครงการ 

- - รูปที่ ก2-37 
รถบรรทุกท าการชั่งน ้าหนกักอ่น
ออกนอกพื้นที่โครงการ 

(9) หลีกเลี่ยงการใช้เส้นทางขนส่งที่ผ่านชุมชน เช่น ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน 
เป็นต้น เพื ่อลดผลกระทบจากการขนส่งที ่อาจเกิดขึ ้น รวมถึงเส้นทางอื ่นๆ 
เส้นทางที่ใช้ในการขนส่งก่อให้เกิดผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 

-   โครงการมีการก าหนดให้หลีกเลี่ยงการใช้เส้นทางขนส่งที่ผ่านชุมชน  
เพื่อลดผลกระทบจากการขนส่งที่อาจเกิดขึ้น รวมถึงเส้นทางอื่นๆ เช่น  
ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน ถนนเนินพยอม 

- - เอกสารแนบที่ ก55 
รายงานการสื่อสารมาตรการ
การขนส่งของรถขนส่งสารเคมี
ผลิตภัณฑ์ และกากของเสีย 

(10) จ ากัดความเร็วของรถภายในพื้นที่โครงการ ไม่เกิน 25 กิโลเมตร/ชั่วโมง 
โดยมีการติดป้ายควบคุมความเร็วรถและบริเวณที่ผ่านพื้นที่ชุมชนหรือพื้นที่อื่นๆ 
ให้ใช้ความเร็วตามที่กฎหมายก าหนด 

-   โครงการมีการจ ากัดความเร็วของยานพาหนะบนถนนในพื้นที่โครงการ
ไม่ให้เกิน 25 กม./ชม. และมีการติดป้ายเตือนพร้อมเจ้าหน้าที่ควบคุม
ตั้งแต่ประตูทางเข้า-ออกทุกประตู 

- - รูปที่ ก2-33 
ป้ายจ ากัดความเร็วรถและปา้ย
ทางเข้า-ออกโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-62 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(11) จัดให้มีการฝึกอบรมและให้ความรู ้แก่พนักงานขับรถเกี ่ยวกับ
ขั้นตอนการปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน และกฎระเบียบอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง
รวมท้ังให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

-   พนักงานขับรถทุกคันผ่านการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงาน
ขับรถเกี่ยวกับขั้นตอนการขนส่ง การปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
และกฎระเบียบอื่นๆ ที ่เกี ่ยวข้อง รวมทั้งให้กวดขัน ควบคุมให้
พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- - เอกสารแนบที่ ก58 
เอกสารการฝึกอบรมและให้
ความรู้แก่พนักงานขับรถ
เกี่ยวกับกฎระเบียบต่างๆ 

7. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ    
(1) ก าหนดมาตรการในการพิจารณารับคนในท้องถิ ่นที ่มีคุณสมบัติ

เหมาะสมตามความต้องการของบริษัทฯ เข้าท างานเป็นอันดับแรกเพื่อช่วย
คนในท้องถิ่นให้มีงานท าและเพื่อทัศนคติที่ดีต่อโครงการและลดผลกระทบ
ต่อความสัมพันธ์ของประชาชนและชุมชน โดยให้มีการประชาสัมพันธ์ให้
ชุมชนทราบในช่วงท่ีมีต าแหน่งงานว่าง 

-   ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการมีการรับ
พนักงานเข้าใหม่ จ านวน 2 คน โดยจ านวนพนักงานที่มีทะเบียน
บ้านจังหวัดระยอง คิดเป็น 68% ของพนักงานทั้งหมด ทั้งนี้หากมี
ต าแหน่งงานว่าง โครงการจะพิจารณารับคนในท้องถิ ่นที ่มี
คุณสมบัติเหมาะสมตามความต้องการของบริษัทฯ เข้าท างานเป็น
อันดับแรกเพื่อช่วยคนในท้องถิ่นให้มีงานท าและเพื่อทัศนคติท่ีดีต่อ
โครงการและลดผลกระทบต่อความสัมพันธ์ของประชาชนและ
ชุมชน โดยเจ้าหน้าที่ชุมชนสัมพันธ์ได้ท าการสื่อสารการรับสมัคร
งานให้กับชุมชนรับทราบ 

- - เอกสารแนบที่ ก59 
จ านวนของการจ้างงาน
แรงงานท้องถิ่น 

(2) มีแผนการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการให้แก่ประชาชน
ที่อาศัยอยู ่บริเวณโดยรอบ และเปิดโอกาสให้ชุมชนมีการเยี ่ยมชมการ
ด าเนินงานของโรงงานอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง เพื่อให้เห็นถึงวิธีการจัดการ
ด้านสิ่งแวดล้อมและสร้างความเข้าใจแก่ประชาชน 

-   โครงการมีแผนประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการให้แก่
ประชาชนที่อาศัยอยู่บริเวณโดยรอบ ผ่านช่องทางและสื่อต่างๆ 
เช่น  
• กิจกรรม ผู ้บร ิหารลงพื ้นที ่พบชุมชน (One Manager One 

community) เป็นประจ าทุกเดือน 
• กิจกรรมสานเสวนา และกิจกรรมเปิดบ้าน (Open House) 

ในช่วงเดือนกันยายน พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก60 
การประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับ
ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม 
และการเยี่ยมชมโรงงาน
ร่วมกับผู้น าชุมชน/ประชาชน 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-63 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

 • การประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม ครั้งท่ี 
1/2567 ในวันท่ี 28 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

อีกทั้งโครงการยังมีการประชาสัมพันธ์ ในหลายช่องทาง เช่น เวปเพจ
สาธารณะ, Facebook, Line application เป็นต้น 

  

(3) ด าเนินการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 
เช่น ระบบการจัดการน ้าเสีย ระบบการจัดการกากของเสีย ระบบควบคุม
การระบายมลพิษทางอากาศจากปล่อง และการควบคุมกลิ่น เป็นต้น 
สู่กลุ่มชุมชน เช่น การจัดประชุมระหว่างโครงการกับทางชุมชน การจัดท า
โครงการต่างๆ ของบริษัทเช่น โครงการปันโอกาสวาดอนาคต โครงการ
หน่วยแพทย์เคลื่อนท่ี โครงการเปิดบ้านให้ชุมชนเยี่ยมชมโรงงาน เป็นต้น 

-   โครงการมีการด าเนินการสื ่อสารและประชาสัมพันธ์ระบบการ
จัดการด้านสิ่งแวดล้อม เช่น ระบบการจัดการน ้าเสีย ระบบการ
จัดการกากของเสีย ระบบควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจาก
ปล่องและการควบคุมกลิ่น เป็นต้น ให้กับชุมชนพื่อให้มีความเข้าใจ
ในระบบการด าเนินการของบริษัทท่ีมุ่งเน้นการป้องกันผลกระทบท่ี
จะเกิดขึ้นต่อสิ่งแวดล้อม ผ่านการจัดท าโครงการต่างๆ ของบริษัท 
เช่น  

• การประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ ่งแวดล้อม 
นิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล และกลุ่มผู ้ประกอบการนิคม
อุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ในวันท่ี 28 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

• ร่วมกับกลุ่มเพื่อนชุมชนจัดกิจกรรมโครงการหน่วยแพทย์
เคลื่อนท่ี ซ่ึงในปี 2567 มีแผนจัดกิจกรรม 13 ครั้ง โดยได้จัดไป
แล้ว 7 ครั้ง 

• กิจกรรมสานเสวนา และกิจกรรมเปิดบ้าน (Open House) 
ในช่วงเดือนกันยายน พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก60 
การประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับ
ระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม 
และการเยี่ยมชมโรงงาน
ร่วมกับผู้น าชุมชน/ประชาชน 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-64 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

 • การลงพื ้นที ่เพื ่อพบปะพูดคุยของผู ้บริหาร (One Manager One 
Community : OMOC) ในเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 

• การประชาส ัมพ ันธ ์ผ ่ านโซเช ียลม ี เด ีย  Facebook Webpage  
ทวิตเตอร์ และวารสาร  เป็นต้น 

  

    (4) ก าหนดกลยุทธ์เพื่อสร้างความรู้ความเข้าใจต่อชุมชนอย่างต่อเนื่อง อาทิ 

▪ ในการประชาสัมพันธ์โรงงานและท าความเข้าใจกับชุมชนโดยการลงพื้นที่
แต่ละชุมชน เพื่อให้ชุมชนมีความสะดวกในการร่วมเข้าฟงั และเข้าถึงพื้นที่
โดยตัวแทนของโรงงานต้องท าการเข้าพบปะพูดคุยกบัชาวบ้านในเขตพืน้ที่
ตามแผนด าเนินการประชาสัมพันธ์ของโครงการ เพื่อท าให้ชาวบ้านมี
ความรู้สึกที่ดีกับการด าเนินงานของโรงงาน 

-   โครงการมีการก าหนดกลยุทธ์เพือ่สร้างความรู้ความเข้าใจตอ่ชุมชนอยา่ง
ต่อเนื่อง เช่น 

• การประชาสัมพันธ์โรงงานและท าความเข้าใจกับชุมชนโดยการลง
พื้นที่แต่ละชุมชนของผู้บริหาร ในโครงการ One Manager One 
Community : OMOC เพื่อประชาสัมพันธ์โรงงาน เพื่อให้ชุมชนมี
ความสะดวกในการร่วมเขา้ฟัง และเขา้ถึงพื้นที่ โดยตวัแทนของ
โรงงานต้องท าการเข้าพบปะพูดคุยกับชาวบ้านในเขตพื้นที ่เพื่อท าให้
ชาวบ้านมีความรู้สึกที่ดีกบัการด าเนินงานของโรงงาน  

• กิจกรรมสานเสวนา และกิจกรรมเปิดบ้าน (Open House) 
ในช่วงเดือนกันยายน พ.ศ. 2567 

• การประช ุมคณะกรรมการมวลชนส ัมพ ันธ ์และส ิ ่ งแวดล ้อม 
นิคมอุตสาหกรรมอาร ์ ไอ แอล และกลุ ่มผ ู ้ประกอบการน ิคม

อุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ในวันที่ 28 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก61 
แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ 
ประจ าป ี2567 และ 
ผลการด าเนินงานด้านมวลชน
สัมพันธ์และจัดกิจกรรม
ช่วยเหลือสังคม ในปี 2567 

    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-65 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ น าเสนอข้อมูลเพื่อประชาสัมพันธ์โรงงาน เจ้าหน้าที่ประชาสัมพันธ์ต้อง
เสนอข้อมูลที่เป็นข้อเท็จจริง ทั้งในด้านบวก และด้านลบโดยใช้ภาษาที่
ชาวบ้านเข้าใจได้ง่ายหลีกเลี่ยงการใช้ศัพท์ที่เป็นภาษาอังกฤษและศัพท์
ทางวิชาการ 

- โครงการได้น าเสนอข้อมูลเพื่อประชาสัมพันธ์โรงงาน ผ่านการประชุม
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม นิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ 
แอล และกลุ่มผู้ประกอบการนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ในวันที่ 28 
พฤษภาคม พ.ศ. 2567 และผ่านกิจกรรมสานเสวนาและเปิดบ้าน 
(Open house) ช่วงเดือนกันยายน พ.ศ. 2567ซึ่งโครงการค านึงถึง
การน าเสนอที่เป็นข้อเท็จจริง ทั้งในด้านบวก และด้านลบและการใช้
ภาษาที่ชาวบ้านเข้าใจได้ง่าย 

 - เอกสารแนบที่ ก62 
การน าเสนอผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมต่อชุมชน 
ผ่านการประชุมมวลชน
สัมพันธ์ 2567 

 

▪ น าเสนอข้อมูลและมาตรการต่างๆ ของทางโรงงานในเรื่องของการจัดการ
ด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 

- โครงการน าเสนอข้อมูลและมาตรการต่างๆ ของทางโรงงานในเรื่องของ
การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย ผ่าน การจัดกิจกรรมสาน
เสวนาและกิจกรรมเปิดบ้าน ซึ่งในปี 2567 มีการจัดกิจกรรมสานเสวนา 
และกิจกรรมเปิดบ้านในช่วงเดือนกันยายน 2567 และการประชุม
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม นิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ 
แอล และกลุ่มผู้ประกอบการนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ในวันที่ 28 
พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 

▪ เข้าร่วมกิจกรรมทางสังคม และหาโอกาสที่เหมาะสมในการประชาสัมพันธ์
โครงการในระหว่างการด าเนินกิจกรรมดังกล่าว 

- โครงการเข้าร่วมกิจกรรมทางสังคม และหาโอกาสที่เหมาะสมในการ
ประชาสัมพันธ์โครงการ ตามแผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ ประจ าปี 
2567 

 

(5) น าเสนอผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนและการแปลผลที่
ชาวบ้านสามารถเข้าใจง่ายในบริเวณศูนย์รวมของชุมชนโดยประสานงานผ่านผู้น า
ชุมชน 

-  โครงการได้ท าการน าเสนอ ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมต่อชุมชน
และการแปลผลที ่ชาวบ ้านสามารถเข ้าใจง ่าย ผ ่านการประชุม
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม ในวันที่ 28 พฤษภาคม 
พ.ศ. 2567 และผ่านกิจกรรมสานเสวนาและเปิดบ้าน (Open House) 
ในช่วงเดือนกันยายน พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก62 
การน าเสนอผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมต่อชุมชน 
ผ่านการประชุมมวลชนสัมพันธ ์
2567 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-66 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(6) ร่วมปรึกษาหารือชุมชน (Public Consultation) เพื ่อให้ข้อมูลในสิ ่งที่
ชาวบ้านมีความวิตกกังวลและท าการจดบันทึกข้อคิดเห็นจากชุมชนที่มีเพิ่มเติม
เพื่อใช้ในการวางแผนสร้างความรู้ ความเข้าใจต่อชุมชน ปีละ 1 ครั้ง 

-  โครงการมีการจัดกิจกรรมเพื ่อร่วมปรึกษาหารือกับชุมชน (Public 
Consultation) รับฟังข้อวิตกกังวล โดยได้ท าการจดบันทึกข้อคิดเห็น
จากชุมชน ในกิจกรรมสานเสวนาและกิจกรรมเปิดบ้าน (Open House) 
ในช่วงเดือนกันยายน พ.ศ. 2567 และจากกิจกรรม One manager one 
community (OMOC) ผ ู ้ บร ิหารลงพบปะช ุมชนเพ ื ่ อร ับฟ ั งและ
แลกเปลี่ยนข้อคิดเห็นเป็นประจ าทุกเดือน 

- - เอกสารแนบที่ ก61 
แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ 
ประจ าป ี2567 และ  
ผลการด าเนินงานด้านมวลชน
สัมพันธ์และจัดกิจกรรม
ช่วยเหลือสังคมในปี 2567 

(7) จัดให้มีแผนการด าเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อ
สังคมขององค์กร (CSR) โดยยึดหลักการมีส่วนร่วมกิจกรรมชุมชน การส่งเสริม
และการสนับสนุนกิจกรรมของท้องถิ ่นรวมไปถึงการส่งเสริมหรือสนับสนุน
กิจกรรมเพื่อสาธารณประโยชน์ให้กับชุมชนและท้องถิ่น ทั้งนี้ให้ครอบคลุมถึง
กิจกรรมด้านการสร้างความสัมพันธ์ที่ยั่งยืน ด้านสิ่งแวดล้อม ด้านการศึกษา และ
เยาวชน ด้านสาธารณสุขและสุขภาพอนามัย และด้านคุณภาพชีวิต 

-  โครงการมีแผนงานประจ าปีด้านมวลชนสัมพันธ์ และกิจกรรมช่วยเหลือ
สังคม โดยรวบรวมข้อมูลจากการส ารวจความคิดเห็นของชุมชนมา
วิเคราะห์ เพื ่อก าหนดกิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคล้อง กับความ
ต้องการของชุมชน เช่น กิจกรรมด้านสิ่งแวดล้อม กิจกรรมเพื่อสุขภาพ
ของคนในชุมชน กิจกรรมหน่วยแพทย์เคลื ่อนที ่ การสนับสนุนและ
ช่วยเหลือด้านอาชีพและวิสาหกิจ เป็นต้น 

- - เอกสารแนบที่ ก61 
แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ 
ประจ าป ี2567 และ  
ผลการด าเนินงานด้านมวลชน
สัมพันธ์และจัดกิจกรรม
ช่วยเหลือสังคมในปี 2567 

(8) จัดตั้งศูนย์รับเรื่องร้องทุกข์จากชุมชนภายในพื้นที่โครงการพร้อมมีป้ายและ
หมายเลขโทรศัพท์ติดไว้ให้สามารถมองเห็นได้อย่างชัดเจน เพื่อรับฟังข้อร้องเรียน
ของชุมชนและประสานงานแก้ไขตามสถานการณ์ต่อไป 

-  โครงการได้มีการจัดตั ้งศ ูนย์สื ่อสารภายในโครงการ ร่วมกับนิคม
อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล โดยมีป้ายและหมายเลขโทรศัพท์ติดไว้ให้
สามารถมองเห็นได้อย่างชัดเจน เพื่อรับฟังข้อร้องเรียนหรือรับแจ้งข้อมูล
จากชุมชน เพื่อประสานงานแก้ไขตามสถานการณ์ต่อไป 

- - รูปที่ ก2-38 
ศูนย์รับเรื่องร้องเรียนภายใน
พื้นที่โครงการ 
- เอกสารแนบที่ ก63 
หนังสือผลการตรวจสอบ 
ข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นของ
โครงการ 
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โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 
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จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-67 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(9) จัดให้มีผังขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนต่าง ๆ ที่ชัดเจน ทั้งการร้องเรียน
ภายในและการร้องเรียนจากภายนอก โดยก าหนดให้มีช่องทางการรับเรื ่อง
ร้องเรียนอย่างน้อย 2 ช่องทาง เช่น โทรศัพท์ และ SMS เป็นต้น รวมทั้ง
ประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าวให้ชุมชนรับทราบ  

-   โครงการจัดให้มีผังขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนต่างๆ ทั้งการร้องเรียน
ภายในและการร้องเรียนจากภายนอก โดยก าหนดให้มีช่องทางการรับ
เรื ่องร้องเรียนอย่างน้อย 2 ช่องทาง เช่น โทรศัพท์ , SMS และ Line 
application เป็นต้น รวมทั้งประชาสัมพันธ์ช่องทางดังกล่าวให้ชุมชน
รับทราบ 

- - รูปที่ ก2-38 
ศูนย์รับเรื่องร้องเรียนภายใน
พื้นที่โครงการ 
- เอกสารแนบที่ ก64 
ขั้นตอนการจัดการและโต้ตอบ
เร่ืองร้องเรียน 

(10) จัดตั้งคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม ร่วมกับการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) เพื ่อให้มีส่วนร่วมในการก ากับ ดูแล 
ตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ รวมถึงมีสว่นร่วม
ในการเสนอแนะเกี่ยวกับแนวทางป้องกันและแล้ไขข้อร้องเรียนจากแต่ละภาค
ส่วน รวมทั้งมีส่วนร่วมในการเสนอแนะ กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ และการชดเชย
เยียวยา โดยจะต้องจัดตั้งคณะกรรมการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้แล้ว
เสร ็จก ่อนเร ิ ่มก ิจกรรมการก ่อสร ้างภายใน 90 ว ัน โดยคณะกรรมการ 
ประกอบด้วย ตัวแทนโครงการ ตัวแทนจากภาคราชการ ตัวแทนชุมชน ผู้น า
ชุมชน และผู้แทนการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ทั้งนี้ มีตัวแทน
จากชุมชนมากกว่ากี่งหนึ่งขององค์ประกอบและตัวแทนจากชุมชนจะต้องไม่มี
ต าแหน่งบริหารหรือต าแหน่งผู้น าชุมชน ซึ่งกระบวนการได้มาของตัวแทนชุมชน
และตัวแทนภาคราชการ ที่จะเข้ามาเป็นคณะกรรมการนั้น ให้ทาง กนอ. เป็น
ผู้ด าเนินการ 

 

-   การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศได้มีค าสั ่งแต่งตั ้งคณะกรรมการ
มวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม โครงการนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล 
และกลุ่มผู้ประกอบการนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ที่ 166/2564 ลง
วันที่ 12 พฤษภาคม 2564 โดยมีองค์ประกอบ ดังนี้  

    1.   ผู้แทนภาคราชการ   
          1.1  ผู้อ านวยการส านักงานนิคมอุตสาหกรรม 
          1.2  ผู้อ านวยการศูนย์ควบคุมมลพิษจังหวัดระยอง 
          1.3  ผู้อ านวยการส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  
          1.4  ผู้แทนสาธารณสุขจังหวัดระยอง  
          1.5  นายกเทศมนตรี เทศบาลเมืองมาบตาพุด  
          1.6  นายกเทศมนตรี เทศบาลต าบลมาบช่าพัฒนา  
          1.7  สมาชิกสภาเทศบาล ต าบลมาบตาพุด  1 คน 
          1.8  สมาชิกสภาเทศบาล ต าบลมาบข่าพัฒนา  1 คน  

2. ผู้น าชุมชน  
          2.1  ประธานชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด  3 คน  

- - เอกสารแนบที่ ก65 
หนังสือค าสั่งการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ที่ 166/2564 ลงวันที่ 12 
พฤษภาคม 2564 
- เอกสารแนบที่ ก66 
ประกาศเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
เร่ืองการด าเนินการประชุมเลือก
กรรมการชุมชน เทศบาลเมือง
มาบตาพุด ลงวันที ่22 เมษายน 
2564, ประกาศเทศบาลเมืองมาบ
ตาพุด เรื่อง ให้มีการเลือก
คณะกรรมการชุมชน ลงวันที่ 26 
ตุลาคม 2564 และ ประกาศ
เทศบาลเมืองมาบตาพุดเรื่อง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-68 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

       2.2   ประธานชุมชนในเขตเทศบาลต าบลมาบข่าพัฒนา 1 คน 
3. ผู้แทนชุมชน  

       3.1  ผู้แทนชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด  11 คน  
       3.2  ผู้แทนชุมชนในเขตเทศบาลต าบลมาบข่าพัฒนา 4 คน 

4. ผู้แทนโครงการ 
       4.1  ผู้จัดการนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล  
       4.2  ผู้แทนผู้ประกอบการในนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล 1 คน  

โดยมีจ านวนทั้งสิ ้น 29 คน โดยมีตัวแทนจากชุมชน จ านวน 15 คน 
มากกว่ากี่งหนึ่งขององค์ประกอบและตัวแทนจากชุมชนจะไม่มีต าแหน่ง
บริหารหรือต าแหน่งผู้น าชุมชน 
อ านาจหน้าที่ของคณะกรรมการ 
  1.ประสานงานและก ากับดูแลให้โครงการด าเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบ
ต่อสิ่งแวดล้อม   
2. ให้ค าปรึกษา เสนอแนะแนวทางและประสานงานแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม
และข ้อร ้องเร ียนช ุมชนอ ันเน ื ่องมาจากการด  า เน ินงานของกลุ่ม
ผู้ประกอบการในนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล 
  3.พิจารณาให้ข้อคิดเห็นต่อขั ้นตอนและวิธีการด าเนินงานที่ก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อสิ ่งแวดล้อมตลอดจนประสานงานกับหน่วยงานอื ่นๆที่
เกี่ยวข้อง 

 แต่งต้ังคณะกรรมการชุมชน 
ต าแหน่งประธานกรรมการ
ชุมชน รองประธานกรรมการ
ชุมชน เหรัญญิก เลขานกุาร
และกรรมการฝ่ายต่างๆ ลงวันที ่
25 พฤศจิกายน 2564 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-69 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

   4. ในกรณีที่มีการก่อสร้างหรือทดลองเดินเครื่องจักรให้กลุ่มผู้ประกอบการ
ในนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอลน าเสนอความก้าวหน้าในการด าเนิน
โครงการต่อคณะกรรมการฯตามความเหมาะสม 
  5.จัดให้มีการส่งเสริมความรู้หรือเสริมสร้างความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการ
สิ่งแวดล้อมต่อประชาชน และชุมชนอย่างต่อเนื่อง 
  6.พิจารณาแผนงานประชาสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อสังคมของ
โครงการทั้งระยะสั้น ระยะยาวและแบบชั่วคราว ให้เหมาะสมกับชุมชน 
  7.พิจารณาการชดเชยและเยียวยาหากเป็นปัญหาที่พิสูจน์แล้วว่าเกิดจาก
การด าเนินงานของโครงการฯ 
  8. จัดให้มีการอบรมให้ความรู้ ดูงานภายใน 6 เดือน นับตั้งแต่ค าสั่งนี้มีผล
บังคับใช้ และในทุก 2 ปี เพื่อเพิ่มความรู้ใหม่หรือตามความเหมาะสม 
  9.เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที ่ที ่เกี ่ยวข้องเพื ่อให้ข ้อมูล ค าปรึกษาหรือ
ข้อเสนอแนะได้ตามความจ าเป็น 
  10. ก าหนดให้มีการประชุมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง หรือมากกว่า หากมี  
เหตุจ าเป็นเร่งเด่น เพื่อเป็นการติดตามมาตรการป้องและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม หรือมาตรการตรวจติดตามผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- - 

วาระของกรรมการและการพ้นสภาพ คณะกรรมการฯ มีวาระในการด ารง
ต าแหน่งคราวละ 4 ปี และติดต่อกันไม่เกิน 2 วาระ คณะกรรมการฯ อาจพ้น
สภาพเมื่อตาย ลาออก ย้ายภูมิล าเนา (กรณีตัวแทนภาคประชาชน) หรือพ้นสภาพ
จากพนักงานบริษัทหรือหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง (กรณีตัวแทนของโครงการและขาด
คุณสมบัติของคณะกรรมการฯ หากมีกรรมการฯ ท่านใดพ้นสภาพตามเงื่อนไข

  วาระของกรรมการและการพ้นสภาพ คณะกรรมการฯ มีวาระในการ
ด ารงต าแหน่งคราวละ 4 ปี และติดต่อกันไม่เกิน 2 วาระ  
  องค์ประชุมและความถี่ในการประชุม ก าหนดให้มีวาระการประชุมอย่าง
น้อยปีละ 2 ครั้ง หรือมากกว่านั้นหากมีเหตุจ าเป็นเร่งด่วน เพื่อติดตามผล

- - เอกสารแนบที่ ก67 
ประมวลภาพการจัดการประชุม
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์
และสิ่งแวดล้อม นิคม อาร์  
ไอ แอล 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-70 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

ข้างต้น จะต้องด าเนินการคัดเลือกคณะกรรมการฯ  ท่านใหม่ทดแทนตามเง่ือนไข
ที่ก าหนดให้แล้วเสร็จภายใน 90 วัน 

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและแผนมวลชนสัมพันธ์  
•  ทั้งนี้ นับตั้งแต่ค าสั่งนี้มีผลบังคับใช้ เทศบาลเมืองมาบตาพุดมีการเลื่อน

การจัดการเลือกตั ้งประธาน และคณะกรรมการชุมชน เนื ่องจาก
สถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเชื้อไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-
19) ในปี 2564 ตามก าหนดการเดิมวันที่ 25 เมษายน 2564 เป็นวันที่ 
21 พฤศจิกายน 2564 ตามประกาศเทศบาลเมืองมาบตาพุด เรื่องการ
ด าเนินการประชุมเลือกกรรมการชุมชน เทศบาลเมืองมาบตาพุด  
ลงวันที่ 22 เมษายน 2564 และประกาศเทศบาลเมืองมาบตาพุด เรื่อง 
ให้มีการเลือกคณะกรรมการชุมชน ลงวันที ่ 26 ตุลาคม 2564 โดย
หลังจากมีการแต่งตั ้งคณะกรรมการชุมชนชุดใหม่แล้วตามประกาศ
เทศบาลเมืองมาบตาพุดเรื ่องแต่งตั้งคณะกรรมการชุมชน ต าแหน่ง
ประธานกรรมการชุมชน รองประธานกรรมการชุมชน เหรัญญิก 
เลขานุการและกรรมการฝ่ายต่างๆ ลงวันที่ 25 พฤศจิกายน 2564 จึง
ด  าเน ินการจ ัดประช ุมได ้  ซ ึ ่ งในป ี 2565 ได ้ท  าการจ ัดประชุม
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม 2 ครั้งตามที่ก าหนดใน
บทบาทหน้าที่ส าคัญของคณะกรรมการ ได้แก่ ครั้งที่ 1/2565 ในวันที่ 
23 มิถุนายน 2565 และ ครั้งที่ 2/2565 ในวันที่ 17 พฤศจิกายน 2565 
รวมถึงจัดให้มีการศึกษาดูงาน สัมมนา การรับรู้เมืองอุตสาหกรรมเชิง
นิเวศ ณ นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ จังหวัดชลบุรี ในวันที่ 21 ตุลาคม 
2565  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-71 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

บทบาทหน้าที่ส าคัญของคณะกรรมการฯ มีดังนี้  
1) ประสานงานและก ากับดูแลให้โครงการด าเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อ

สิ่งแวดล้อม 
2) ให้ค าปรึกษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม

และข้อร้องเรียนของชุมชนอันเน่ืองมาจากการด าเนินโครงการ 
3) พิจารณาให้ข้อคิดเห็นต่อขั้นตอนและวิธีการด าเนินงานที่อาจก่อให้เกิด

ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม ตลอดจนประสานงานกับหน่วยงานอื ่นๆ ที่
เกี่ยวข้อง 

4) เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที ่ท ี ่เกี ่ยวข้องเพื ่อให้ข ้อมูล ค าปรึกษา หรือ
ข้อเสนอแนะได้ตามความจ าเป็น 

5) ในกรณีที ่ม ีการก่อสร้างและทดลองเดินเครื ่อง ให้บริษัทฯ น าเสนอ
ความก้าวหน้าโครงการต่อตามความเหมาะสม 

6) จัดให้มีการส่งเสริมความรู้ หรือเสริมสร้างความเข้าใจเกี่ยวกับการตัดการ
สิ่งแวดล้อมให้แก่ประชาชนและชุมชนอย่างต่อเนื่อง 

7) พิจารณาจัดท าแผนงานประชาสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อสังคมของ
โครงการฯ ทั้งระยะสั้น ระยะยาว และแบบชั่วคราว ให้เหมาะสมกับชุมชน 

8) พิจารณาการชดเชยและเยียวยา หากเป็นปัญหาที่พิสูจน์แล้วว่าเกิดจาก
การท างานของโครงการ 

9) จัดให้มีการอบรม/ให้ความรู้/การดูงาน ภายใน 6 เดือน หลังจากการจัดตัง้ 
และทุก 2 ปี เพื่อเพิ่มความรู้ใหม่ หรือตามความเหมาะสม 

โดยในช่วงเด ือนมกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 2567 ได้ร ่วมก ับน ิคม
อุสาหกรรม อาร์ ไอ แอล จัดประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และ
ส ิ ่ งแวดล ้อม 1 คร ั ้ งตามท ี ่ก  าหนดในบทบาทหน้าท ี ่ส  าค ัญของ
คณะกรรมการ ในวันที่ 28 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก68 
เอกสารการประชุม
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์
และสิ่งแวดล้อมนิคม อาร์ ไอ 
แอล 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-72 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

องค์ประชุมและความถี่ในการประชุม ก าหนดให้มีวาระการประชุมอย่างน้อย
ปีละ 2 ครั้ง หรือมากกว่านั้นหากมีเหตุจ าเป็นเร่งด่วน เพื่อติดตามผลการปฏบิัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและแผนมวลชนสัมพันธ์ 

   

8. ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย    
(1) จัดให้มีหน่วยงานความปลอดภัยและอาชีวอนามัย เพื่อดูแลความปลอดภัย

รักษาความปลอดภัย และผจญเพลิง 
-   โครงการจัดให้มีหน่วยงานความปลอดภัยและอาชีวอนามัยเพื ่อดูแล

ความปลอดภัยรักษาความปลอดภัย และผจญเพลิง 
- - เอกสารแนบที่ ก69 

ผังแสดงบุคลากรของหน่วยงาน
ความปลอดภยั และ 
อาชีวอนามัย 

(2) จัดตั ้งหน่วยงานและคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างานของสถานประกอบการตามเกณฑ์ที่กฎหมายก าหนด
เพื่อตรวจสอบดูแลความปลอดภัยในพื้นที่การปฏิบัติงานของโครงการ พร้อมทั้ง
ก าหนดนโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

-   โครงการจัดให้มีหน่วยงานความปลอดภัย และคณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน (คปอ.) ตามที่
กฎหมายก าหนดเพื ่อตรวจสอบ และดูแลความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 

- - เอกสารแนบที่ ก70 
หนังสือแต่งตั้งคณะกรรมการ
ความปลอดภยั อาชีวอนามยั
และสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน (คปอ.) 

(3) ปฏิบัติตามกฎหมายที่เกีย่วข้องกับด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภัยใน
การท างาน เช่น พระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้ม
ในการท างาน พ.ศ. 2554 เป็นต้น อย่างเคร่งครัด 

-   โครงการได้ปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยในการท างาน และมีการออกนโยบายด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเพื่อให้พนักงานยึดถือ
และปฏิบัติตามนโยบายดังกล่าว โดยที่ผ่านมาไม่พบประเด็นความไม่
สอดคล้องกับกฎหมาย 

- - เอกสารแนบที่ ก71 
นโยบายด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างาน 
- เอกสารแนบที่ ก72 
สรุปผลการตรวจประเมิน 
ด้านกฎหมายที่เกีย่วข้องกับด้าน 
อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยในการท างานของ
โครงการ ปี 2567 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-73 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(4) จัดให้มีแผนการด าเนินการอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภยั และ
ให้ความรู้ด้านความปลอดภยัแกพ่นักงานทุกระดับตามแผนการอบรมที่โครงการ
ก าหนด 

-   โครงการจัดให้มีแผนการด าเนินการอบรมด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย และให้ความรู้ด้านความปลอดภัยแก่พนักงานทุกระดับตาม
แผนการอบรมที่โครงการก าหนด 

- - รูปที่ ก2-39 
การอบรมพนกังานด้าน 
อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 
- เอกสารแนบที่ ก73 
แผนการอบรม 
ด้านอาชีวอนามยัและความ
ปลอดภัยประจ าป ี2567 

(5) ก าหนดให้มกีารออกแบบระบบปอ้งกันอัคคีภัย อุปกรณ์ผจญเพลิง และ
ระยะปลอดภัยระหว่างอปุกรณ์ ให้เป็นไปตามมาตรฐานของประเทศไทยตามที่
กฏหมายที่เกีย่วขอ้งก าหนด หรือเป็นไปตามมาตรฐานของ American 
Petroleum Institutes (API) หรือมาตรฐาน ของ National Fire Protection 
Association (NFPA) ประเทศสหรัฐอเมริกาซ่ึงเป็นมาตรฐานสากลที่เป็นที่
ยอมรับกันทัว่ไป พร้อมทั้งจัดให้มีอปุกรณ์ป้องกัน และระงับอัคคีภยัอยา่งเพียงพอ
ตามที่กฏหมาย/มาตรฐานก าหนด ซ่ึงประกอบดว้ย 

- น ้าส ารองดับเพลิง 

▪ น ้าส ารองส าหรับดับเพลิง จ านวน 2 บ่อ มีปริมาณ 43,632 ลูกบาศก์เมตร 

▪ น ้าดิบจาก กนอ. 800 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

-   โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยตามมาตรฐาน NFPA 
หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ ตามมาตรการที่ก าหนด เช่น ศูนย์ควบคุม
เหตุฉุกเฉิน ศูนย์ปฐมพยาบาล น ้าส ารองดับเพลิง  เครื่องสูบน ้าดับเพลิง
รถดับเพลิงแบบน ้า รถดับเพลิงแบบโฟม รถฉุกเฉิน รถพยาบาล อุปกรณ์
ตรวจจ ับก ๊าซ (Gas Detector) เคร ื ่องช ่วยหายใจและถ ังส  ารอง 
ชุดผจญเพลิง และเครื่องตรวจจับแก๊สแบบพกพา เป็นต้น 

- - รูปที่ ก2-40 
อุปกรณ์ป้องกันและระงับ
อัคคีภัย 
- เอกสารแนบที่ ก74 
รายการอุปกรณ์ป้องกัน และ
ระงับอัคคีภัย 

    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-74 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- เครื่องสูบน ้าดับเพลิง (Fire Water Pumps) 
▪ เครื่องสูบน ้าขับเคลื่อนด้วยเครื่องยนต์ดีเซล 4 ชุด 
▪ เครื่องสูบน ้าขับเคลื่อนด้วยไฟฟ้า 1 ชุด 
▪ เครื่องสูบน ้ารักษาความดัน 2 ชุด 

- ระบบดับเพลิงโดยใช้น ้า 
▪ หัวจ่ายน ้าดับเพลิง 137 ชุด 
▪ Fixed Water Monitor 151 ชุด 

   

▪ ระบบสเปรย์น ้า 147 ชุด 
- ระบบดับเพลิงโดยใช้โฟม 
▪ ถังบรรจุโฟมส ารองขนาด 6,000 ลิตร 
▪ ถังบรรจุโฟมส ารองขนาด 820 ลิตร 

   

▪ ถังบรรจุโฟมส ารองขนาด 23,100 ลิตร 
▪ ถังบรรจุโฟมส ารองขนาด 420 ลิตร 
▪ ถังบรรจุโฟมส ารองขนาด 800 ลิตร 
▪ ถังบรรจุโฟมส ารองขนาด 6,000 ลิตร 
▪ รถโฟมเคลื่อนที่จ านวน 1 คัน 6,000 ลิตร 

   

- ระบบดับเพลิงด้วยกา๊ซเฉื่อย 12 ชุด 
- เครื่องดับเพลิงมือถือ 

   

▪ ชนิดผงเคมีแห้ง 110 ปอนด์ 32 ชุด 
▪ ชนิดผงเคมีแห้ง 20 ปอนด์ 535 ชุด 
▪ ชนิด CO2 20 ปอนด์ 103 ชุด 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-75 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) 

▪ อุปกรณ์ตรวจจัดกา๊ซไวไฟ 255 ชุด 

▪ อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซพิษ 5 ชุด 

▪ อุปกรณ์ตรวจจับ CO (CO Gas Detector) 1 ชุด 
- ระบบตรวจสอบไฟ 352 ชุด 
- จุดแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 262 ชุด 

   

(6) ควบคุม ดูแล ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบเตือนภัยในเขตพื้นที่ที่มีความ
เส่ียง อุปกรณ์ดับเพลิง หัวฉีดน ้าดับเพลิง ที่อาบน ้าและล้างตา เครื่องตรวจจับควัน
และความร้อนตามแผนงานการซ่อมบ ารุงที่ก าหนดไว้ของแต่ละอุปกรณ์ 

-   โครงการมีการควบคุม ดูแล ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบเตือนภัยใน
เขตพื้นที่ที่มีความเสี่ยง อุปกรณ์ดับเพลิง หัวฉีดน ้าดับเพลิง ที่อาบน ้า
และล้างตา เครื ่องตรวจจับควันและความร้อนเป็นประจ า ซึ ่งทาง
โครงการมีเจ้าหน้าที่หน้างานประจ าที่คอยควบคุม ดูแล และทดสอบ
อุปกรณ์ดังกล่าวให้อยู่ในสภาพที่พร้อมใช้งานได้อย่างสม ่าเสมอ 

- - รูปที่ ก2-40 
อุปกรณ์ป้องกันและระงับ
อัคคีภัย 
- เอกสารแนบที่ ก75 
แผนและผลการตรวจสอบ
อุปกรณ์ป ้องก ันอ ัคคีภัยและ 
เหตุฉุกเฉิน ประจ าปี 2567 

(7) จัดท าแผนปฏิบัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในพื้นที่โครงการและแผนการ
ประสานงานขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก และแผนการอพยพ
ส าหรับชุมชน โดยจัดให้มีการฝึกซ้อมตามแผนอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ร่วมกับ
บริษัทในนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล โดยโครงการได้แบ่งประเภทระดับ
เหตุการณ์ผิดปกติและภาวะฉุกเฉิน ได้เป็นระดับต่างๆ ดังนี้ 

 

-   โครงการมีการจัดท าแผนปฏิบัติการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในพื้นที่
โครงการ แผนการประสานงานขอความช่วยเหลือจากหน่วยงาน
ภายนอก และแผนการอพยพส าหรับชุมชนในพื้นที่โดยรอบ ตลอดจน
ตลอดจนท าการฝึกซ้อมตามแผนดังกล่าวอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ร่วมกับ
บริษัทในนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล โดยในปี 2567 โครงการมีแผน
ที่จะด าเนินการฝึกซ้อมในช่วงเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก54 
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 
- เอกสารแนบที่ ก76 
แผนและผลการซ้อมแผนฉกุเฉิน
ของโครงการประจ าป ี2567 

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-76 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1) เหตุการณ์ผิดปกติ ระดับ 0 : เหตุการณ์ผิดปกติ ได้แก่ เหตุการณ์ที่ใม่เป็น
ตามการด าเนินงานตามปกติ ไม่มีการเกิดอุบัติเหตุสารเคมีรั่วไหลหรือไฟไหม้ 
สามารถควบคุมสถานการณ์และระงับเหตุได้ เช่น Emergency Shutdown, 
การ Turnaround, Startup, หรือทดสอบระบบ , การ Flare เป ็นต้น แต่
ประเมินแล้วอาจส่งผลกระทบต่อชุมชนและโรงงานข้างเคียงซึ ่งก่อให้เกิด
ผลกระทบ ดังนี้ 

   

- เกิดเสียงดังผิดปกติ 
- เสียงดัง ควันค า แสงสว่างจ้า และความร้อนจากหอเผา (Flare) 

     - กลิ่น ก่อให้เกิดความร าคาญ เป็นต้น 

   

        ในภาวะเหตุการณ์ผ ิดปกติจะมีผ ู ้บ ัญชาการภาวะฉุกเฉ ิน (Deputy 
Incident Commander: D-IC) ที่ประจ าเวรในสัปดาห์นั้นจะเป็นผู้ประเมินและ
ตัดสินใจประกาศภาวะฉุกเฉิน ระดับ 0 โดยมีการประสานงานหรือสั่งการและ 
ด าเนินการดังนี้ 

   

- ประสานงานข้อมูลเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิด โดยคาดการณ์ว่าเกิดจาก
อะไร จะด าเนินการ และแก้ไขอย่างไร ร่วมกับผู้จัดการโรงงานที่เกิด
เหตุการณ์ผิดปกติและผู้จัดการกะผลิต 

   

- ด าเนินการประสานงานร่วมกับทีมสิ่งแวดล้อม เพื่อตรวจวัด กลิ่น และ
เสียง โดยรอบนิคมอุตสาหกรรม 

- ประสานงานร่วมกับทีม CSR ในการดูแลประชาชนในชุมชนที่อาจได้รับ
ความร าคาญหรือผลกระทบ 

- ประสานงานกับสื่อสารองค์กร เพื่อท าการสื่อสารแก่ทางราชการ เช่น 
กนอ. เทศบาล ปภ.จังหวัด สื่อ และประชาชนในชุมชน โดยรอบนิคม 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-77 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

อุตสาหกรรมหรือสถานประกอบการ ในนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 
รวมถึงส่ือสารให้กับสื่อมวลชนให้ทราบข้อมูลเหตุการณ์ผิดปกติให้เป็นไป
ในข้อมูลเดียวกัน เป็นระยะจนกว่าเหตุการณ์ผิดปกติจะกลับสู่ภาวะปกติ 

   

- ผู้อ านวยการฉุกเฉิน (Incident Commander: IC) เมื่อรับรายงานจากผู้
บัญชาการภาวะฉกเฉิน (Deputy Incident Commander: D-IC) แล้ว 
เตรียมพร้อมและติดตามสถานการณ์เป็นระยะหากเหตุการณ์ผิดปกติ 
ดังกล่าวมีผลกระทบกับประชาชนในชุมชน ผู้บัญชาการภาวะฉุกเฉิน 
(Deputy Incident Commander: D- IC) จะพิจารณาขออนุม ัติจาก
ผู้อ านวยการฉุกเฉิน (Incident Commander: IC) ในการประกาศภาวะ
ฉุกเฉิน ระดับ 3 ภายในโรงงาน จากนั้นผู้อ านวยการฉุกเฉิน ( Incident 
Commander: IC) จะประสานงานกับภาครัฐ (กนอ.หรือ เทศบาลเมือง
มาบตาพุด) โดยจะร่วมประเมินสถานการณ์ ถึงผลกระทบต่อประชาชน 
ร ่วมก ับ นายกเทศมนตร ี เม ืองมาบตาพุดหรือผ ู ้อ  านวยการนิคม
อุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล หากประเมินแล้วเหตุการณ์ดังกล่าวมี
ผลกระทบต่อประชาชนในชุมชน นายกเทศมนตรีฯ จะประกาศภาวะ
ฉุกเฉินระดับ 1 จังหวัดระยอง เพื่อดูแลความปลอดภัยประชาชนในพื้นที่
ที่ได้รับผลกระทบตามแผนฉุกเฉิน จังหวัดระยอง 

   

    
    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-78 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 : หมายถึง ภาวะฉุกเฉินที ่เกิดขึ ้นและสามารถ
ควบคุมได้โดยก าลังพลและอุปกรณ์ภายในบริษัทฯ ซึ่งร่วมกับทีมไฟร์แมนของ 
MOC ภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชนใกล้เคียง 
นอกจากนี้ยังรวมถึงภาวะฉุกเฉินที ่เก ิดขึ ้นจากโรงงานข้างเคียงที ่อาจมี
ผลกระทบต่อบริษัทด้วย 
ภาวะฉุกเฉินระดับนี้ยังไม่ส่งผลกระทบกับชุมชน/โรงงานใกล้เคียง และสามารถ

ควบคุมไค้โดยเบื้องต้นจะเป็นทีมพนักงานผลิต เข้าระงับเหตุด้วยอุปกรณ์ดับเพลิง
ที่มีประจ าอยู่ในโรงงาน เช่น ถังดับเพลิง. ปืนฉีคน ้าระยะไกล ระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ เป็นต้น และมีการร้องขอทีมดับเพลิงของบริษัทฯ มาเป็นทีมหลักในการ
เข้าดับเพลิงและระงับเหตุฉุกเฉินด้วยทรัพยากรที่มีอยู่ในโรงงาน เช่น น ้าดับเพลิง 
โฟมดับเพลิง รถดับเพลิง เป็นต้น รวมถึงการเกิดภาวะฉุกเฉินที่บริษัทฯ ข้างเคียง
ที ่มีแนวโน้มที ่จะส่งผลกระทบมาที่โรงงานเรา ซึ ่งหัวหนัาหน่วยผลิต (Unit 
Supervisor) โรงงานที่เกิดเหตุจะพิจารณาสั่งประกาศภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 และ
ปฏิบัติหน้าที่ผู้ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (On Scene Commander: OSC) 

   

3) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 : หมายถึง ภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นไม่สามารถควบคุม
สถานการณ์และระงับเหตุได้ด้วยก าลังและทรัพยากรที ่ได้ตระเตรียมไว้ 
จ  าเป ็นต้องร ้องขอการช ่วยเหล ือจากบริษ ัทบร ิษ ัทอ ื ่นๆ ภายใน SCG 
Chemicals หรือบริษัทที่มีข้อตกลงร่วมกับบริษัท มาบตาพุดโอเลพินส์ จ ากัด 
โดยภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นอาจจะส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชนใกล้เคียง 
ในเบื้องต้นจะเป็นทีมพนักงานผลิต เข้าระงับเหตุด้วยอุปกรณ์ดับเพลิงที่มี 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-79 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

ประจ าอยู ่ในโรงงาน เช่น ถังดับเพลิง. ปืนฉีดน ้าระยะไกล ระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ เป็นต้น และมีการร้องขอทีมดับเพลิงของบริษัทฯ มาเป็นทีมหลักใน
การเข้าดับเพลิงและระงับเหตุฉุกเฉินด้วยทรัพยากรที ่มีอยู ่ในโรงงาน เช่น  
น ้าดับเพลิง โฟมดับเพลิง รถดับเพลิง เป็นต้น แล้วผู้ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (On 
Scene Commander:  QSC)  และผ ู ้บ ัญชาการภาวะฉ ุก เฉ ิน (Deputy 
Incident Commander: D-1C) ประเมินเหตุการณ์และพิจารณาแล้ว พบว่า
การควบคุมภาวะฉุกเฉินนั้นต้องขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก เช่น 
กลุ ่ม EMAG (Emergency Mutual Aid Group) เทศบาลเมืองมาบตาพุด  
เป็นต้น นอกเหนือจากทรัพยากรที่มีอยู่ในโรงงาน ดังนั้นผู้บัญชาการภาวะ
ฉุกเฉิน (Deputy Incident Commander: D-IC) จะตัดสินใจประกาศภาวะ
ฉุกเฉินระดับ 2 เพื่อระดมผู้ช่วยเหลือเข้ามาช่วยระงับเหตุ 

   

4) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่ 3 : หมายถึง ภาวะฉุกเฉินที ่ไม่สามารถควบคุม
สถานการณ์และระงับเหตุได้ด้วยก าลังและทรัพยากรที่มีอยู่ และจ าเป็นต้อง
ร้องขอหรือได้รับการสนับสนุนจากจากองค์กรปกครองส่วนท้องถิ ่นพื้นที่ 
รวมทั้งมีผลกระทบกับชุมชนหรือโรงงานข้างเคียงจนถึงขั้นต้องอพยพ 
เป็นภาวะที ่ผ ู ้บ ัญชาการภาวะฉุกเฉิน (Deputy Incident Commander:  
D-IC) ประเมินเหตุการณ์และพิจารณาแล้วว่าเป็นเหตุฉุกเฉินระดับใหญ่สุดที่มี
แนวโน้มจะลุกลามต่อไปได้รวมถึงการรั่วไหลของสารต่าง ๆ ผลของการเกิด
เพลิงไหม้ กลุ่มควันที่ขยายผลกระทบต่อชุมชนหรือสิ่งแวดล้อม โดยให้ปฎิบัติ
ตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินด้านสารเคมีและวัตถุอันตรายจังหวัดระยอง 
โดยผู้บัญชาการภาวะฉุกเฉิน (Deputy Incident Commander: D-IC) จะขอ 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-80 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

อนุมัติไปยังผู้อ านวยการภาวะฉุกเฉิน ( Incident Commander: 1C) เพื ่อขอ
ประกาศภาวะฉุกเฉินระดับที ่ 3 ของโรงงาน และผู ้อ านวยการภาวะฉุกเฉิน 
(Incident Commander: IC) จะต้องรายงานสถานการณ์ต่อนายกเทศมนตรี 
เทศบาลเมืองมาบตาพุด ในฐานะผู้อ านวยการภาวะฉุกเฉินท้องถิ่น ในประกาศ
ภาวะฉุกเฉินจังหวัด ระดับที่ 1 จังหวัดระยอง เพื่อประสิทธิภาพในการจัดการ
ตอบโต้ จ ัดภาวะฉกเฉ ิน และดูแลความปลอดภัยของประชาชนในพื ้นที่   
ดังแสดงในรูปที่ 3 

   

(8) จัดให้มีแผนป้องกันและจัดการเหตุฉุกเฉิน เช่น 
- การจัดท า Pre-Incident Plan และ Pre-Fire Fighting Plan ที่มาจากการ

ประเมินการเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 
-  โครงการได้ด าเนินการจัดท า Pre-Incident Plan และ Pre-Fire Fighting 

Plan ที่มาจากการประเมินการเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 
- 

- เอกสารแนบที่ ก77 
เอกสาร Pre Incident Plan 
และ Pre-Fire Fighting Plan 
เอกสาร Pre Incident Plan 
และ Pre-Fire Fighting Plan 
- เอกสารแนบที่ ก76 
แผนและผลการซ้อมแผนฉกุเฉิน
ของโครงการประจ าป ี2567 

- การจัดซ้อมแผนฉุกเฉินตาม Pre Incident Plan และ Pre-Fire Fighting 
Plan ก าหนดปีละ 4 ครั้ง และซ้อมร่วมกับชุมชนและภาครัฐโดยรอบปีละ  
1 ครั้งร่วม กับผู้ประกอบการในนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

-  โครงการได้ด าเนินการซ้อมแผนฉุกเฉิน ตาม Pre Incident Plan และ 
Pre-Fire Fighting Plan ที่ก าหนดไว้ปีละ 4 ครั ้ง โดยในปี 2567 ได้
ด าเนินการฝึกซ้อม ไปเมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ.2567 ส าหรับครั้ง
อื่นๆ รวมถึงการฝึกซ้อมร่วมกับชุมชนและภาครัฐโดยรอบปีละ 1 ครั้ง
ร่วมกับผู้ประกอบการในนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล จะด าเนินการ
ในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2567 

 

- การดูแลระบบป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน พร้อมบุคลากรให้พร้อมเสมอ
หากเกิดภาวะฉุกเฉิน 

-   โครงการได้ด าเนินการดูแลระบบป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินพร้อม
บุคลากรให้พร้อมเสมอหากเกิดภาวะฉุกเฉิน 

- - เอกสารแนบที่ ก76 
แผนและผลการซ้อมแผน
ฉุกเฉินของโครงการประจ าปี 
2567 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-81 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- การควบคุมการปฏิบัติงานในพื้นที ่กระบวนการผลิตอย่างเคร่งครัด เช่น 
ระบบ Work Permit การท  า JSA และ JSA Talk และการตรวจสอบ
ระหว่างปฏิบัติงาน การตรวจสอบอุปกรณ์การน าเข้าไปท างานในพื้นที่
ควบคุม เป็นต้น 

-   โครงการได้ด าเนินการควบคุมการปฏิบัติงานในพื้นที่กระบวนการผลิต
อย่างเคร่งครัด เช่น ระบบ Work Permit การท า JSA และ JSA Talk 
และการตรวจสอบระหว่างปฏิบัติงานการตรวจสอบอุปกรณ์การน าเข้า
ไปท างานในพื้นที่ควบคุม 

- - เอกสารแนบที่ ก78 
เอกสารระบบ Work Permit 
และ JSA 

- การฝึกอบรมและชี้แจงคนงานก่อนเข้าท างานในพื้นที่และอุปกรณ์ป้องกันภัย
ส่วนบุคคล 

-   โครงการได้ด าเนินการฝึกอบรมและชี้แจงคนงานก่อนเข้าท างานในพื้นที่
และอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล 

- - เอกสารแนบที่ ก79 
เอกสารอบรมคนงานก่อนเริ่ม
ปฏิบัติงาน 

- การจัดเตรียมบุคลากรและอุปกรณ์ พร้อมที่จะระงับเหตุ ดังนี้ 

▪ มีทีมตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน เข้าเวรเตรียมปฏิบัติหน้าที่ 24 ชั่วโมง 

▪ พนักงานดับเพลิง 

▪ พนักงานสื่อสารประจ าศูนย์สื่อสาร 24 ชั่วโมง 

▪ รถดับเพลิง, รถพยาบาล และ Emergency Center 

-   โครงการได้ด าเนินการจัดเตรียมบุคลากรและอุปกรณ์ พร้อมที ่จะ  
ระงับเหตุ ดังนี้ 

▪ มีทีมตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน เข้าเวรเตรียมปฏิบัติหน้าที่ 24 ชั่วโมง 

▪ พนักงานดับเพลิง 

▪ พนักงานสื่อสารประจ าศูนย์สื่อสาร 24 ชั่วโมง 

▪ รถดับเพลิง รถพยาบาล และ Emergency Center 

 - เอกสารแนบที่ ก80 
ระบบสื่อสารกรณีมีเหตุฉุกเฉิน 
- รูปที่ ก2-41 
รถพยาบาล และสถานพยาบาล
เบื้องต้นของโครงการ 

- การทบทวนแผนฉุกเฉิน 

▪ การทบทวนแผนฉุกเฉ ินตามผลการซ้อมแผนฉุกเฉ ิน โดยน าเสนอ
คณะกรรมการความปลอดภัยฯ ของบริษัท เพื่อพิจารณาปรับปรุงแก้ไข 

-   โครงการได้ด าเนินการจัดท าการทบทวนแผนฉุกเฉิน 

▪ โครงการได้ด าเนินการการทบทวนแผนฉุกเฉิน ตามผลการซ้อมแผน
ฉุกเฉิน โดยน าเสนอคณะกรรมการความปลอดภัยฯ ของบริษัท  
เพื่อพิจารณาปรับปรุงแก้ไขหลังเสร็จสิ้นการซ้อมทุกครั้ง 

  

▪ การทบทวนแผนฉุกเฉิน เมื่อมีการเกิดเหตุฉุกเฉินและระงับเหตุเสร็จสิ้น
แล้ว 

▪ ในช่วงระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่มีเหตุฉุกเฉิน
เกิดขึ้น 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-82 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(9) ติดต่อประสานงานกับโรงพยาบาลท้องถิ ่น จัดเตรียมรถพยาบาลเพื่อ
ช่วยเหลือผู้ป่วยกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

-   โครงการมีการติดต่อประสานงานกับโรงพยาบาลท้องถิ ่นจัดเตรียม
รถพยาบาล เพื่อช่วยเหลือผู้ป่วยกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินซึ่งได้ระบุไว้ในแผน
ฉุกเฉินของบริษัทฯ อยู่แล้ว 

- - เอกสารแนบที่ ก80 
ระบบสื่อสารกรณีมีเหตุฉุกเฉิน 

(10) จัดให้มีระบบติดต่อสื่อสารที่มีประสิทธิภาพในขณะมีเหตุฉุกเฉิน -   โครงการจัดให้มีระบบติดต่อสื่อสารที่มีประสิทธิภาพในขณะมีเหตุฉุกเฉิน 
และยังจัดตั้งศูนย์สื่อสารที่มีประสิทธิภาพเพื่อรองรับเหตุฉุกเฉิน ซึ่งได้
ระบุไว้ในแผนฉุกเฉินของบริษัท 

- - เอกสารแนบที่ ก80 
ระบบสื่อสารกรณีมีเหตุฉุกเฉิน 

(11) จัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉิน แบ่งเป็น 2 พื้นที่ ดังนี้ 
- พื้นที่กระบวนการผลิต คือ พื้นที่บริเวณที่ก าหนดให้เป็น Process Area และ 

Tank Farm ท าการฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง 

-   โครงการจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉิน แบ่งออกเป็น 2 พื้นที่ ดังนี้ 

▪ บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต (ISBL) ไดแ้ก่ บริเวณ Process Area 
และ Tank Farm ซ่ึงท าการฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง โดยในปี 
2567 ได้ด าเนินการฝึกซ้อมไปเมื่อวันที่ ไปเมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม 
2567 ส าหรับครั้งอื่นๆจะด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 
2567 

- - เอกสารแนบที่ ก76 
แผนและผลการซ้อมแผนฉกุเฉิน
ของโครงการประจ าป ี2567 

- พื้นที่นอกกระบวนการผลิต คือ พื้นที่บริเวณอาคารส านักงาน ซ่อมบ ารุง 
สถานที่กักเก็บสารเคมี และพื้นที ่อื ่นๆ ที ่อยู ่นอกเขตกระบวนการผลิต  
ท าการฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

▪ บริเวณนอกพื้นที ่กระบวนการผลิต (OSBL) ได้แก่ บริเวณอาคาร
ส านักงานซ่อมบ ารุง สถานที่เก็บกักสารเคมี และพื้นที่อื่นๆ ที่อยู่นอก
กระบวนการผลิต ซึ่งท าการฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 
2567 ได้ด าเนินการใน 23 พฤษภาคม 2567 ส าหรับครั ้งอื ่นๆจะ
ด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก76 
แผนและผลการซ้อมแผน
ฉุกเฉินของโครงการประจ าปี 
2567 

(12) ก าหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดท ารายงานเหตุฉุกเฉิน
ที ่เกิดฃึ ้นทั ้งหน่วยงานภายในและภายนอก และป้องกันการเกิดซ ้าโดยการ
สอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

-   โครงการจัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดท ารายงานเหตุ
ฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และป้องกันการเกิดซ ้า โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตทุี่
แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- - เอกสารแนบที่ ก54 
  แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-83 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(13) ก าหนดให้มีการดูแลและช่วยเหลือพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน 
กรณีเกิดผลกระทบ จากโรงงานต่อผู้ได้รับผลกระทบโดยตรง 

-  ในช่วงระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่มีเหตุการณ์ที่
กระทบพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน 

- - 

(14) ก าหนดให้มีมาตรการชดเชยค่าเสียหาย กรณีเกิดผลกระทบจากโรงงาน 
ต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน 

-   โครงการก าหนดมาตรการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจาก
โครงการต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน 

- - เอกสารแนบที่ ก81 
มาตรการชดเชยค่าเสียหาย
กรณีเกิดผลกระทบจาก
โครงการต่อพนักงาน ผู้รับเหมา 
และประชาชน 

(15) ค ัดเล ือกหน ่วยงานให ้บร ิการตรวจว ัดด ้านอาช ีวอนาม ัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างานของโครงการให้เป็นไปตามกฏกระทรวงแรงงานที่
ก าหนด 

-   โครงการได้มอบหมายให้บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศ
ไทย) จ ากัด ซึ่งเป็นหน่วยงานให้บริการตรวจวัดด้านอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างานของโครงการ ซึ่งเป็นหน่วยงานที่ได้รับการ
ขึ้นทะเบียนตามกฏกระทรวงแรงงานที่ก าหนด 

- - เอกสารแนบที่ ก82 
เอกสารการขึ้นทะเบียนตาม
ประกาศกรมสวัสดกิารและ
คุ้มครองแรงงาน 
 
 

(16) จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานกอ่นเข้าท างาน โดยแพทย์ 
อาชีวเวชศาสตร์ มีรายการตรวจดังนี ้

- รายการตรวจสุขภาพทั่วไป ประกอบด้วย 

▪ ตรวจสุขภาพทั่วไป 

▪ ตรวจความดันโลหิต 

▪ เอ็กซเรย์ทรวงอก (Chest X-ray) 

▪ ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 

▪ ตรวจสมรรถภาพการท างานของตับ 

-  โครงการได้ก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างานตาม
รายการที่ก าหนด ครบทุกรายการ ในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 
2567 มีพนักงานเข้าใหม่จ านวน 2 คน และผลตรวจสุขภาพอยู่ในเกณฑ์
ที่ไม่เป็นอุปสรรคต่อการปฏิบัติงาน 

- - เอกสารแนบที่ ก83 
เอกสารผลการตรวจสุขภาพของ
พนักงานก่อนเข้าท างาน  
ในเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2567  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-84 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต 
- รายการตรวจสุขภาพตามความเส่ียง ประกอบด้วย 

▪ ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 

▪ ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 

▪ ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

▪ ตรวจกรดทรานส์, ทรานส์ มวิโคนิก (t,t-muconic Acid) ใน 
ปัสสาวะส าหรับคนที่จะสัมผัสสาร Benzene 

   

▪ ตรวจกรดโอครีซอล (O-Cresol Acid) ในปัสสาวะส าหรับคนที่จะสัมผัส
สาร Toluene 

▪ ตรวจกรดเมทิลฮิพพิวริค (Methyl Hippuric Acid) ในปัสสาวะส าหรับคน
ที่จะสัมผัสสาร Xylene 

▪ ตรวจกรดแมนเดลิค (Mandelic Acid) ในปัสสาวะส าหรับคนที่จะสัมผัส
สาร Styrene 
ทั้งนี ้รายละเอียดของการตรวจให้อยู ่ในการพิจารณาของแพทย์แผน

ปัจจุบันชั้นหนึ่งที่ได้รับใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมด้านอาชีวเวชศาสตร์
หรือที่ผ่านการอบรมด้านอาชีวเวชศาสตร์หรือที ่มีคุณสมบัติตามที่อธิบดีกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงานก าหน 

   

(17) จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจ าปีส าหรับพนักงานทุกคน โดยแพทย์  
อาชีวเวชศาสตร์ 

- รายการตรวจสุขภาพทั่วไป ประกอบด้วย 
▪ ตรวจสุขภาพทั่วไป 

-  โครงการได้ก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพประจ าปีส าหรับพนักงานและ คู่
ธุรกิจประจ า ตามรายการที่ก าหนด โดยมีการตรวจสุขภาพประจ าปี  
ในเดือนกรกฎาคม-สิงหาคม 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก84 
ผลการตรวจสุขภาพประจ าป ี
2567 ของพนักงาน 
และคู่ธุรกิจประจ า 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-85 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ เอ็กซเรย์ทรวงอก (Chest X-ray) 
▪ ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
▪ ตรวจสมรรถภาพการท างานของตับ 
▪ ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต 
▪ ตรวจวัดความดันโลหิต 

- รายการตรวจสุขภาพตามความเส่ียง ประกอบด้วย 
▪ ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 
▪ ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
▪ ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 
▪ ตรวจกรดทรานส์ , ทรานส ์  ม ิ ว โ คน ิ ก  ( t,t-muconic Acid)  ใ น 

ปัสสาวะสาหรับคนที่จะสัมผัสสาร Benzene 
▪ ตรวจกรดโอครีซอล (O-Cresol Acid)ในปัสสาวะส าหรับคนที่จะสัมผัส

สาร Toluene 
▪ ตรวจกรดเมทิลฮิพพิวริค (Methyl Hippuric Acid) ในปัสสาวะส าหรับคน

ที่จะสัมผัสสาร Xylene 
▪ ตรวจกรดแมนเดลิค (Mandelic Acid) ในปัสสาวะส าหรับคนที่จะสัมผัส

สาร Styrene 
▪ ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเล ือด (Complete Blood Count) ของ

พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยงต่อการรับสัมผัสสาร 1,3 บิวทาไดอีน 
ทั ้งนี ้ หากพบความผิดปกติของเม็ดเลือด ให้ท าการตรวจวิเคราะห์  
เมตาโบไลต์ (Metabolites) ของสาร 1,3 บิวทาไดอีนในปัสสาวะเพิ่มเติม 
ทั้งนี ้รายละเอียดของการตรวจให้อยู ่ในการพิจารณาของแพทย์แผน
ปัจจุบันชั้นหนึ่งที่ได้รับใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมด้านอาชีวเวช



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-86 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

ศาสตร์หรือที่ผ่านการอบรมด้านอาชีวเวชศาสตร์หรือที่มีคุณสมบัติตามที่
อธิบดีกรมสวัดิการและคุ้มครองแรงงานก าหนด 

(18) ก าหนดให้มีแนวทางการก ากับดูแล แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ที ่เข้ามา
ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานของโครงการ 

-  โครงการม ีการก  าหนดคุณสมบัต ิและบทบาทหน้าท ี ่ของแพทย์  
อาชีวเวชศาสตร์ที่เข้ามาด าเนินการตรวจสุขภาพในโครงการในข้อก าหนด
และเงื่อนไขการด าเนินงานส าหรับการพิจารณาคัดเลือกสถานพยาบาลผู้
ให้บริการตรวจสุขภาพประจ าปีอย่างชัดเจน รวมถึงมีการติดตาม
ตรวจสอบให้เป็นไปตามข้อก าหนดและเงื่อนไข รายละเอียดตามเงื่อนไข
การด าเนินงานส าหรับการพิจารณาคัดเลือกสถานพยาบาลผู้ให้บริการ
ตรวจสุขภาพประจ าปี 

- - เอกสารแนบที่ ก85 
แนวทางการก ากับดูแล  
แพทย์อาชีวเวชศาสตร์
ด าเนินการตรวจสุขภาพ
พนักงานของโครงการ 
- เอกสารแนบที่ ก86 
ข้อก าหนดและเง่ือนไขการ
ด าเนินงานส าหรับการพจิารณา
คัดเลือกสถานพยาบาลผู้
ให้บริการตรวจสุขภาพประจ าป ี

(19) การเตรียมตัวผู้รับการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยิน ให้เป็นไปตาม
แนวทางการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินและการแปรผลของส านักโรค
จากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุมโรค (ฉบับปรับปรุงปี พ.ศ. 
2560 หรือฉบับล่าสุด) หรือเป็นไปตามประกาศ/กฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง 
พร้อมทั ้งน าเสนอรายละเอียดการด าเนินการในรายงานผลการปฏิบัต ิตาม
มาตรการฯ 

-   โครงการได้เตรียมตัวผู้รับการตรวจคัดกรองสมรรถภาพทางการได้ยินให้
เป็นไปตามแนวทางการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินและแปรผล
ของส านักโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุมโรค 

- - เอกสารแนบที่ ก87 
การเตรียมตัวผู้รับการตรวจคัด
กรองสมรรถภาพทางการได้ยิน 

(20) จัดท ารายงานผลการวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ รวมทั ้งระบุชื่อ
สถานพยาบาล แพทย์ที่ท าการตรวจ เครื่องมือที่ใช้ในการตรวจวัด และวันเวลาที่
ท าการตรวจวัด ทั้งนี้ หน่วยงานที่ท าการตรวจวัดต้องเป็นหน่วยงานที่มีคุณภาพ
และได้รับการรับรอง 

-  ม ีการจ ัดท  ารายงานการว ิ เคราะห ์ผลตรวจส ุขภาพ โดยระบ ุชื่อ 
สถานพยาบาล แพทย ์ท ี ่ท  าการตรวจ เคร ื ่องม ือที ่ใช ้ในการตรวจ  
โดยหน่วยงานที ่ตรวจว ัดค ือโรงพยาบาลกร ุงเทพ -ระยอง ซ ึ ่ งเป็น
โรงพยาบาลที่ได้รับการรับรองสถานพยาบาล (Hospital Accreditation) 
ที่ได้รับการขึ้นทะเบียนถูกต้องตามพรบ.สถานพยาบาล พ.ศ. 2541 โดยมี
การตรวจสุขภาพประจ าปีในเดือนกรกฎาคม-สิงหาคม 2567 

- - เอกสารแนบที่ ก88 
การจัดท ารายงานการวิเคราะห์
ผลตรวจสุขภาพ 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-87 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(21) มาตรการลดความเสี่ยงของพนักงานที่มีผลการตรวจผิดปกติทั้งพนักงาน
ในกลุ่มเส่ียงและกลุ่มไม่เส่ียงต่อการสูญเสียการได้ยิน 

- จัดให้แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ชี้แจงผลการตรวจ พร้อมทั้งวิธีการปรับเปลี่ยน
พฤติกรรมการด ารงชีวิตที่เกี่ยวข้องกับการสัมผัสเสียงดัง 

- หัวหน้างานดูแล และก าชับให้พนักงานในสังกัดสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน 
เสียงดัง ได้แก่ Ear Plugs และ Ear Muffs ทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 

- เฝ้าระวัง และตรวจติดตามพนักงานกลุ่มเสี่ยงอย่างใกล้ชิด 

-   โครงการก าหนดมาตรการลดความเสี่ยงของพนักงานที่มีผลการตรวจ
ผิดปกติ ทั้งพนักงานในกลุ่มเสี่ยงและกลุ่มไม่เสี่ยงต่อการสูญเสียการ 
ได้ยิน ดังนี้ 

▪ ท าการส ารวจพื้นที่ปฏิบัติงาน และปรับปรุงทางวิศวกรรมเพื่อลดเสียง
ดังในพื้นที่ปฏิบัติงาน  

▪ พิจารณาระยะเวลาการปฏิบัติงานที่เหมาะสม เพื่อลดการสัมผัสเสียง
ดัง ให้อยู่ในมาตรฐานที่ก าหนด 

▪ จัดให้มีการฝึกอบรมให้ความรู้กับพนักงานที่ปฏิบัติงานในกระบวนการ
ผลิตที่ต้องปฏิบัติงานสัมผัสกับเสียงดัง  

▪ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันเสียงได้แก่ Ear Plug และ Ear Muffs โดย
หัวหน้างานก ากับดูแลให้มีการสวมใส่อุปกรณ์ดังกล่าวทุกครั ้งที่
ปฏิบัติงาน 

▪ จัดให้มีการทดสอบสมรรถภาพการได้ยิน และจัดให้แพทย์อาชีวเวช
ศาสตร์ชี้แจงผลการตรวจพร้อมทั้งวิธีการปรับเปลี่ยนพฤติกรรมการ 

▪ ด ารงชีวิตที่เกี่ยวข้องกับการสัมผัสเสียงดัง เฝ้าระวังกลุ่มดังกล่าวอย่าง
ใกล้ชิด 

▪ ติดป้าย Safety Sign สื่อสารความเส่ียง บริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน  
ทั้งนี้ได้ด าเนินโครงการอนุรักษ์การได้ยินตามประกาศกรมสวัสดิการ
และคุ ้มครองแรงงาน เรื ่องหลักเกณฑ์และวิธีการจัดท ามาตรการ
อนุรักษ์การได้ยินในสถานประกอบกิจการ 

- - เอกสารแนบที่ ก89 
การจัดท าโครงการอนุรกัษ ์
การได้ยิน (Hearing 
Conservation Program) 
ประจ าป ี2567 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-88 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(22) ก าหนดให้ควบคุมระดับเสียงจากแหล่งก าเนิดไม่ให้มีระดับเสียงเกิน 85  
เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร ทั้งนี้ หากไม่สามารถควบคุมระดับเสียงที่ 85 
เดซิเบล (เอ) ได้ ให้ติดป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง และก าหนดระยะเวลาการ
สัมผัสเสียงดังของพนักงานไม่ให้สัมผัสระดับเสียงเกินเกณฑ์กฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง
ก าหนด เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่องมาตรการคุ ้มครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาพแวดล้อมในการท างาน 
พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงก าหนดมาตรการในการบริหารและการจัดการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเก ี ่ยวกับ  
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 เป็นต้น 

-   โครงการก าหนดให้มีการควบคุมระดับเสียงจากแหล่งก าเนิดไม่ให้มีระดับ
เสียงเกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร โดยท าการติดป้ายเตือน
บริเวณที่มีเสียงดัง และก าหนดระยะเวลาการสัมผัสเสียงดังของพนักงาน
ไม่ให้สัมผัสระดับเสียงเกินเกณฑ์กฎหมายที่เกี่ยวข้องก าหนด 

- - รูปที่ ก2-42 
ป้ายเตือนพื้นที่ที่มีเสียงดัง 

(23) มาตรการในการป้องกัน ควบคุม และลดผลกระทบด้านเสียงในพื้นที่การ
ท างาน 

- มาตรการควบคุมทางด้านวิศวกรรม (Engineering Control) 

  
 
 

 

▪ กรณีเครื ่องจักร/อุปกรณ์ มีระดับเสียงตั ้งแต่ 85 เดซิเบล (เอ) ขึ ้นไป  
ให้พิจารณาลดระดับเสียง โดยจัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียงดัง 

▪ โครงการจัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน/ลดเสียงที่แหล่งก าเนิด  
หากพบว่าเครื่องจักร/อุปกรณ์ มีระดับเสียงตั้งแต่ 85 เดซิเบล (เอ)  
ขึ้นไป 

- - รูปที่ ก2-43 
อุปกรณ์ป้องกัน/  
ลดเสียงที่แหล่งก าเนิด 

▪ จัดให้มีการตรวจสอบและท าการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่เป็น
แหล่งก าเนิดเสียงให้อยู่ในสภาพดีตามแผนงานการซ่อมบ ารุงและคู่มือการ
ใช้งานของเครื่องจักรนั้น ๆ เพื่อช่วยลดและป้องกันไม่ให้เกิดเสียงดังเกิน
ควรจากการท างานของเครื่องจักรที่เสื่อมสภาพ 

▪ โครงการจัดให้มีการตรวจสอบและท าการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร และ
อุปกรณ์ที่เป็นแหล่งก าเนิดเสียงให้อยู่ในสภาพดีตามแผนงานการซ่อม
บ ารุงและคู่มือการใช้งานของเครื่องจักรนั้น ๆ เพื่อช่วยลด และป้องกัน
ไม่ให้เกิดเสียงดังเกินควรจากการท างานของเครื่องจักรที่เสื่อมสภาพ 

 - เอกสารแนบที่ ก90 
มาตรการซ่อมบ ารุงในเชิง
ป้องกัน (Preventive 
Maintenance) เครื่องจักร/ 
อุปกรณ์ต่างๆ ของโครงการ 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-89 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- มาตรการควบคุมด้านการบริหารจัดการ (Administrative Control)    

▪ จัดให้มีห้องควบคุม (Control Room) ที่มีระดับเสียงดังภายในห้อง 
น้อยกว่า 70 เดซิเบล (เอ) ไว้ส าหรับพกัหลังจากการสัมผัสเสียงดัง 

▪ โครงการจัดให้มีห้องควบคุม (Control Room) ที ่มีระดับเสียงดัง
ภายในห้องน้อยกว่า 70 เดซิเบล (เอ) ไว้ส าหรับพักหลังจากการสัมผัส
เสียงดัง 

- - รูปที่ ก2-44 
ห้องควบคุม (Control Room) 

▪ จัดให้มีระบบการหมุนเวียนหน้างานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ต่างๆ และมีการ
ท างานในรูปแบบของการท างานและหมนุเวียนเข้าปฏิบัติงานในแต่ละวัน 

▪ โครงการจัดให้มีระบบการหมุนเวียนหน้างานที่ปฏิบัติงานในพื ้นที่
ต่างๆ และมีการท างานในรูปแบบของการท างานและหมุนเวียนเข้า
ปฏิบัติงานในแต่ละวัน โดยแบ่งเป็น 4 กะท างาน ท างาน 3 วัน หยุด 3 
วัน 

- - 

▪ จัดท าเขตที่มีระดับเสียงดังและป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง 
ในพื้นที่ที่มีระดับเสียงดังตั้งแต่ 85 เดซิเบล (เอ) ขึ้นไป 

▪ โครงการได้จัดท าเขตที่มีระดับเสียงดังและติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง ในพื้นที่ที่มีระดับเสียงดังตั้งแต่ 85 เดซิเบล 
(เอ) ขึ้นไป 

- - รูปที่ ก2-45 
ป้ายเตือนและพนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง 

▪ ก  าหนดให ้ระด ับเส ียงท ี ่บร ิ เวณร ิมร ั ้ วของโครงการต ้องไม ่ เกิน  
70 เดซิเบล (เอ) 

▪ โครงการเฝ้าระวังให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการไม่เกิน 70 
เดซิเบล (เอ) 

- - 

- มาตรการควบคุมทางด้านตัวบุคคล (Personal Control) 

▪ จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง คือ Ear Plugs หรือ Ear Muffs ให้กับ
พนักงานอย่างเพียงพอ และควบคุมให้สวมใส่ทุกครั้งที่เข้าไปในพื้นที่ที่มี
ระดับเสียงดังอย่างเคร่งครัด 

 

▪ โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง (Ear Plugs หรือ Ear 
Muffs) ให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ และมีการควบคุมให้สวมใส่ทุก
ครั้งที่เข้าไปในพื้นที่ที่มีระดับเสียงดัง 

 - รูปที่ ก2-45 
ป้ายเตือนและพนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง 

    
    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-90 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(24) มาตรการในการเฝ้าระวัง และตรวจติดตาม    
- จัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program) ให้

เป็นไปตามที่กฎหมายก าหนดและเป็นไปตามหลักวิชาการในการบริหาร
จัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงเป็นเวลานาน เช่น ก าหนด
ระยะเวลาการท างานเพื ่อลดเวลาที ่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับ
พนักงาน/การสลับวันท างานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง เป็นต้น และทบทวนข้อมูล
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

-   โครงการได้จัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) ด าเนินตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง
หลักเกณฑ์และวิธีการจัดท ามาตรการอนุรักษ์การได้ยินในสถานประกอบ
กิจการ 

- - เอกสารแนบที่ ก90 
การจัดท าโครงการอนุรกัษ์การ
ได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) ประจ าปี 2567 

- จัดท าแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) เพื่อใช้ก าหนดบริเวณ
พื้นที่ที่มีเสียงดังทุก 3 ปี หรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต  
ซ่ึงอาจส่งผลให้ระดับเสียงในพื้นที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลง 

-   โครงการได้จัดท าแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) เพื่อใช้
ก าหนดบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังทุก 3 ปี โดยจัดท าครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 11-
12, 16-20 ธันวาคม 2564 

- - เอกสารแนบที่ ก91 
การจัดท าแผนผังแสดงเส้นเสียง 
(Noise Contour) 

(25) ติดป้ายเตือนเกี่ยวกับข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Safety Data 
Sheet ; SDS) ในบริเวณที่มีการด าเนินงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตรายของโครงการ 

-   โครงการได้ติดป้ายเตือนเกี ่ยวกับข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี 
(Safety Data Sheet ; SDS) ในบริเวณที ่ม ีการด าเนินงานเกี ่ยวกับ
สารเคมีอันตรายของโครงการ 

- - รูปที่ ก2-46 
ป้ายเตือนแสดงข้อมูล SDS 

(26) จัดให้มีแผนการตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล และอุปกรณ์ช าระล้างฉุกเฉิน ได้แก่ Eye Washer และ 
Shower พร้อมทั้งจัดให้มีการซ่อม/เปลี่ยนเพื่อให้อุปกรณ์มีสภาพดีพร้อมใช้งาน 

-   โครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล และอุปกรณ์ช าระล้างฉุกเฉิน ได้แก่ Eye 
Washer และ Shower พร้อมทั ้งจัดให ้ม ีการซ่อม/เปลี ่ยน เพื ่อให้
อุปกรณ์มีสภาพดีพร้อมใช้งาน 

- - เอกสารแนบที่ ก92 
ผลการตรวจสอบอุปกรณ์ช าระ
ล้างฉุกเฉิน 

(27) จัดให้มีการจัดเตรียมบุคลากร การเตรียมระบบผจญเพลิงระบบตรวจจับ
เพลิงไหม้ และตรวจจับก๊าซ แผนการปฏิบัติการฉุกเฉินภายในและภายนอก
โรงงาน การประสานงานกับหน่วยงานอื่น ๆ และแผนการอพยพคนไปบริเวณที่
ปลอดภัย 

-   โครงการจัดให้มีการจัดเตรียมบุคลากร การเตรียมระบบผจญเพลิง 
ระบบตรวจจับเพลิงไหม้ และตรวจจับก๊าซ แผนการปฏิบัติการฉุกเฉิน
ภายในและภายนอกโรงงาน การประสานงานกับหน่วยงานอื่น ๆ และ
แผนการอพยพคนไปบริเวณที่ปลอดภัย 

- - เอกสารแนบที่ ก54 
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-91 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(28) จัดให้มีช่องทางการสื ่อสารด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดล้อมแก่พนักงาน เช่น บอร์ดประชาสัมพันธ์ วารสาร สื่ออิเล็กทรอนิกส์ 
เป็นต้น 

-   โครงการจัดให้มีช่องทางการสื่อสารด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย 
และสิ ่งแวดล้อมแก่พนักงาน เช่น บอร์ดประชาสัมพันธ ์ วารสาร  
สื่ออิเล็กทรอนิกส์ เป็นต้น 

- - เอกสารแนบที่ ก93 
วารสารสื่ออิเล็กทรอนกิส์ 
สื่อสารด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม 

(29) จัดให้มีมาตรการซ่อมบ ารุงในเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) 
เพื่อตรวจสอบและควบคุมให้เครื่องจักร/อุปกรณ์ต่าง ๆ สามารถท างานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ ตามแผนการซ่อมบ ารุงของโครงการ 

-   โครงการจัดให้ม ีมาตรการซ่อมบ าร ุงในเชิงป ้องกัน (Preventive 
Maintenance) เพื่อตรวจสอบและควบคุมให้เครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ 
สามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ ตามแผนการซ่อมบ ารุงของ
โครงการ 

- - เอกสารแนบที่ ก90 
มาตรการซ่อมบ ารุงในเชิง
ป้องกัน (Preventive 
Maintenance) เครื่องจักรและ 
อุปกรณ์ต่างๆ ของโครงการ 

(30) น าหลักการระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมตาม ISO 14001 มาประยุกต์ใช้
ในโครงการให้มากที่สุดเท่าที่จะสามารถท าได้ 

-   โครงการได้จัดท าระบบมาตรฐานการจัดการด้านสิ ่งแวดล้อม ( ISO 
14001) ซ่ึงปัจจุบันโครงการได้รับการรับรองระบบมาตรฐานการจัดการ
สิ่งแวดล้อม (ISO 14001) จากสถาบันรับรองมาตรฐาน ไอเอสโอ ในปี 
2554 และได้ท าการต่ออายุไปล่าสุดเมื่อวันที่ 15 ธันวาคม 2563 

- - เอกสารแนบที่ ก94 
ใบรับรองการจัดท าระบบ
มาตรฐานการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม (ISO 14001) 

9. อันตรายร้ายแรง    
(1) รถยนต์ทุกชนิดเมื่อเข้าเขตกระบวนการผลิตจะต้องสวมท่อป้องกัน 

ประกายไฟ 
-   รถยนต์ทุกชนิด เมื่อเข้าเขตกระบวนการผลิตจะต้องสวมท่อป้องกัน

ประกายไฟทุกครั้ง 
- - รูปที่ ก2-47 

ท่อป้องกันประกายไฟที่รถยนต ์

(2) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและดูแลท่อและวาล์วต่าง ๆ อย่างสม ่าเสมอเพื่อ
ลดการเกิดอุบัติเหตุ 

-   โครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบและดูแลท่อและวาล์วต่าง ๆ อย่าง
สม ่าเสมอ เพื่อลดการเกิดอุบัติเหตุ 

- - เอกสารแนบที่ ก95 
แผนและผลการ PM  
ของท่อและวาล์ว 

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-92 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(3) เมื่อมีสัญญาณเตือนภัยเกิดขึ้น พนักงานทุกคนจะต้องหยุดปฏิบัติกิจกรรม
ต่าง ๆ และปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินที่ก าหนดไว้ 

-   ในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่มีเหตุการณ์ฉุกเฉิน
เกิดขึ้น ทั้งนี้โครงการก าหนดให้พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานในพื ้นที่
กระบวนการผลิต จะต้องหยุดปฏิบัติกิจกรรมต่าง ๆ เมื่อได้ยินสัญญาณ
เตือนภัยเกิดขึ้น และปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินที่ก าหนดไว้ 

- - เอกสารแนบที่ ก54 
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

(4) จัดให้มีการใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับ
ลักษณะงาน 

-   โครงการจัดให้พนักงานมีการใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลให้เหมาะสมกับลักษณะงาน 

- - รูปที่ ก2-45 
ป้ายเตือนและพนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง 

(5) ในกรณีมีการร่ัวไหลของสารเคมีจะต้องปฏิบัติดังนี้ 
- ให้อยู่ในทิศทางเหนือลม 
- ใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ รองเท้าบู๊ท ชุดคลุม 

ที่ครอบตา เป็นต้น 
- ในกรณีท ี ่ม ีการกระจายของไอสารพิษให้โครงการด าเน ินการลดการ 

ฟุ้งกระจาย โดยพิจารณาวิธีการที่เหมาะสมตามลักษณะสมบัติของสารเคมีที่
รั่วไหล 

- ใช้วธิีท าความสะอาดอยา่งเหมาะสม 
- กักเก็บกากของเสียทั้งหมด เพื่อน าไปก าจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 

-   โครงการมีแผนฉุกเฉินในกรณีมีการรั่วไหลของสารเคมี ซึ่งครอบคลุม
รายละเอียดตามที่มาตรการก าหนด ดังนี้ 

▪ ให้อยู่ในทิศทางเหนือลม โดยดูเครื่องบอกทิศทางลมที่ติดอยู่บนอาคาร
ด้านหน้าทางเข้าโครงการ หรือตามจุดต่างๆ ในพื้นที่โครงการ 

▪ ใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ รองเท้าบู๊ท ชุดคลุม 
ที่ครอบตา ซึ่งมีการจัดเตรียมไว้อย่างเพียงพอ บริเวณห้องควบคุม  
การผลิต เป็นต้น 

▪ ในกรณีที่มีการกระจายของไอสารพิษ โครงการจะมีการฉีดพ่นน ้าเพื่อ
ลดการฟุ้งกระจาย 

▪ ใช้วิธีท าความสะอาดอย่างเหมาะสมกักเก็บกากของเสียทั ้งหมด  
เพื่อน าไปก าจัดอย่างถูกวิธีต่อไป โดยในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2567 ไม่มีการหกรั่วไหลของสารเคมี 

- - เอกสารแนบที่ ก54 
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-93 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(6) ในกรณีที่มีการระเบิดและเกิดเพลิงไหม้ลุกลามจะต้องพิจารณาปัจจัยต่างๆ 
ดังนี้ 

- สถานที่ที่เกิดเพลิงไหม้ ทั้งนี้เพื่อจะพิจารณาแผนควบคุมเพลิงที่เหมาะสม
และจัดหาอุปกรณ์ดับเพลิงที่เหมาะสมรวมทั้งเส้นทางในการอพยพพนักงาน 

- จ ากัดพื้นที่ไฟไหม้ โดยจะต้องเคลื่อนย้ายวัสดุอุปกรณ์ต่างๆ ที่ติดไฟง่ายออก
จากพื้นที่ดังกล่าวทันที และฉีดพ่นน ้า เพื่อลดอุณหภูมิและป้องกันการเกิดไฟ
ไหม้ลุกลาม 

- หลังจากเหตุเพลิงไหม้สงบแล้ว จะต้องฉีดพ่นน ้าในพื้นที่ดังกล่าวเพื ่อลด
อุณหภูมิและป้องกันการลุกไหม้ซ ้า 

-  ในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการการไม่มีเหตุการณ์
ที ่ม ีการระเบิดและเกิดเพลิงไหม้ ทั ้งนี ้หากเกิดเหตุการณ์ดังกล่าว 
โครงการมีแผนฉุกเฉินในกรณีที ่ม ีการระเบิดเกิดเพลิงไหม้ลุกลาม  
ซ่ึงครอบคลุมรายละเอียดตามที่มาตรการก าหนด ดังนี้ 

▪ สถานที่ที ่เกิดเพลิงไหม้ ทั ้งนี ้เพื ่อจะพิจารณาแผนควบคุมเพลิงที่
เหมาะสม และจัดหาอุปกรณ์ดับเพลิงที่เหมาะสมรวมทั้งเส้นทางใน
การอพยพพนักงาน ซึ ่งโครงการมี Lay Out เส้นทางในการอพยพ
ส าหรับกรณีที่เกิดเหตุเพลิงไหม้แล้ว 

▪ จ ากัดพื้นที่ไฟไหม้ โดยจะต้องเคลื่อนย้ายวัสดุอุปกรณ์ต่างๆ ที่ติดไฟ
ง่ายออกจากพื้นที่ดังกล่าวทันที และฉีดพ่นน ้าเพื่อลดอุณหภูมิป้องกัน
เกิดไฟไหม้ลุกลาม 

▪ หลังจากเหตุเพลิงไหม้สงบแล้ว จะต้องฉีดพ่นน ้าในพื้นที ่ดังกล่าว  
เพื่อลดอุณหภูมิและป้องกันการลุกไหม้ซ ้า 

- - เอกสารแนบที่ ก54 
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

(7) มาตรการลดผลกระทบที่ถังกักเก็บ 
- จัดท าแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Emergency Isolation Valve ที่

ถังกักเก็บทุกถัง โดยติดตั้งอยู่ 2 จุด คือ จุดแรกที่ Tank Inlet เพื่อป้องกัน
การเติมล้นถังกักเก็บ ควบคุมโดย Emergency Interlock System และ 
Remote Manual Switch จุดที่สองที่ Tank Outlet เพื่อป้องกันการร่ัวไหล 
ควบค ุ ม โ ดย  Emergency Interlock System และ  Remote Manual 
Switch  

-   โครงการมีมาตรการลดผลกระทบที่ถังกักเก็บ ซึ่งครอบคลุมรายละเอียด
ตามที่ก าหนด ดังนี้ 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Emergency Isolation 
Valve ที่ถังกักเก็บทุกถัง โดยติดต้ังอยู่ 2 จุด คือ จุดแรกที่ Tank Inlet 
เพื่อป้องกันการเติมเส้นควบคุมโดย Emergency Interlock System 
และ  Remote Manual Switch จ ุ ดท ี ่ สองท ี ่  Tank Outlet เพื่ อ
ป้องกันการร่ัวไหล ควบคุมโดย Emergency Interlock System และ 
Remote Manual Switch 

-  
- เอกสารแนบที่ ก96 
แผนและผลการ PM 
Emergency Isolation Valve, 
Independent High, High 
Level Alarm, Pressure/ 
Temperature Indicator  
ของถังกักเก็บ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-94 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Independent High และ High High Level 
Alarm รวมทั้ง Continuous Level Indicator ที่ถังเก็บกักทุกถังซึ ่งจะมี
การ Monitor ระดับในถังกักเก็บตลอดเวลาโดย High Level Alarm จะส่ง
สัญญาณเตือนให้เจ้าหน้าที่ควบคุมทราบระดับภายในถังกักเก็บตลอดเวลา 
Feed ลง Tank และกรณีที ่ทางเจ้าหน้าที ่ไม่สามารถหยุดการ Feed ได้ 
High High Level Alarm จะส ่งส ัญญาณไปป ิด Emergency Isolation 
Valve ที่ Tank Inlet ต่อไป 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Independent high และ 
High high level alarms รวมทั้ง Continuous Level Indicator ที่
ถังกักเก็บทุกถัง ซึ่งจะมีการ Monitor ระดับในถังกักเก็บตลอดเวลา 
High level alarm จะส่งสัญญาณเตือนให้เจ้าหน้าที่ควบคุมทราบ
ระดับภายในถังกักเก็บตลอดเวลา Feed ลง Tank ถ้ากรณีที ่ทาง
เจ้าหน้าที ่ไม่สามารถหยุดการ Feed ได้ High high alarm จะส่ง
สัญญาณไปปิด Emergency isolation valve ที่ Tank inlet ต่อไป 
โดยปกติที่ถังจะควบคุมปริมาณของสารไว้ที่ระดับไม่เกิน 80% ของถัง 

  

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Pressure/Temperature Indicator เพื่อคอย 
Monitor ระดับความดันและอุณหภูมภิายในถังกักเกบ็ตลอดเวลา 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Pressure/Temperature 
Indicator เพื่อคอย Monitor ระดับความดันและอุณหภูมิ ภายในถัง
ก ักเก ็บตลอดเวลา ซึ ่งม ีการจดบันทึก Pressure/Temperature 
indicator ตลอดเวลา 

- - เอกสารแนบที่ ก97 
ตัวอยา่ง Log Sheet  
การเช็ค Level, Pressure/ 
Temperature Indicator ของ
ถังกักเก็บ 

- ควบคุมและตรวจสอบระบบ N2 Blanket ที่ถังแบบ Dome Roof ในสภาพ
บรรยากาศปกติ เพื่อเก็บของเหลวที่ลกุติดไฟ วัตถุประสงค์ คือ ใช้ N2 เป็น
ก๊าซเฉื่อย เพื่อป้องกันการผสมระหว่างอากาศและไอของเหลวที่ลุกติดไฟ 

▪ โครงการมีการควบคุมดูแลและตรวจสอบระบบ N2 Blanket ที่ถังเก็บ
ผลิตภัณฑ์มีลักษณะแบบ Dome roof เพื่อเก็บของเหลวที่ลุกติดไฟ 
วัตถุประสงค์ คือ ใช้ N2 เป็นก๊าซเฉื่อยเพื่อป้องกันการผสมระหว่าง
อากาศและไอของเหลวที่ล ุกติดไฟ ซึ ่งสามารถตรวจสอบได้ผ่าน
จอแสดงผล 

- - เอกสารแนบที่ ก98 
เอกสารควบคุมดูแลและ
ตรวจสอบระบบ N2 Blanket  
ที่ถังแบบ Dome Roof 

    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-95 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Fixed Water Spray System ซ่ึงจะเช่ือมต่อกับ
ระบบตรวจสอบความร้อมอัตโนมัติ (Automatic Heat Detector System) 
ให้กับถังกักเกบ็ทุกถัง ระบบสเปรย์น ้านี้จะท าการลดอุณหภูมิของพื้นผิวถังที่
สัมผัสกับไฟเพื่อลดผลกระทบจากความร้อนลง 

▪ โครงการม ีการตรวจสอบและบ าร ุงร ักษา Fixed Water Spray 
System ซึ ่งจะเชื ่อมต่อเข้ากับระบบตรวจสอบความร้อนอัตโนมัติ 
(Automatic Heat Detection System) ให้กับถังเก็บทุกถัง ระบบ
สเปรย์น ้านี้จะท าการลดอุณหภูมิของพื้นผิวถังที่สัมผัสกับไฟเพื่อลด
ผลกระทบจากความร้อนลง 

- - รูปที่ ก2-13 
บริเวณถังกักเก็บ 
- เอกสารแนบที่ ก99 
ผลการตรวจสอบ Fixed Water 
Spray System 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Fixed Foam Discharge Outlet ให้กับถังชนิด 
Floating Roof Tank และ Dome Roof Tank 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Fixed foam discharge 
outlet ให้กับถังชนิด Floating roof tank และ dome roof tank 

- - เอกสารแนบที่ ก100 
ผลการตรวจสอบ Fixed Foam 
Discharge Outlet และ Fire 
Water Monitor  
- เอกสารแนบที่ ก101 
ผลการตรวจสอบ PM Gas 
Detector 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Gas Detector 
- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Fire Water Monitor 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Gas detector 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Fire water monitor เป็น
ประจ า 

- 

(8) มาตรการลดผลกระทบด้านอันตรายร้ายแรงในพื้นที่กระบวนการผลิต -   โครงการมีมาตรการลดผลกระทบด้านอันตรายร้ายแรงในพื ้นที่
กระบวนการผลิต ซึ่งครอบคลุมรายละเอียดตามที่ก าหนด ดังนี้ 

- - เอกสารแนบที่ ก102 
ผลการตรวจสอบ Valve, 
Pressure/ Temperature 
Indicator ในกระบวนการผลิต 

- ตรวจสอบและบ าร ุงร ักษา Emergency Isolation Valve, Emergency 
Interlock System และ Remote Manual Swich 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Emergency Isolation 
Valve Emergency Interlock System แ ล ะ  Remote Manual 
Switch 

 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Pressure/Temperature Indicator ในทุกหน่วย
การผลิต เพื่อตรวจสอบระดับความดันและอุณหภูมิตลอดเวลา ซ่ึงจะเป็นตัว
บ่งชี ้สภาวะของการปฏิบัติงาน และสามารถควบคุมให้อยู ่ในสภาวะที่
เหมาะสม 

▪ โครงการมีการตรวจสอบหน่วยบ ารุงรักษา Pressure/Temperature 
Indicator ในทุกหน่วยการผลิต เพื่อคอยตรวจสอบระดับความดัน
และอุณหภูมิตลอดเวลา ซึ่งจะเป็นตัวบ่งชี้สภาวะของการปฏิบัติงาน 
และสามารถควบคุมให้อยู่ในสภาวะที่เหมาะสม 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-96 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Hydrocarbon Gas Detector ตามจุดที่มีความ
เสี่ยง เพื่อส่งสัญญาณเตือนในกรณีที่มีการรั่วไหลของก๊าซออกสู่บรรยากาศ 
โดยตั้งค่า High Alarm ที่ 20%LEL (Lower Explosive Limit) ซ่ึงโครงการ
จะมีการแจ้งเตือน เพื่อเข้าด าเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อพิจารณา
ด าเนินการแก้ไขและค่า High High Alarm ที่ 60%LEL โครงการจะมีการ
แจ้งเข้าสู่ภาวะฉุกเฉินระดับ 1 เพื่อระงับเหตุในล าดับต่อไป 

▪ โครงการม ีการตรวจสอบและบ  าร ุงร ักษา Hydrocarbon Gas 
Detector ตามจุดที่มีความเสี่ยง เพื่อส่งสัญญาณเตือนในกรณีที่มีการ
รั่วไหลของก๊าซออกสู่บรรยากาศ โดยตั้งค่า High alarm ที่ 20%LEL 
(Lower Explosive Limit) และค่า High high alarm ที่ 60%LEL 

- - เอกสารแนบที่ ก101 
ผลการตรวจสอบ PM Gas 
Detector 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบสเปรย์น ้าติดกับที ่ (Fixed Water Spray 
System) ให้กับอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตที่เกี่ยวข้องกับของเหลวติดไฟ 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบสเปรย์น ้าติดกับที่ 
(Fixed Water Spray System) ให้กับอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตที่
เกี่ยวข้องกับของเหลวติดไฟ 

- - เอกสารแนบที่ ก100 
ผลการตรวจสอบ Fixed Water 
Spray System 

- ใช้วัสดุทนไฟส าหรับทุกโครงสร้างที่อยู่ภายในพื้นที่ที่เส่ียงต่อการติดไฟ ▪ โครงการได้ใช้วัสดุทนไฟส าหรับทุกโครงสร้างที่อยู่ภายในพื้นที่ที่เสี่ยง
ต่อการติดไฟ โครงการมีการสร้างแท่งปูนหุ้มเพื่อป้องกันโครงสร้างที่
เป็นเหล็กอีกชั้นหนึ่งในบริเวณที่เสี่ยงต่อการติดไฟ 

- - รูปที่ ก2-48 
บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 

มาตรการเชิงป้องกัน    

-  จ ัดให ้ม ีข ้อม ูล Block Flow Diagram หร ือ Simplified Process Flow 
Diagram ให้กับพนักงาน ( Operator) เพื ่อให้ทราบและเข้าใจเกี ่ยวกับ
กระบวนการผลิต 

▪ โครงการจ ัดให ้ม ีข ้อม ูล Block Flow Diagram หร ือ Simplified 
Process Flow Diagram ให้กับพนักงาน (Operator) เพื่อให้ทราบ
และเข้าใจเกี่ยวกับกระบวนการผลิต 

- - เอกสารแนบที่ ก103 
ตัวอยา่งคู่มือปฏิบัติงาน 
(Operating Procedure) 

- จัดให้มีคู่มือปฏิบัติงาน (Operating Procedure) เพื่อใช้ในการปฏิบัติงาน 
(Operation) และการซ่อมบ ารุง (Maintenace) โดยคู่มือปฏิบัติงานต้อง
ระบุถึง Standard Operating Procedures (SOPs) ได้แก่ 
▪ ข้อมูลการปฏิบัติงานในช่วง Initial Startup 
▪ ข้อมูลการปฏิบัติงานในช่วง Normal Operation 

▪ โครงการจัดให้มีคู่มือปฏิบัติงาน (Operating Procedure) เพื่อใช้ใน
การปฏิบัติงาน (Operation) และการซ่อมบ ารุง (Maintenance) โดย
ระบุถึง Standard Operating Procedures (SOPs) 

-  

▪ ข้อมูลการปฏิบัติงานในช่วง Normal Shutdown 
▪ ข้อมูลการปฏิบัติงานในช่วง Emergency Shutdown 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-97 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- จัดให้มี Safe Work Practices เพื่อให้พนักงานหรือผู้รับเหมาควบคุมไม่ให้
เกิดอันตราย (Hazard) ในระหว่างด าเนนิการผลิตหรือซ่อมบ ารุง ได้แก่ 

▪ งานที่มีประกายไฟ/ความร้อน (Hot Work Procedure) 

▪ Line Breaking Procedure 

▪ Lockout/Tagout 

▪ งานในที่อับอากาศ (Confined Space Entry) 

▪ Opening Process Equipment or Piping 

▪ การเข้าไปซ่อมบ ารุงอุปกรณ์เก็บตวัอยา่ง 

▪ การน าพาหนะเขา้ไปในพื้นที่ (Vehicle Entry) 

▪ การใช้เครน (Crane Lifts) 

▪ การเก็บ (Handling) สารอันตรายบางชนิด เช่น สารพิษ สารกัมมันตรังสี 
เป็นต้นฃ 

▪ การตรวจสอบหรือซ่อมบ ารุงเครื่องจักรที่ก าลังใช้งานอยู่ (In-Servlce 
Equipment) 

▪ โครงการจัดให้มี Safe Work Practices เพื่อควบคุมไม่ให้เกิดอันตราย 
(Hazard) กับพนักงานหรือผู้รับเหมา ในระหว่างด าเนินการผลิตหรือ
ซ่อมบ ารุง 

- - เอกสารแนบที่ ก78 
เอกสารระบบ Work Permit 
และการท า JSA 
- เอกสารแนบที่ ก104 
เอกสาร Safe work practice 
standard 

- จัดให้มีระบบอนุญาตท างาน (Work Permit) ในงานที่อาจเกิดอันตราย 
(Hazard) การท า JSA และ JSA Talk และการตรวจสอบระหว่างปฏิบัติงาน 
การตรวจสอบอุปกรณ์ การน าเข้าไปท างานในพื้นที่ควบคุม 

▪ โครงการจัดให้มีระบบอนุญาตท างาน (Work Permit) ในงานที่อาจ
เกิดอันตราย (Hazard) มีการท า JSA และ JSA Talk รวมทั้งมีการ
ตรวจสอบอุปกรณ์การน าเข้าไปท างานในพื้นที่ควบคุม 

- - เอกสารแนบที่ ก78 
เอกสารระบบ Work Permit 
และการท า JSA 

- จัดให้มีการอบรมพนักงานทั้งในส่วนความปลอดภัยทั่วไป คู่มือปฏิบัติงาน 
(Operating Procedure) Safe Work Practices แผนตอบโต้เหตุการณ์
ฉุกเฉิน และทักษะพื้นฐานที่เหมาะสม 

▪ โครงการจัดให้มีการอบรมพนักงานทั้งในส่วนความปลอดภัยทั่วไป 
ค ู ่ม ือปฏิบ ัต ิงาน (Operating Procedure) Safe Work Practices 
แผนตอบโต้เหตุการณ์ฉุกเฉิน และทักษะพื้นฐานที่เหมาะสม 

- - เอกสารแนบที่ ก103 
ตัวอยา่งคู่มือปฏิบัติงาน 
(Operating Procedure) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-98 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- จัดให้มีแผนการตรวจสอบ (Inspection Plan) ส าหรับอุปกรณ์การผลิต ซ่ึง
ระบุถึงรายการอุปกรณ์ทุกตัวที่ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ ความถี่ในการ
ตรวจสอบ วิธีการตรวจสอบ และการจัดท ารายงาน ผลการตรวจสอบ 

▪ โครงการจัดให ้มีแผนการตรวจสอบ ( Inspection Plan) ส าหรับ
อุปกรณ์การผลิต 

- - 

- จัดให้มีโปรแกรมตรวจสอบความหนาของท่อขนส่ง (Piping) และอุปกรณ์ 
(Vessel) ที่ใช้งาน รวมทั้งน าผลการตรวจสอบไปค านวณ/คาดการณ์อายุการ
ใช้งานที่เหลือ เพื่อน าไปปรับปรุงความถี่ในการตรวจสอบในอนาคต 

▪ โครงการจัดให้มีโปรแกรมตรวจสอบความหนาของท่อขนส่ง (Piping) 
และอุปกรณ์ (Vessel) ที ่ใช้งาน รวมทั ้งน าผลการตรวจสอบไป
ค านวณ/คาดการณ์อายุการใช้งานที่เหลือ เพื่อน าไปปรับปรุงความถี่
ในการตรวจสอบในอนาคต 

- - เอกสารแนบที่ ก105 
โปรแกรมตรวจสอบความหนา
ของท่อขนส่ง (Piping) และ
อุปกรณ์ (Vessel) 

- จัดให้มีระบบการจัดการความปลอดภัย (Process Safety Management ; 
PSM) เพ ื ่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหารจ ัดการความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพ 

▪ โครงการจัดให้มีระบบการจัดการความปลอดภัย (Process Safety 
Management ; PSM) เพื ่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหารจัดการ
ความปลอดภัยในกระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพ 

- - เอกสารแนบที่ ก106 
รายงานการตรวจประเมิน
ภายนอก การจัดการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต  
- เอกสารแนบที่ ก107 
เอกสารระบบการจัดการความ
ปลอดภัย (PSM) 

- จัดท าการประเมินความเสี ่ยง (Risk Assessment) ส าหรับหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติมโดยผู้เชี่ยวชาญและ
วิศวกรผู ้เกี ่ยวข้องของโครงการและบริษัทผู ้ออกแบบเพื ่อให้เกิดความ
ปลอดภัยสูงสุด 

 

▪ โครงการได ้จ ัดท  าการประเม ินความเส ี ่ยงจากอ ันตราย ( Risk 
Assessment) ส าหรับหน่วยผลิตที่มีความเส่ียงในการท างาน 

- - เอกสารแนบที่ ก108 
เอกสารการจัดส่งรายงานการ
วิเคราะห์ความเส่ียงฯ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-99 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- เครื่องมือและอุปกรณ์ต่างๆ จะได้รับการตรวจสอบอยา่งเข้มงวดระหว่างการ
ประกอบ/ติดต้ังตามมาตรฐานสากล เชน่ ASME, API เป็นต้น 

-   โครงการมีการตรวจสอบเครื่องมือและอุปกรณ์ต่างๆ ตามที่ก าหนดไว้ใน
คู่มือปฏิบัติงานระหว่างการประกอบ/ติดตั้งตามมาตรฐานสากล เช่น 
ASME, API เป็นต้น 

- - เอกสารแนบที่ ก89 
มาตรการซ่อมบ ารุงในเชิง
ป้องกัน (Preventive 
Maintenance) เครื่องจักร/ 
อุปกรณ์ต่างๆ ของโครงการ 

- ตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและสารเคมีในบริเวณพื้นที่ที่มีโอกาสเสี่ยง 
เช่น ระบบท่อถังเก็บกัก และหน่วยผลิต เป็นต้น ตามแผนการบ ารุงรักษาเชิง
ป้องกัน 

 
 

-   โครงการได้ท าการตรวจสอบการรั ่วไหลของวัตถุดิบและสารเคมีใน
บริเวณพื้นที่ที่มีโอกาสเสี่ยง เช่น ระบบท่อถังเก็บกัก และหน่วยผลิต  
เป็นต้น ตามแผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 

- - เอกสารแนบที่ ก90 
มาตรการซ่อมบ ารุงในเชิง
ป้องกัน (Preventive 
Maintenance) เครื่องจักร/ 
อุปกรณ์ต่างๆ ของโครงการ 

-  ด  าเน ินการตามมาตรการส  าหร ับช ่วงหยุดซ ่อมบ  าร ุง ( Shutdown/ 
Turnaround) ดังนี้ 

▪ ระบุในสัญญาจัดจ้างให้บริษัทผู ้รับเหมาก าหนดรายละเอียดอุปกรณ์ 
ขั้นตอนต่างๆ ที่ผู้รับเหมาต้องด าเนินการ เพื่อให้เกิดความปลอดภัยในการ
ด าเนินงานก่อสร้างให้ชัดเจน 

▪ ก าหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และฝึกอบรม
ด้านความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาและพนักงานของโรงงานก่อนที่จะเริ่ม
ปฏิบัติงาน 

▪ ควบคุมการท างานด้วยระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน (Work Permit) 
และด าเนินการประเมินความเส่ียงและสื่อสารให้ผู้ปฏิบัติงานทราบ 

-   โดยในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการไม่มีกิจกรรม
หยุดซ่อมบ ารุง (Shutdown/ Turnaround) ทั้งนี้ในกรณีที่มีการซ่อม
บ ารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ ที่ใช้ในกระบวนการผลิต โครงการจะ
ด าเนินการตามมาตรการส าหรับช่วงหยุดซ่อมบ ารุง (Shutdown/ 
Turnaround) ที่ก าหนดไว้ตามมาตรการอย่างครบถ้วน 

 

- - 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-100 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ จัดให้มีการประชุมประจ าวัน เพื่อติดตามความคืบหน้าของการปฏิบัติงาน
ให้ปลอดภัยและไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

▪ ตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยที่หน้างาน โดย
เฉพาะงานที่มีความเสี ่ยงสูง เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความร้อนหรือ
ประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที่อับอากาศ (Confined Space) 
เป็นต้น 

▪ ส่งเสริมจิตส านึกด้านความปลอดภัยโดยจัดให้มีการสังเกตพฤติกรรมความ
ปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน 

▪ ก าหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมของงานหยุดซ่อม
บ ารุง 

-  ด  าเน ินการตามมาตรการส  าหร ับช่วงก ่อนเร ิ ่มด  าเน ินการผลิตใหม่  
(Pre-Start up) ดังนี้ 

▪ ก่อนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุดซ่อมบ ารุง พนักงาน
จะต้องตรวจสอบความพร้อมของพื ้นที ่และหน่วยผลิตตามรายการ
ตรวจสอบในการทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่อง (Pre-Start 
up Safety Review (PSSR) Checklist) ก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่องผลิตใหม่
อีกครั้ง 

-   โครงการได้ท าการตรวจสอบ เพื ่อทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่ม
เดินเครื่อง (Pre-Start up Safety Review (PSSR) Checklist)  

- - เอกสารแนบที่ ก109 
ตัวอยา่งเอกสาร PSSR 

▪ ก าหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และฝึกอบรม
ด้านความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาและพนักงานของโรงงานก่อนที่จะเริ่ม
ปฏิบัติงาน 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-101 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

▪ จัดให้มีการฝึกและอบรมให้กับพนักงานควบคุมและพนักงานซ่อมบ ารุงให้
เข้าใจถึงวิธีการปฏิบัติงานในหน่วยผลิต 

▪ จัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation Procedures) และปรับปรุง
ให้ทันสมัยตามแผนงานที่ก าหนด 

   

มาตรการในการควบคุมเฝ้าระวัง 
- ต ิดตั ้งระบบ Distributed Control System (DCS) เพ ื ่อควบคุมสภาวะ

ด าเนินการผลิต เช่น อุณหภูมิ ความดัน เป็นต้น ของแต่ละอุปกรณ์/ 
หน่วยผลิต ให้เป็นไปตามค่าที่ก าหนด 

 
-   โครงการได้ติดตั ้งระบบ Distributed Control System (DCS) เพื่อ

ควบคุมสภาวะด าเนินการผลิต เช่น อุณหภูมิ ความดัน เป็นต้น ของแต่
ละอุปกรณ์/หน่วยผลิตให้เป็นไปตามค่าที่ก าหนด 

 
- 

 
- รูปที่ ก2-48 
ระบบ DCS ควบคุมการผลิต 

-  ต ิดต ั ้ ง Pressure/Temperature Indicator ในท ุกหน ่วยการผล ิต เพื่อ
ตรวจสอบระดับความดันและอุณหภูมิตลอดเวลา ซึ่งจะเป็นตัวบ่งชี้สภาวะ
ของการปฏิบัติงานและสามารถควบคุมให้อยู่ในสภาวะที่เหมาะสม ซ่ึงหาก  

-   โครงการได้ติดตั ้ง Pressure/Temperature Indicator ในทุกหน่วย 
การผลิต เพื่อตรวจสอบระดับความดันและอุณหภูมิตลอดเวลา 

- - รูปที่ ก2-49 
อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณ 
LPG Drum 

พบว่าระดับความดันและอุณหภูมิ ถึงค่าเตือนที่ก าหนด ระบบ Interlock 
สั่งปิดวาล์วและหยุดปั๊ม ที่ส่งเข้าสู่ถังโดยอัตโนมัติ 

-   โครงการได้ติดตั้งระบบ Interlock เพื่อท าหน้าที่ออกค าสั่งอัตโนมัติใน
การ Shutdown อุปกรณ์หรือหน่วยผลิตที่มีความเส่ียงที่จะเกิดอันตราย 

- - 

- ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) ตามจุดที่มีความเสี่ยง เพื่อส่ง
สัญญาณเตือนในกรณีที่มีการร่ัวไหลของก๊าซออกสู่บรรยากาศ 

-   โครงการได้ติดตั ้งอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) ตามจุดที่มี 
ความเสี่ยง เพื่อส่งสัญญาณเตือนในกรณีที่มีการรั่วไหลของก๊าซออกสู่
บรรยากาศ 

- - รูปที่ ก2-13 
อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณ
ถังกักเก็บ 
- รูปที่ ก2-49 
อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณ 
LPG Drum 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-102 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ต ิดตั ้งอ ุปกรณ์ความปลอดภัย เช ่น Safety Valve (Retief & Vacuum 
Valve) , Shut Off Valve, Reactor High Pressure Control Valve แ ละ 
Gas Detector เป็นต้น 

-  โครงการได้ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น Safety Valve (Retief & 
Vacuum Valve), Shut Off Valve, Reactor High Pressure Control 
Valve และ Gas Detector เป็นต้น 

- - รูปที่ ก2-50 
อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณ 
Cracking Heater 
- รูปที่ ก2-51 
อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณ 
GHU-II Heater 

- จ ัดให ้ม ีอ ุปกรณ์ป ้องก ันและระงับอ ัคคีภัยตามมาตรฐาน NFPA หรือ
มาตรฐานสากลที่ยอมรับ 

-   โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยตามมาตรฐาน NFPA 
หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ 

- - รูปที่ ก2-40 
อุปกรณ์ป้องกันและระงับ
อัคคีภัย 

มาตรการส าหรับกรณีฉุกเฉิน 
- จัดให้มีแผนป้องกันและจัดการเหตุฉุกเฉิน เช่น 

   

▪ การจัดท า Pre-Incident Plan และ Pre-Fire Fighting Plan ที่มาจาก
การประเมินการเกิดเหตุฉุกเฉิน 

-  โครงการได้ด าเนินการจัดท า Pre-Incident Plan และ Pre-Fire Fighting 
Plan ที่มาจากการประเมินการเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- - เอกสารแนบที่ ก76 
แผนและผลการซ้อมแผนฉกุเฉิน
ของโครงการ ประจ าปี 2566 

▪ การจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินตาม Pre-Incident Plan และ Pre-Fire 
Figthing Plan โดยก าหนดปีละ 4 ครั้ง และซ้อมร่วมกับชุมชนและภาครัฐ 
ปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการได้ด าเนินการซ้อมแผนฉุกเฉิน ตาม Pre Incident Plan และ 
Pre-Fire Fighting Plan ที ่ก  าหนดไว้ปีละ 4 ครั ้ง โดยในปี 2567 ได้
ด าเนินการฝึกซ้อม ไปเมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ.2567 ส าหรับครั้ง
อื่นๆ รวมถึงการฝึกซ้อมร่วมกับชุมชนและภาครัฐโดยรอบปีละ 1 ครั้ง
ร่วมกับผู้ประกอบการในนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล จะด าเนินการ
ในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2567 

 - เอกสารแนบที่ ก77 
เอกสาร Pre Incident Plan 
และ Pre-Fire Fighting Plan 
 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-103 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- จัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉิน โดยแบ่งเป็น 2 พื้นที่ ดังนี้ 

▪ พื้นที่กระบวนการผลิต คือ พื้นที่บริเวณที่ก าหนดเป็น Process Area และ 
Tank Farm ท าการฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง 

-   โครงการจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉิน แบ่งออกเป็น 2 พื้นที่ ดังนี้ 

▪ บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต ( ISBL) ได้แก่ บริเวณ Process Area 
และ Tank Farm ซึ่งท าการฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง โดยในปี 
2567 ได้ด าเนินการฝึกซ้อมไปเมื่อวันที่ ไปเมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม 
2567 ส าหรับครั้งอื่นๆจะด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 
2567 

▪ บริเวณนอกพื้นที ่กระบวนการผลิต (OSBL) ได้แก่ บริเวณอาคาร
ส านักงานซ่อมบ ารุง สถานที่เก็บกักสารเคมี และพื้นที่อื่นๆ ที่อยู่นอก
กระบวนการผลิต ซึ่งท าการฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 
2567 ได้ด าเนินการใน 23 พฤษภาคม 2567 ส าหรับครั ้งอื ่นๆจะ
ด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2567 

 - เอกสารแนบที่ ก76 
แผนและผลการซ้อมแผนฉกุเฉิน
ของโครงการประจ าป ี2567 

▪ พื้นที่นอกกระบวนการผลิต คือ บริเวณพื้นที่อาคารส านักงานซ่อมบ ารุง 
สถานที่เก็บสารเคมี และพื้นที่อื่นๆ ที่อยู่นอกเขตกระบวนการผลิต ท าการ
ฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

  

- การดูแลระบบป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน พร้อมบุคลากรให้พร้อมเสมอ 
หากเกิดภาวะฉุกเฉิน 

-   โครงการก าหนดให้มีการดูแลระบบป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน พร้อม
บุคลากรให้พร้อมเสมอ หากเกิดภาวะฉุกเฉิน 

- - 

- การฝึกอบรมและชี้แจงคนงานก่อนเข้าท างานในพื้นที่และอุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

-   โครงการจัดให้มีการฝึกอบรมและชี้แจงคนงานก่อนเข้าท างานในพื้นที่
และอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

- - 

- การจัดเตรียมบุคลากรและอุปกรณ์ พร้อมที่จะระงับเหตุ ดังนี้ 

▪ ทีมตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน เข้าเวรเตรียมปฏิบัติหน้าที่ 24 ชั่วโมง 

▪ พนักงานดับเพลิง 

▪ พนักงานสื่อสารประจ าศูนย์สื่อสาร 24 ชั่วโมง 

▪ รถดับเพลิง รถพยาบาล และ Emergency Center 

-   โครงการได้จัดเตรียมบุคลากรและอุปกรณ์ พร้อมที่จะระงับเหตุ ดังนี้ 

▪ ทีมตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน เข้าเวรเตรียมปฏิบัติหน้าที่ 24 ชั่วโมง 

▪ พนักงานดับเพลิง 

▪ พนักงานสื่อสารประจ าศูนย์สื่อสาร 24 ชั่วโมง 

▪ รถดับเพลิง รถพยาบาล และ Emergency Center 

- - 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-104 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ในกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลง (Manage of Change) จะต้องท าการทบทวน
แผนฉุกเฉิน ทบทวนตามผลการซ้อมแผนฉุกเฉิน โดยน าเสนอคณะกรรมการ
ความปลอดภัยของบริษัทฯ เพื ่อพิจารณาปรับปรุงแก้ไข และทบทวน
ภายหลังเกิดเหตุฉุกเฉินและระงับเหตุเสร็จสิ้นแล้ว 

-  ในกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลง (Manage of Change) โครงการจะท าการ
ทบทวนแผนฉุกเฉินทบทวนตามผลการซ้อมแผนฉุกเฉิน โดยน าเสนอ
คณะกรรมการความปลอดภัยของบริษัทฯ เพื่อพิจารณาปรับปรุงแก้ไข 
และทบทวนภายหลังเกิดเหตุฉุกเฉินและระงับเหตุเสร็จสิ้นแล้ว 

- - 

- จัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดท ารายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น 
พร้อมวิธีการแก้ไข และการป้องกันการเกิดซ ้า โดยการสอบสวนเพื่อหา
สาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น กรณีที่พนักงาน ผู้รับเหมา และ
ประชาชนได้รับผลกระทบจากโครงการ ทางโครงการต้องมีการชดเชย
ค่าเสียหาย 

-  โครงการจัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดท ารายงานเหตุ
ฉุกเฉินที่เกิดขึ้น พร้อมวิธีการแก้ไข และการป้องกันการเกิดซ ้า โดยการ
สอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น ทั้งนี้ ในช่วง
เดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการไม่มีเหตุการณ์ฉุกเฉิน
เกิดขึ้น 

- - 

(9) มาตรการควบคุมและลดการร่ัวไหลของสารอันตรายจากท่อขนส่ง 
- จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจสอบสภาวะการด าเนินงาน (Operation) ของสารที่
ขนส่งภายในท่อขนส่ง ได้แก่ อุปกรณ์ตรวจวัดความดันในเส้นท่อ (Pressure 
Guage) และอุปกรณ์ตรวจวัดอัตราการไหล (Flow Meter) 

 
- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ตรวจสอบสภาวะการด าเนินงาน (Operation) 
ของสารที่ขนส่งภายในท่อขนส่ง ได้แก่ อุปกรณ์ตรวจวัดความดันในเส้นท่อ 
(Pressure Guage) และอุปกรณ์ตรวจวัดอัตราการไหล (Flow Meter) 

- - 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ตรวจสอบการรั่วไหลของสารจากท่อขนส่ง ได้แก่ 
อุปกรณ์ตรวจวัดการร่ัวไหลของก๊าซไวไฟ (Flammable Gas Detector) 

-  โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ตรวจสอบการร่ัวไหลของสารจากท่อขนส่ง ได้แก่
อุปกรณ์ตรวจวัดการร่ัวไหลของก๊าซไวไฟ (Flammable Gas Detector) 

- - 

- จัดให้มีการติดตั้งกล้องวงจรปิด (CCTV) ภายในพื้นที่กระบวนการผลิต ซ่ึง
สามารถใช้ในการตรวจสอบเหตุการณ์ผิดปกติ  

- จัดให้มีการติดตั้งกล้องวงจรปิด (CCTV) ภายในพื้นที่กระบวนการผลิต  
ซ่ึงสามารถใช้ในการตรวจสอบเหตุการณ์ผิดปกติ 

- - 

- ในกรณีอุปกรณ์ตรวจวัดอัตราการไหล (Flow Meter) พบอัตราการไหลใน
เส้นท่อมาเป็นไปตามที่ค่าก าหนด Flow Controller จะสั่งให้ท าการเปิด/
ปิด/หรี่วาล์ว (FV) อัตโนมัติ นอกจากนี้จะมีสัญญาณแจ้งไปยังหน้าจอใน
ห ้องควบค ุม พน ักงานในห ้องควบค ุม (Operator)  จะส ั ่ งให ้  Flow 

- ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่พบการร่ัวไหลภายในท่อ
ขนส่ง อย่างไรก็ตามหากพบกรณีการรั่วไหล Flow Controller จะสั่งให้
ท าการเปิด/ปิด/หรี่วาล์ว (FV) อัตโนมัติมีสัญญาณแจ้งไปยังหน้าจอใน
ห ้องควบคุม พน ักงานในห ้องควบคุม (Operator) จะส ั ่ งให ้  Flow 

- - 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-105 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

Controller (FIC) ท าการปิดวาล์ว (FV) และ Shut off Valve (XV) เพื่อ
หยุดการร่ัวไหลจากท่อขนส่งไปได้ทันที และบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานยังมีการ
ติดตั้ง Manually-operated valve ที่ให้พนักงานท าการปิดวาล์วเพื่อหยุด
การร่ัวไหลจากท่อขนส่ง 

- ในกรณีอุปกรณ์ตรวจวัดความดันในเส้นท่อ (Pressure Guage) พบความดัน
ในเส้นท่อไม่เป็นไปตามค่าที่ก าหนด Pressure Controller จะสั่งให้ท าการ
ปิดวาล์ว (FV) และ Shut off Valve (XV) นอกจากนี้จะมีสัญญาณแจ้งไป
ยังหน้าจอในห้องควบคุม พนักงานในห้องควบคุม (Opeartor) ท าการปิด
วาล์ว (FV) และ Shut off Valve (XV) เพื่อหยุดการรั่วไหลจากท่อขนส่งไป
ได้ทันทีและบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานยังมีการติดตั้ง Manually-operated 
valve ที่ให้พนักงานท าการปิดวาล์วเพื่อหยุดการรั่วไหลจากท่อขนส่งซ่ึง
จัดเป็น Isolation Classification 

Controller (FIC) ท าการปิดวาล์ว (FV) และ Shut off Valve (XV) เพื่อ
หยุดการร่ัวไหลจากท่อขนส่งไปได้ทันที 

 
 
- ในช่วงระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่พบความดันใน
เส้นท่อไม่เป็นไปตามค่าที่ก าหนด อย่างไรก็ตามหากพบกรณีพบความดัน
ในเส้นท่อผิดปกติ Pressure Controller จะสั่งให้ท าการปิดวาล์ว (FV) 
และ Shut off Valve (XV) นอกจากนี้จะมีสัญญาณแจ้งไปยังหน้าจอใน
ห้องควบคุม พนักงานในห้องควบคุม (Opeartor) ท าการปิดวาล์ว (FV) 
และ Shut off Valve (XV) เพื่อหยุดการร่ัวไหลจากท่อขนส่งไปได้ทันที 

(10) มาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงที่ LPG Drum (ใช้ส าหรับ Pilot 
Flare) 

- ตรวจสอบและบ าร ุงร ักษา Independent High และ High High Level 
Alarm ที่ LPG Drum 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Pressure Indicator ซึ่งเป็นอุปกรณ์ตรวจสอบ
และวัดระดับแรงดันให้สามารถท างานได้ตลอดเวลา 

-  โครงการมีมาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงที ่ LPG Drum ซ่ึง
ครอบคลุมรายละเอียดตามที่มาตรการก าหนด ดังนี้ 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Independent high และ 
High high level alarm ที่ LPG Drum อย่างสม ่าเสมอ 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Pressure Indicator เพื่อ
ตรวจสอบและวัดระดับแรงดันให้สามารถท างานได้ 

- - รูปที่ ก2-49 
บริเวณ LPG Drum 
- เอกสารแนบที่ ก101 
ผลการตรวจสอบ PM Gas 
Detector 
 

    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-106 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Hydrocarbon Gas Detector เพื่อส่งสัญญาณ
เตือนในกรณีที ่มีการรั ่วไหลของก๊าซออกสู ่บรรยากาศ โดยตั ้งค่า High 
Alarm ที่ 20% LEL (Lower Explosive Limit) ซึ่งโครงการจะมีการแจ้ง
เตือนเพื่อเข้าด าเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อพิจารณาด าเนินการแกไ้ข
และค่า High High Alarm ที่ 60%LEL โครงการจะมีการแจ้งเข้าสู่ภาวะ
ฉุกเฉิน ระดับ 1 เพื่อระงับเหตุในล าดับต่อไป 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Fire Water Monitor 
- ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบป้องกันเพลิงไหม้ 

▪ โครงการม ีการตรวจสอบและบ  าร ุงร ักษา Hydrocarbon Gas 
Detector เพื ่อส่งสัญญาณเตือนเมื ่อเกิดการรั ่วไหลของก๊าซออกสู่
บรรยากาศ โดยตั้งค่า High alarm ที่ 20%LEL (Lower Explosive 
Limit) และค่า High high alarm ที่ 60%LEL 
 
 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Fire Water Monitor 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบป้องกันเพลิงไหม้ 
เป็นประจ าทุกเดือน 

- - เอกสารแนบที่ ก110 
ผลการตรวจสอบ Level 
Alarm และ Pressure 
indicator ที่ LPG Drum  
 
 
- เอกสารแนบที่ ก111 
ผลการ PM ระบบปอ้งกันเพลิง
ไหม้ที่ LPG Drum และผลการ 
PM ระบบมา่นไอน ้า 
ที่ Cracking Heater และ 
GHU-II Heater 

(11) มาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงที่ Cracking Heater 
- ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบมา่นไอน ้า (Steam Curtain System) เพื่อ 

แยกระหว่าง Cracking Heater กับสว่นกระบวนการผลิต (Process Ares) 
อื่น เพื่อป้องกันไม่ใหก้๊าซที่รั่วไหลจาก สว่นกระบวนการผลิตอื่น 
แพร่กระจายมาลกุติดไฟได้ 

 

-   โครงการมีมาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงที่ Cracking Heater 
ซ่ึงครอบคลุมรายละเอียดตามที่มาตรการก าหนด ดังนี้ 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบม่านไอน ้า (Steam 
Curtain System)  เพ ื ่อแยกระหว ่าง Cracking Heater ก ับส ่วน
กระบวนการผลิต (Process Area) ที ่เหลือเพื ่อป้องกันไม่ให้ก๊าซ
รั่วไหลจากส่วนกระบวนการผลิตที่เหลือแพร่กระจายมาลุกติดไฟได้ 

- - รูปที่ ก2-50 
บริเวณ Cracking Heater 
- เอกสารแนบที่ ก101 
ผลการตรวจสอบ PM Gas 
Detector 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Hydrocarbon Gas Detector เพื่อส่งสัญญาณ
เตือนเมื่อเกิดการรั่วไหลของก๊าซออกสู่บรรยากาศโดยตั้งค่า High Alarm ที่ 
20%LEL (Lower Explosive Limit) ซึ่งโครงการจะมีการแจ้งเตือนเพื่อเข้า

▪ โครงการม ีการตรวจสอบและบ  าร ุงร ักษา Hydrocarbon Gas 
Detector เพื ่อส่งสัญญาณเตือนเมื ่อเกิดการรั ่วไหลของก๊าซออกสู่  

- - เอกสารแนบที่ ก111 
ผลการ PM ระบบปอ้งกัน 
เพลิงไหม้ ที่ LPG Drum และ



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-107 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

ด าเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อพิจารณาด าเนินการแก้ไข และค่า High 
High Alarm ที่ 60%LEL โครงการจะมีการแจ้งเข้าสู่ภาวะฉุกเฉิน ระดับ 1 
เพ ื ่อระงับเหตุในล าด ับต่อไป ตรวจสอบและบ าร ุงรักษา Fire Water 
Monitor 

บรรยากาศ โดยตั้งค่า High alarm ที่ 20%LEL (Lower Explosive 
Limit) และค่า High high alarm ที่ 60%LEL 

ผลการ PM ระบบม่านไอน า้ 
ที่ Cracking Heater และ 
GHU-II Heater 

(12) มาตรการลดผลกระทบด้านอันตรายร้ายแรงที่ GHU-II Heater 
- ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบม่านไอน ้า (Steam Curtain System) เพื่อ 

แยกระหว่าง GHU-II Heater กับส่วนกระบวนการผลิต (Process Ares) อื่น 
เพื่อป้องกันไม่ให้ก๊าซที่รั่วไหลจากส่วนกระบวนการผลิตอื่น แพร่กระจายมา
ลุกติดไฟได ้

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Hydrocarbon Gas Detector เพื่อส่งสัญญาณ
เตือนเมื่อเกิดการร่ัวไหลของก๊าซออกสู่บรรยากาศโดยตั้งค่า High Alarm ที่ 
20%LEL (Lower Explosive Limit) ซ่ึงโครงการจะมีการแจ้งเตือนเพื่อเข้า
ด าเนินการตรวจสอบหาสาเหต ุเพื่อพจิารณาด าเนินการแก้ไข และค่า  
High High Alarm ที่ 60%LEL โครงการจะมีการแจ้งเข้าสู่ภาวะฉกุเฉิน 
ระดับ 1 เพื่อระงับเหตุในล าดับต่อไป 

-   โครงการมีมาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงที่ GHU-II Heater ซ่ึง
ครอบคลุมรายละเอียดตามที่มาตรการก าหนด ดังนี้ 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบม่านไอน ้า (Steam 
Curtain System)  เพ ื ่ อ แยกระหว ่ า ง  GHU- II Heater ก ับส ่ วน
กระบวนการผลิต (Process Area) ที ่เหลือ เพื ่อป้องกันไม่ให้ก๊าซ
รั่วไหลจากส่วนกระบวนการผลิตที่เหลือแพร่กระจายมาลุกติดไฟได้ 

▪ โครงการม ีการตรวจสอบและบ  าร ุงร ักษา Hydrocarbon Gas 
detector เพื ่อส่งสัญญาณเตือนเมื่อเกิดการรั ่วไหลของก๊าซออกสู่
บรรยากาศ โดยตั้งค่า High alarm ที่ 20%LEL (Lower Explosive 
Limit) และค่า High high alarm ที่ 60%LEL 

- - รูปที่ ก2-51 
บริเวณ GHU-II Heater 
 
- เอกสารแนบที่ ก101 
ผลการ PM Gas Detector 
- เอกสารแนบที่ ก111 
ผลการ PM ระบบปอ้งกัน 
เพลิงไหม้ ที่ LPG Drum และ
ผลการ PM ระบบม่านไอน า้ที่ 
Cracking Heater และ GHU-II 
Heater 

(13) มาตรการลดผลกระทบด้านอ ันตรายร้ายแรงที ่กระบวนการผลิต 
(Process Area) 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Emergency Isolation Valves ที่อุปกรณ์การ
ผลิตหลัก 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Hydrocarbon Gas Detector และ Outdoor 
Manual Call Point ที่บริเวณส่วนการผลิต 

-   โครงการมีมาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงที่กระบวนการผลิต 
(Process Area) ซ่ึงครอบคลุมรายละเอียดตามที่มาตรการก าหนด ดังนี้ 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษา Emergency Isolation 
Valves ที่อุปกรณ์การผลิตหลัก 

- - รูปที่ ก2-48 
บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 
- เอกสารแนบที่ ก102 
ผลการตรวจสอบ Valve, 
Pressure/ Temperature 
Indicator ในกระบวนการผลิต 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-108 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบป้องกันเพลิงไหม้ ซ่ึงประกอบด้วย Hydrant, 
Water Monitor และ Fire Water System ให ้ท ั ่วพ ื ้นที ่หน่วยการผลิต 
เพื่อให้อุปกรณ์สามารถใช้งานได้ทันทีในกรณีที่เกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- ตรวจสอบและบ ารุงรักษา Fixed Water Spray ในบริเวณที่มีของเหลวไวไฟ
ในปริมาณและมีโอกาสเกิดเพลิงไหม้ได้สูง 

- ใช้วัสดุทนไฟ ส าหรับโครงการสร้างในพื้นที่ที่มีความเส่ียงต่อการเกิดเพลิงไหม้ 
 

▪ โครงการม ีการตรวจสอบและบ  าร ุงร ักษา Hydrocarbon Gas 
Detector และ Outdoor Manual Call Point ที ่บร ิเวณส่วนการ
ผลิต 

▪ โครงการมีการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบป้องกันเพลิงไหม้ ซ่ึง
ประกอบด้วย Hydrant, Water Monitor และ Fire Water System 
ให้ทั่วพื้นที่หน่วยการผลิต 

▪ โครงการม ีการตรวจสอบและบ าร ุงร ักษา Fixed Water Spray  
ในบริเวณที่มีของเหลวไวไฟในปริมาณมาก และมีโอกาสเกิดเพลิงไหม้
ได้สูง 

▪ โครงการมีการใช้วัสดุทนไฟ ส าหรับโครงสร้างในพื้นที่ที่มีความเสี่ยง
ต่อการเกิดเพลิงไหม้ 

- เอกสารแนบที่ ก99 
ผลการตรวจสอบ Fixed Water 
Spray System 
- เอกสารแนบที่ ก101 
ผลการตรวจสอบ PM Gas 
Detector 
- เอกสารแนบที่ ก112 
ผลการตรวจสอบ Hydrant, 
Water Monitor และ Fire 
Water System ในพื้นที่หน่วย
การผลิต 

(14) ก าหนดมาตรการป้องกันไม่ให้เกิดเหตุการณ์การรั่วไหลของผลิตภัณฑ์  
ปิโตรเคมีจากท่อขนส่งร่วมกับการก าหนดมาตรการเกี ่ยวกับการป้องกัน
ผลิตภัณฑ์ปิโตรเคมีที ่ร ั ่วไหลจากท่อขนส่งเกิดการติดไฟ ระเบิด และการ
แพร่กระจายของสารปิโตรเคมีที่มีสมบัติเป็นพิษ 

-   โครงการได้ก าหนดมาตรการป้องกันไม่ให้เกิดเหตุการณ์รั่วไหลของ
ผลิตภัณฑ์ปิโตรเคมีจากท่อขนส่งร่วมกับการก าหนดมาตรการเกี่ยวกับ
การป้องกันผลิตภัณฑ์ปิโตรเคมีที ่รั ่วไหลจากท่อขนส่งเกิดการติดไฟ 
ระเบิด และการแพร่กระจายของสารปิโตรเคมีท ี ่ม ีสมบัติเป ็นพิษ  
ซ่ึงครอบคลุมรายละเอียดตามที่มาตรการก าหนด ดังนี้ 

- - 

- จัดให้มีสิ่งก่อสร้าง (Barrier) ที่ป้องกันการเกิดอุบัติเหตุจากยานพาหนะที่วิ่ง
เข้าชนแนวท่อในบริเวณที่มีการวางแนวท่อข้างถนนตามมาตรฐาน AASHTO 
( The American Association of State Highway and Transportation 
Officials) หรือมาตรฐานอื่นๆ ของประเทศไทย 

▪ โครงการจัดให้มีสิ่งก่อสร้าง (Barrier) ที่ป้องกันการเกิดอุบัติเหตุจาก
ยานพาหนะวิ่งเข้าชนแนวท่อในบริเวณที่มีการวางแนวท่อข้างถนน
ตามมาตรฐาน AASHTO หรือมาตรฐานอื่นๆ ของประเทศไทย 

- - รูปที่ ก2-52 
ป้ายเตือนและสิ่งกอ่สร้าง 
(Barrier) บริเวณแนวท่อ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-109 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- จัดให้มีการปิดกั้นพื้นที่ตลอดแนวการวางท่อ เพื่อป้องกันการกระท าอันอาจ
ก่อให้เกิดเหตุการณ์อันตรายจากบุคคลภายนอก รวมทั้งจัดให้มีเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยเฝ้าระวังพื้นที่ตลอดแนวท่อขนส่งตลอด 24 ชั่วโมง 

▪ โครงการจัดให้มีปิดกั้นพื้นที ่ตลอดแนวการวางท่อเพื่อป้องกันการ
กระท าอันอาจก่อให้เกิดเหตุการณ์อันตรายจากบุคคล ภายนอก 
รวมทั้งจัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยเฝ้าระวังพื้นที่ตลอดแนวท่อ
ขนส่งตลอด 24 ชั่วโมง 

- - รูปที่ ก2-53 
เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภยั
ประจ าแนวท่อ และการปิดกั้น
พื้นที่ตลอดแนวท่อ 

- ก าหนดให้พื้นที่ในบริเวณแนวท่อเป็นพื้นที่ที่ห้ามมีการกระท าใดๆ อันอาจจะ
ส่งผลให้เกิดประกายไฟหรือรังสีความร้อน 

▪ โครงการได้ก  าหนดให้พื ้นที ่ในบริเวณแนวท่อเป็นพื ้นที ่ท ี ่ห ้าม  
มีการกระท าใดๆ อันอาจจะส่งผลให้เกิดประกายไฟหรือรังสีความร้อน 

- - รูปที่ ก2-52 
ป้ายเตือนและสิ่งกอ่สร้าง 
(Barrier) บริเวณแนวท่อ 

- จัดให้มีระบบการขออนุญาตเข้าใช้พื้นที่ ส าหรับกรณีที่มีความจ าเป็นต้องเข้า
ใช้พื้นที่ในบริเวณแนวท่อโดยผู้ที่เข้าไปภายในพื้นที่ดังกล่าวต้องทราบถึงข้อ
ควรปฏิบัติและข้อควรระวังต่างๆ เกี่ยวกับการป้องกันการเกิดเหตุการณ์
อันตราย 

▪ โครงการได้จัดให้มีระบบการขออนุญาตการเข้าใช้พื้นที่ส าหรับกรณีที่
มีความจ าเป็นต้องเข้าใช้พื้นที่ในบริเวณแนวท่อ โดยผู้ที่เข้าไปภายใน
พื ้นที ่ด ังกล่าวต้องทราบถึงข้อควรปฏิบัติและข้อควรระวังต่างๆ 
เกี่ยวกับการป้องกันการเกิดเหตุการณ์อันตราย 

- - เอกสารแนบที่ ก113 
เอกสารขออนุญาตและระเบยีบ
ปฏิบัติกรณีที่เข้าใช้พื้นที่ใน
บริเวณแนวท่อ 

- จัดให้มีแผนการตรวจสอบดูแลแนวท่อให้มีสภาพที่เหมาะสมต่อการใช้งาน
ตลอดเวลา 

▪ โครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบดูแลแนวท่อให้มีสภาพที่เหมาะสม
ต่อการใช้งานตลอดเวลา โดยมีเจ้าหน้าที ่คอยตรวจสอบแนวท่อ
ตลอดเวลา 

- - เอกสารแนบที่ ก114 
บันทึกการตรวจสอบและดูแล
แนวท่อ 

- จัดให้มีการติดตั้งป้ายสัญลักษณ์ ข้อความเตือนต่างๆ ในบริเวณแนวท่อเป็น
ระยะๆ ที่เหมาะสมเพื่อให้บุคคลภายนอกทราบถึงข้อควรระวังและข้อควร
ปฏิบัติต่างๆ 

▪ โครงการจัดให้มีการติดตั ้งป้ายสัญลักษณ์ ข้อความเตือนต่างๆ ใน
บริเวณแนวท่อเป็นระยะๆ ที่เหมาะสมเพื่อให้บุคคลภายนอกทราบถึง
ข้อควรระวังและข้อควรปฏิบัติต่างๆ 

- - รูปที่ ก2-52 
ป้ายเตือนและสิ่งกอ่สร้าง 
(Barrier) บริเวณแนวท่อ 

- จัดให้มีแผนการระงับเหตุการณ์อันตรายในบริเวณแนวท่อขนส่งทั้งในกรณี
เกิดการรั่วไหลและในกรณีเหตุการณ์ไฟไหม้หรือระเบิด โดยแผนดังกล่าว
จะต้องถูกบรรจุในแผนระงับเหตุการณ์ฉุกเฉินของโครงการ เพื่อที่จะได้มีการ
น าไปบังคับใช้ และฝึกซ้อมให้เกิดความเข้าใจโดยทั่วกัน 

▪ โครงการจัดให้มีแผนการระงับเหตุการณ์อันตรายในบริเวณแนวท่อ
ขนส่งทั ้งในกรณีเกิดการรั ่วไหลและในกรณีเหตุการณ์ไฟไหม้หรือ
ระเบิด ซึ่งแผนดังกล่าวจะถูกบรรจุในแผนระงับเหตุการณ์ฉุกเฉินของ
โครงการ เพื่อที่จะได้มีการน าไปบังคับใช้และฝึกซ้อม 

- - เอกสารแนบที่ ก115 
แผนการระงับเหตุการณ์
อันตรายในบริเวณแนวทอ่ขนส่ง 
(บริษัท ระยองไปไลน์ จ ากัด 
ดูแลแนวท่อขนส่งให้กบับริษัท
มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-110 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

- จัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ที่สามารถควบคุมและลดปริมาณการรั่วไหลของ
ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) หรือสารปิโตรเคมีได้ เช่น Block Valve ใน
บริเวณที่เหมาะสม เป็นต้น 

▪ โครงการจัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ที่สามารถควบคุมและลดปริมาณ
การรั่วไหลของก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) หรือสารปิโตรเคมีได้ เช่น 
Block Valve ในบริเวณที่เหมาะสม 

- - รูปที่ ก2-54 
Block Valve และอปุกรณ์ลด
แรงดันบริเวณแนวท่อขนส่ง 

- จัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ที่สามารถลดแรงดันของก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) 
หรือสารปิโตรเคมีในเส้นท่อได้ในกรณีที่เกิดเหตุการณ์ที่ท าให้ความดันในเส้น
ท่อสูงเกินกว่าปกติ เช่น Pressure Control Valve เป็นต้น ซึ่งจะถูกควบคุม
โดยอุปกรณ์ Pressure Transmitter ที่ตรวจจับความดันในระบบ ซึ่งหาก
ระบบตรวจจับความดันที่สูงขึ้นเกินค่าที่ก าหนด ระบบจะด าเนินการสั่งให้
เปิด Valve ระบายความดันโดยอัตโนมัติออกไปยังหอเผา (Flare) เพื่อลด
ความดัน ซ่ึงท างานอัตโนมัติ 

▪ โครงการจ ัดให ้ม ีการต ิดต ั ้ งอ ุปกรณ์ท ี ่สามารถลดแรงด ันของ 
ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) หรือสารปิโตรเคมีในเส้นท่อได้ในกรณีที่
เก ิดเหตุการณ์ที ่ท  าให้ความดันในเส้นท่อสูงเก ินกว่าปกติ เช่น 
Pressure Control Valve ซึ ่งจะถูกควบคุมโดยอุปกรณ์ Pressure 
Transmitter ที่ตรวจจับความดันในระบบ ซึ ่งหากระบบตรวจจับ
ความดันที่สูงขึ้นเกินค่าที่ก าหนด ระบบจะด าเนินการสั่งให้เปิด Valve 
ระบายความดันโดยอัตโนมัติออกไปยังหอเผา (Flare) เพื่อลดความดัน
ซ่ึงท างานอัตโนมัติ 

  

(15) ก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบบริเวณหอกลั่นแยกโพรพลินี 
ชุดที่ 2 

-   โครงการได้ก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบบริเวณหอกลั่น
แยกโพรพิลีนชุดที่ 2 ซึ่งครอบคลุมรายละเอียดตามที่มาตรการก าหนด 
ดังนี้ 

  

- ติดตั้ง Flammable Gas Detector ในบริเวณหอกลั่นแยกโพรพิลีน ชุดที่ 2 
ในบริเวณที่มีไอระเหยของไฮโดรคาร์บอนและแหล่งก าเนิดที่สามารถติดไฟ 
โดยออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 72 

▪ โครงการได้ต ิดตั ้ ง Flammable Gas Detector ท ี ่ออกแบบตาม
มาตรฐาน NFPA 72 ในบริเวณหอกลั่นแยกโพรพิลีนชุดที่ 2 ในบริเวณ
ที่มีไอระเหยของไฮโดรคาร์บอนและแหล่งก าเนิดที่สามารถติดไฟ 

- - รูปที่ ก2-55 
บริเวณหอกลั่นแยกโพรพิลีน 
ชุดที่ 2 

- ติดตั้งจุดแจ้งเหตุในบริเวณหอกลั่นแยกโพรพิลีน ชุดที่ 2 โดยไม่ว่าผู้ประสบ
เหตุหรือพนักงานจะยืนอยู่จุดใดๆ ก็ตามก็จะสามารถเข้าไปถึงยังจุดแจ้งเหตุ
เพลิงไหม้ได้ไม่เกิน 30 เมตร จากจุดที่ยืนอยู่ 

▪ โครงการติดตั้งจุดแจ้งเหตุในบริเวณหอกลั่นแยกโพรพิลีนชุดที่ 2 โดย
ไม่ว่าผู้ประสบเหตุหรือพนักงานจะยืนอยู่จุดใดๆ ก็ตาม ก็จะสามารถ
เข้าไปถึงยังจุดแจ้งเหตุเพลิงไหม้ได้ไม่เกิน 30 เมตร จากจุดที่ยืนอยู่ 

- - รูปที่ ก2-55 
บริเวณหอกลั่นแยกโพรพิลีน 
ชุดที่ 2 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-111 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(16) จัดท ารายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงานเสนอต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

-   โครงการได้จัดท ารายงานการวิเคราะห์ความเส่ียงจากอันตรายที่อาจเกิด
จากการประกอบกิจการโรงงานเสนอต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ทุกๆ 
5 ปี ล่าสุดจัดส่งรายงาน เมื่อวันที่ 5 พฤศจิกายน 2564  

- - เอกสารแนบที่ ก3 
หนังสือน าส่งรายงานวิเคราะห์
ความเส่ียงที่เกิดขึ้นจากการ
ประกอบกิจการต่อโรงงาน
อุตสาหกรรม เลขที่ 
SCGChem/MOC/2564/395 , 
หนังสือน าส่งเอกสารเพิ่มเติม
รายงานวิเคราะห์ความเส่ียงจาก
อันตรายที่อาจเกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน เลขที่ 
MOC/001 และหนังสือน าส่ง 
รายงานผลการด าเนินงานตาม
แผนบริหารจัดการความเส่ียง
ต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย เลขที่ MOC 
Safety 
Operation_004_2565 

(17) โครงการจะท าการประเมิน HAZOP เพ ื ่อประเมินความเสี ่ยงของ
กระบวนการผลิตบริเวณหน่วยผลิตที ่มีการปรับปรุงอุปกรณ์และเครื ่องจักร 
รวมทั้งอุปกรณ์และเครื่องจักรที่ติดตั้งในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ส่วนเสริม เมื่อเปิด
ด าเนินโครงการ ทั้งนี้หากหน่วยงานอุปกรณ์ดังกล่าวมีความเสี่ยงในระดับสูง
โครงการจะด าเนินการติดตั้งระบบ Interlock ที่อุปกรณ์นั้นๆ  

-  โครงการได้ท  าการประเมิน HAZOP เพ ื ่อประเมินความเสี ่ยงของ
กระบวนการผลิตบริเวณหน่วยผลิตที ่ม ีการปรับปรุงอุปกรณ์และ
เครื่องจักร โดยได้จัดส่งรายงานวิเคราะห์ความเสี่ยงที่เกิดขึ้นจากการ
ประกอบกิจการโรงงานอุตสาหกรรม ทุกๆ 5 ปี ล่าสุดจัดส่งรายงานเมื่อ 
วันที่ 5 พฤศจิกายน 2564 รวมทั้งได้รายงานผลการด าเนินงานตามแผน
บริหารจัดการความเสี ่ยงต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
เมื่อวันที่ 14 มิถุนายน 2565 

- 

    
    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-112 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

10. การจัดการบริเวณ Truck Loading    
(1) ติดต้ังอุปกรณ์ตรวจจับไอและเปลวไฟบริเวณ Truck Loading -   โครงการได้ติดตั ้งอุปกรณ์ตรวจจับไอและเปลวไฟ บริเวณ Truck 

Loading 
- - รูปที่ ก2-56 

อุปกรณ์ตรวจจับไอและเปลวไฟ 
(Gas Detector และ Heat 
Detector) บริเวณ Truck 
Loading  

(2) ติดต้ังอุปกรณ์เตือนภัยและอุปกรณ์ดับเพลิงตามมาตรฐาน NFPA -   โครงการได้ติดตั้งอุปกรณ์เตือนภัยและอุปกรณ์ดับเพลิงตามมาตรฐาน 
NFPA 

- - รูปที่ ก2-57  
อุปกรณ์เตือนภัย และอปุกรณ์
ดับเพลิง บริเวณ Truck 
Loading 
- เอกสารแนบที่ ก116 
Lay Out Plot Plan ของ
อุปกรณ์เตือนภัยและอุปกรณ์
ดับเพลิงบริเวณ Truck 
Loading 

(3) ติดต้ัง Carbon Canister เพื่อใช้ดักจับไอผลิตภัณฑ์ที่ถูกระบายออกจากถัง
บรรจุ Cracker Bottom (CKB) และ Mixed Xylene จากรถบรรทุก โดยควบคุม
ค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่ระบายออกจาก Canister ต้องไม่เกิน 
100 พีพีเอ็ม (ก าหนดค่าเฝ้าระวังไว้ที่ 95 พีพีเอ็ม) ซึ่งโครงการได้ก าหนดความถี่
ในการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่ระบายออกจาก Canister ตามขนาดของ  

-   โครงการได้ติดตั ้ง Carbon Canister เพื ่อใช้ดักจับไอผลิตภัณฑ์ที่ถูก
ระบายออกจากถังบรรจุ Cracker Bottom (CKB) และ Mixed Xylene 
จากรถบรรทุก โดยควบคุมค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่
ระบายออกจาก Canister ต้องไม่เกิน 100 พีพีเอ็ม (ก าหนดค่าเฝ้าระวัง
ไว้ที่ 95 พีพีเอ็ม) อ้างอิงผลตรวจวัดบทที่ 3 

- - รูปที่ ก2-9  
Carbon Canister บริเวณ 
Truck Loading 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-113 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

Canister (หรือปริมาณถ่านกัมมันต์ที่บรรจุอยู่ภายใน) โดยใช้ VOCs Meter 
เป็นอุปกรณ์ในการตรวจวัดที่ใช้หลักการ Photo Ionization Detectors 

   

(4) ใช้ระบบ Balance Line ในการสูบถ่าย Pyrolysis Gas Oil จากรถบรรทุก
ลงสู่ถังเก็บ Pyrolysis Gas Oil Tank 

-   ในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการไม่มีการสูบถ่าย 
Pyrolysis Gas Oil จากรถบรรทุกลงสู่ถังเก็บ Pyrolysis Gas Oil Tank 

- - 

11. ด้านสุขภาพ    
(1) สนับสนุนงบประมาณในการติดตั ้งสถานีตรวจวัดคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศร่วมกับบริษัทในนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล จ านวน 2 สถานี โดย
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศสามารถแสดงผลได้ในทันทีผ่าน Display Board 
และเช่ือมโยงข้อมูลไปที่ศูนย์เฝ้าระวังของส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

-   โครงการได้สนับสนุนงบประมาณในการติดตั้งสถานีตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ ร่วมกับบริษัทในนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล 
จ านวน 2 สถานี โดยผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศสามารถแสดงผลได้
ในทันทีผ่าน Display Board และเชื่อมโยงข้อมูลไปที่ศูนย์เฝ้าระวังของ
ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- - รูปที่ ก2-58 
 Display Board และสถานี
ตรวจวัดคุณภาพอากาศอยา่ง
ต่อเนื่อง 

(2) สนับสนุนงบประมาณในการจัดจ้างแพทย์เกษียณ และพยาบาลนอกเวลา
มาปฏิบัติงานที ่โรงพยาบาลและจัดจ้างนักวิชาการ และเจ้าหน้าที ่เทคนิค
การแพทย์มาปฏิบัติงานที่ศูนย์อาชีวเวชศาสตร์มาบตาพุด ด าเนินการร่วมกับกลุ่ม
เพื่อนชุมชนการแพทย์มาปฏิบัติงานที่ศูนย์ 

-  ส าหรับโครงการจัดจ้างแพทย์เกษียณและพยาบาลนอกเวลามาปฏิบตัิงาน
ที่โรงพยาบาลมาบตาพุด นั้น โครงการฯ ได้สิ้นสุดลงในปี 2564 ซึ่งทาง
สมาคมมีการพัฒนากลยุทธ์ด้านการดูแลและส่งเสริมสุขภาพคนในชุมชน
ให้เป็นไปตามหลักการพัฒนาอย่างยั่งยืน โดยมุ่งเน้นพัฒนาบุคลากร
ทางด้านสาธารณสุขในพื้นที่จังหวัดระยอง โดยมีการจัดท าโครงการ 3 
โครงการ 

• โครงการหน่วยแพทย์เคลื่อนที่ ซึ่งในปี 2567 มีการจัดกิจกรรมหนว่ย
แพทย์เคลื่อนที่แล้ว 7 ครั้ง 

• สมาคมเพื่อนชุมชน ร่วมกับ อบจ.ระยอง สนับสนุนทุนการศึกษาด้าน
บุคลากรสาธารณสุข เช่น ทุนพยาบาล ตามกรอบการมอบทุน จาก
เดิม จ านวน 51 ทุน (ปี 2564-2567) ต่อมาเพิ่มเติมอีก 30 ทุน 

- - เอกสารแนบที่ ก61 
แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ 
ประจ าป ี2567 และผลการ
ด าเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์
และจัดกิจกรรมช่วยเหลอืสังคม 
ปี 2567 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-114 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

 (ปี 2567-2570) รวมทั้งสิ ้น 81 ทุน  เป็นทุนต่อเนื ่อง 4 ปี  ปีที่ 4 
จ านวน 9 ทุน ทุนละ 70,000 บาทต่อปี เพื่อสนับสนุนส่งเสริมและ
ช่วยเหลือเยาวชนที่มีภูมิล าเนาในจังหวัดระยอง และจบการศึกษา
ระดับชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 6 จากโรงเรียนในพื้นที่จังหวัดระยอง 

• โครงการ "พัฒนาศักยภาพ อสม." เพื ่อให้อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู ่บ้าน มีการรับรู ้และเข้าใจโรคติดต่อในปัจจุบัน ได้แก่  
โรคโควิด-19, โรคไข้หวัดใหญ่, โรคมือเท้าปาก และโรคไข้เลือดออก-
ชิคุนกุนย่าและสามารถน าความรู้ที่ได้รับไปปรับใช้ให้เกิดประโยชน์ต่อ
คนในชุมชน และสามารถแบ่งเบาภาระงานของเจ้าหน้าที่สาธารณสุข
ได ้

  

(3) มอบทุนการศึกษาให้กับนักศึกษาพยาบาลปริญญาตรีแก่บุตรหลานใน
ชุมชนและจังหวัดใกล้เคียงระยอง ด าเนินการร่วมกับสมาคมเพื่อนชุมชน 

-  สมาคมเพื่อนชุมชน ร่วมกับ อบจ.ระยอง สนับสนุนทุนการศึกษาด้าน
บุคลากรสาธารณสุข เช่น ทุนพยาบาล ตามกรอบการมอบทุน จากเดิม 
จ านวน 51 ทุน (ปี 2564-2567) ต่อมาเพิ่มเติมอีก 30 ทุน (ปี 2567-
2570) รวมทั้งสิ้น 81 ทุน  เป็นทุนต่อเนื่อง 4 ปี  ปีที่ 4 จ านวน 9 ทุน 
ทุนละ 70,000 บาทต่อปี เพื่อสนับสนุนส่งเสริมและช่วยเหลือเยาวชนที่
มีภูมิล าเนาในจังหวัดระยอง และจบการศึกษาระดับชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 
6 จากโรงเรียนในพื้นที่จังหวัดระยอง 

- - เอกสารแนบที่ ก61 
แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ 
ประจ าป ี2567 และผลการ
ด าเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์
และจัดกิจกรรมช่วยเหลอืสังคม 
ปี 2567 

    
    
    
    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-115 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(4) จัดหน่วยแพทย์เคลื่อนที่เข้าท าการตรวจรักษาชุมชนในพื้นที่มาบตาพุดและ
บ้านฉาง ด าเนินการร่วมกับสมาคมเพื่อนชุมชน 

-  ร่วมกับสมาคมเพื่อนชุมชนจัดกิจกรรมหน่วยแพทย์เคลื่อนที ่ ซึ ่งในปี 
2567 มีแผนจัดกิจกรรม 13 ครั้ง โดยได้ด าเนินการไปแล้ว 7 ครั้ง ซ่ึงเปิด
บริการตรวจรักษาโรคทั่วไปพร้อมให้ค าแนะน าการดูแลสุขภาพ , ตรวจ
คัดกรองความดัน/เบาหวาน, ตรวจคัดกรองโรคมะเร็งเต้านม/มะเร็งปาก
มดลูก/มะเร็งล าไส้, ตรวจคัดกรองสุขภาพจิตเบื้องต้น, ตรวจสมรรถภาพ
มวลกระดูก, ตรวจวัดสายตาเพื่อวิเคราะห์โรคเบื้องต้น , บริการทันตก
รรม (เฉพาะถอนฟันและตรวจสุขภาพฟัน), ฉีดวัคซีนป้องกันพษิสุนัขบ้า
ให้กับสัตว์เล้ียงลูกด้วยนม บริการเสริมอื่นๆ เช่น ตัดผม นวดผ่อนคลาย 

 โดยปัจจุบันโครงการหน่วยแพทย์เคลื่อนที่ฯ มุ่งเน้นค้นหาผู้เข้าข่ายเป็น
โรคที่มีอัตราการเจ็บป่วยและเสียชีวิตสูงขึ้น ได้แก่ โรคมะเร็งเต้านม/
มะเร็ง     ปากมดลูกในผู้หญิง และโรคมะเร็งล าไส้ ให้ได้เข้ารับการรักษา
ในระบบสาธารณสุขได้สะดวกและรวดเร็วยิ่งขึ้น เป็นการลดอัตราการ
เจ็บป่วยรุนแรงหรือถึงขั้นเสียชีวิตของประชาชนจังหวัดระยองลงได้  
รวมถึงโครงการดังกล่าวยังช ่วยลดภาระและความหนาแน่นของ
ประชาชนในสถานพยาบาลได้อีกทางหนึ่ง 

  

(5) บริษัทฯ จะสนับสนุนการจัดกิจกรรมการออกก าลังกาย และส่งเสริม
สุขภาพของชุมชนในพื้นที่ 

-   โครงการมีการสนับสนุนการจัดกิจกรรมการออกก าลังกาย และส่งเสริม
สุขภาพของคนในชุมชนในพื ้นที ่ โดยมีการจัดกิจกรรมมาบตาพุด  
เอสซีจีซี เดิน วิ่ง ครั้งที่ 13 เมื่อวันที่ 10 มี.ค. 2567 โดยมีประชาชนเข้า
ร่วมจ านวน ประมาณ 2,000 คน 

- - เอกสารแนบที่ ก61 
แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ 
ประจ าป ี2567 และผลการ
ด าเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์
และจัดกิจกรรมช่วยเหลอืสังคม 
ปี 2567 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-116 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(6) ก าหนดให้มีสถานพยาบาลเบื้องต้นภายในโครงการส าหรับพนักงาน พร้อม
ทั ้งจัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของโครงการ เพื ่อลดความแออัดของ
สถานพยาบาลชุมชน และจัดเตรียมรถพยาบาลไว้พร้อมใช้งานในกรณีฉุกเฉิน 

-   โครงการจัดให้มีสถานพยาบาลเบื้องต้นภายในโครงการส าหรับพนกังาน 
พร้อมทั้งจัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของโครงการ โดยมีแพทย์
และพยาบาลประจ  าสถานพยาบาล เพ ื ่ อลดความแออ ัดของ
สถานพยาบาลชุมชน และจัดเตรียมรถพยาบาลไว้พร้อมใช้งานในกรณี
ฉุกเฉิน 

- - รูปที่ ก2-41 
รถพยาบาล และสถานพยาบาล
เบื้องต้นของโครงการ 

(7) จัดส่งข้อมูลจ านวนพนักงาน ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Safety 
Date Sheet ; SDS) (กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจากเดิม) และข้อมูล
จ าเป็นอื่นๆ ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที ่เพื่อใช้ในการวางแผนทางด้าน
สุขภาพ และเป็นฐานข้อมูลกรณีเกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัยต่อไป 

-   โครงการได้จัดส่งข้อมูลจ านวนพนักงาน ข้อมูลความปลอดภัยของ
สารเคม ี (Safety Date Sheet ; SDS) และข ้อม ูลจ  าเป ็นอ ื ่นๆ ให้
โรงพยาบาลเฉลิมพระเก ียรติสมเด็จพระเทพพระรัตนราชสุดาฯ 
โรงพยาบาลมงกุฎระยอง และโรงพยาบาลระยอง เมื่อวันที่ 25 มิถุนายน 
พ.ศ. 2567 เพื่อใช้ในการวางแผนทางด้านสุขภาพ และเป็นฐานข้อมูล
กรณีเกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัยต่อไป 

- - เอกสารแนบที่ ก117 
หนังสือน าส่งข้อมูลสารเคมีใน
กระบวนการผลิตให้กับ
โรงพยาบาลในพื้นที ่

(8) เผยแพร่รายละเอียดโครงการรวมทั้งเปิดเผยข้อมูลการจัดการสิ่งแวดลอ้ม
ของโครงการผ่านช่องทางประชาสัมพันธ์ เช่น เว็บไซต์ แผ่นพับ กิจกรรมมวลชน
สัมพันธ์ เป็นต้น ให้ประชาชนได้รับทราบเพื ่อลดความกังวลใจเกี ่ยวกับการ
ด าเนินงานของโครงการ 

โครงการมีการเผยแพร่รายละเอียดโครงการ รวมทั้งเปิดเผยข้อมูลการ
จัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการผ่านช่องทางประชาสัมพันธ์ 

• การประช ุมคณะกรรมการมวลชนส ัมพ ันธ ์และส ิ ่ งแวดล ้อม 
นิคมอ ุตสาหกรรมอาร ์  ไอ แอล และกล ุ ่มผ ู ้ประกอบการน ิคม
อุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ในวันที่ 28 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

• ร่วมกับกลุ่มเพื่อนชุมชน จัดกิจกรรมโครงการหน่วยแพทย์เคลื ่อนที่  
ซ่ึงในปี 2567 มีการจัดกิจกรรมแล้ว 7 ครั้ง 

• กิจกรรมสานเสวนา และกิจกรรมเปิดบ้าน (Open House) ซึ่งจะจัด
ในช่วงเดือนกันยายน พ.ศ. 2567 

 

- - เอกสารแนบที่ ก60 
การประชาสัมพันธ์ข้อมูล
ข่าวสารของโครงการและ
เกี่ยวกบัระบบการจัดการ
สิ่งแวดล้อม 
- เอกสารแนบที่ ก62 
การน าเสนอผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมต่อชุมชน
ผ่านการประชุมมวลชนสัมพันธ ์
2567 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-117 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

 • การลงพื ้นที ่ เพื ่อพบปะพูดคุยของผู ้บริหาร (One Manager One 
Community : OMOC) ในช่วงเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2567 
การประชาสัมพันธ์ผ่านโซเชียลมีเดีย Facebook Webpage ทวิตเตอร์ 
และวารสาร เป็นต้น 

  

(9) สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพืน้ที่ทั้งในด้านการส่งเสริมฟื้นฟูป้องกันและ
การดูแลรักษาสขุภาพ 

- โครงการมีการสนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที ่ทั ้งในด้านการ
ส่งเสริมฟื้นฟูป้องกันและการดูแลรักษาสุขภาพ เช่น  

• ร่วมกับสมาคมเพื่อนชุมชนจัดกิจกรรมหน่วยแพทย์เคลื่อนที่ โดยในปี 
2567 มีการจัดกิจกรรมแล้ว 7 ครั้ง 

- - 

(10) ก าหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถานบริการ
สุขภาพและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที ่โครงการใช้บริการตรวจสุขภาพของ
พนักงานประจ า ทั้งนี้แนวทางการตรวจสอบและประเมินสถานบริการสขุภาพจะ
เป็นไปตามกระบวนการบริหารงานคู่ค้า (Supplier Management) เพื่อให้เกิด
ความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Governance) 

-  โครงการก าหนดข้อก าหนดและเงื ่อนไขการด าเนินงานส าหรับการ
พิจารณาคัดเลือกสถานพยาบาลผูให้บริการตรวจสุขภาพประจ าปี โดยมี
เกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพและ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที่โครงการใช้บริการตรวจสุขภาพของพนักงาน
ประจ า ทั้งนี้ แนวทางการตรวจสอบและประเมินสถานบริการสุขภาพจะ
เป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่ค้า (Suppler Management) เพื่อให้
เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Govemance)) 

- - เอกสารแนบที่ ก118 
การปฏิบัติตามเง่ือนไขและ
หลักเกณฑ์การคัดเลือกผู้ตรวจ
ร่างกายประจ าป ี
- เอกสารแนบที่ ก86 
ข้อก าหนดและเง่ือนไขการ
ด าเนินงานส าหรับการพจิารณา
คัดเลือกสถานพยาบาลผู้
ให้บริการตรวจสุขภาพประจ าป ี
- เอกสารแนบที่ ก119 
เอกสารใบรับรองบุคลากร 
และเครื่องมือการตรวจสุขภาพ
ประจ าป ี



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-118 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(11) ก าหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงาน และผู้รับเหมา 
(เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจ าทุกวัน
ซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั้น โดยไม่รวมผู้รับเหมา
ในช่วงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อด าเนินการซ่อมเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจ าปี 
(Shutdown/Turnaround) ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 30 
ปี ภายหลังที่พนักงานออกจากการท างาน ยกเว้นในกรณี ดังนี้ 

- กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาท างานกับโครงการเป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี 

- โครงการมีการบันทึกฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู ้รับเหมา 
พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูลดังกล่าวไว้แล้ว และเก็บข้อมูลไว้ 30 ปี หลังจาก
พนักงานออกจากการท างาน 

- เอกสารแนบที ่ก120 
ระบบฐานข้อมูลสุขภาพของ

พนักงานและผู้รับเหมา 

ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงานและผู้รับเหมาเมื่อออกจาก
การท างาน 

กรณีที่โครงการจะเลิกด าเนินกิจการ ให้โครงการส่งบันทึกข้อมูลสุขภาพของ
พนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของพนักงานและผู้รับเหมารายต่อไป หากไม่
มีผู้ว่าจ้างรายต่อไปให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบสิทธิในการขอ
บันทึกข้อมูลสุขภาพของตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการจะเลิก
ด าเนินกิจการ 

   

(12) ก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานใหม่และการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจ าปีและก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานตามปัจจัยเสี่ยง 
โดยหากผลการตรวจสุขภาพพบว่ามีผลผิดปกติให้มีการตรวจซ ้าโดยแพทย์  
อาชีวเวชศาสตร์ เพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุความผิดปกติ และก าหนดให้มีการดูแล
รักษาพร้อมก าหนดมาตรการป้องกันและเฝ้าระวังและทบทวนขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานเพื่อป้องกันการเกิดความผิดปกติซ ้า 

-  โครงการได้ก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างานตาม
รายการตรวจที่ก าหนด ครบทุกรายการ ในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2567 มีพนักงานเข้าใหม่จ านวน 2 คน และผลตรวจสุขภาพอยู่ใน
เกณฑ์ที ่ไม่เป็นอุปสรรคต่อการปฏิบัติงาน โดยมีการตรวจสุขภาพ
ประจ าปีในดือนกรกฎาคม-สิงหาคม พ.ศ. 2567 รวมถึงการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานตามปัจจัยเสี่ยง ทั้งนี้หากผลการตรวจสุขภาพพบว่ามีผล
ผิดปกติ ด  าเน ินการให้ม ีการตรวจซ ้าโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์  
เพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุความผิดปกติ 

- - เอกสารแนบที่ ก83 
 เอกสารผลการตรวจสุขภาพของ
พนักงานก่อนเข้าท างาน  
ในเดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2567 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-119 

ตารางที่ 2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13)) ของบริษัทมาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา/อุปสรรค และ

การแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

(13) จัดท าฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานและให้มีการวิเคราะห์หาสาเหตุใน
การเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจ าปีในแต่ละพื้นที่
ด าเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมระบุอายุงานของคนงานที่ท างานในพื้นที่
นั ้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่ง
คุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

-   ทั้งนี้โครงการมีการจัดท าฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน SCG Health Care 
Database โดยมีข้อมูลลักษณะพื้นที ่ท างาน การประเมินความเสี่ยง 
ด้านสุขภาพ พื้นที่เสี่ยง ผลตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการท างาน อายุ
งานและผลการตรวจสุขภาพประจ าปีของพนักงาน  และเพื่อให้สามารถ
วิเคราะห์ความเชื่อมโยง ผลการตรวจวัด เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่ง
คุกคามสุขภาพ เพื่อสามารถวิเคราะห์ความผิดปกติของผลการตรวจ
สุขภาพพนักงาน 

- - เอกสารแนบที่ ก120 
ระบบฐานข้อมูลสุขภาพของ
พนักงานและผู้รับเหมา 

12. พื้นที่สีเขียว    
(1) จัดให้มีแผนการดูแลบ ารุงรักษาพื้นที่สีเขียวในบริเวณพื้นที่โครงการโรงงาน  
โอเลฟินส์ และแนวรั้วมีพื้นที่สีเขียวรวม 39,272 ตารางเมตร (24.55 ไร่) คิดเป็น
ร้อยละ 5.64 ของพื้นที่รวมของโรงงานโอเลฟินส์ 696,137 ตารางเมตร (435.09 
ไร่) 

-   โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวร้อยละ 5.61 (24.55 ไร่) และ จัดท าแผนการ
ดูแลบ ารุงรักษาพื้นที่สีเขียวบริเวณพื้นที่โรงงาน 

 - รูปที่ ก2-58 
พื้นที่สีเขียวของโครงการ 
- เอกสารแนบที่ ก121 
แผนการดูแลบ ารุงรักษา 
พื้นที่สีเขียว 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-120 

 

รูปที่ ก2-1 Ultra Low NOx Burner ที่ Naphtha Cracking Heater และ Recycle Cracking Heater 

  

Gas Recirculation ที่ Utility Boiler A Gas Recirculation ที่ Utility Boiler B 

 

Gas Recirculation ที่ Utility Boiler C 

รูปที่ ก2-2  Gas Recirculation ที่ Utility Boiler 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-121 

 

  

 

 

 

 

CEMs ที่ปล่องระบายอากาศ Naphtha Cracking Heater 
A, B และ Recycle Cracking Heater R 

CEMs ที่ปล่องระบายอากาศ Naptha Cracking Heater  
C, D และ E 

  

CEMs ที่ปล่องระบายอากาศ Naptha Cracking Heater  

F, G และ H 

CEMs ที่ปล่อง OCU Feed Heater  

และ OCU Regeneration Heater 

  

CEMs ที่ปล่อง GHU II CEMs ที่ปล่องระบายอากาศ Boiler A, Boiler B  

และ Boiler C 

รูปที่ ก2-3 CEMs ที่ปล่องระบายอากาศ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-122 

 

  
 

 
 

CEMs ที่ปล่องระบายอากาศ Gas Cracking Furmace A 

รูปที่ ก2-3 (ต่อ) CEMs ที่ปล่องระบายอากาศ 
  

  
รูปที่ ก2-4 Carbon Canister ที่ใช้ก าจัด Vent gas  

จาก Caustic Drian Drum 

รูปที่ ก2-5 Carbon Canister ที่ใช้ก าจัด Vent gas  
จาก Sludge Oil Tank 

  

  
รูปที่ ก2-6 Carbon Canister ที่ใช้ก าจัด Vent gas  

จาก Slop Oil Tank 

รูปที่ ก2-7 Carbon Canister ที่ใช้ก าจัด Vent gas  
จาก CPI Separator 

  
 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-123 

 

  

  
รูปที่ ก2-8 Bellow Seal Valve  

บริเวณหอกลั่นแยกโพรเพน 

รูปที่ ก2-9 Carbon Canister บริเวณ Truck Loading 

  

  
รูปที่ ก2-10 ระบบขนถ่ายด้านลา่ง (Bottom loading) ในรถขนส่งผลิตภัณฑ ์

  

  
รูปที่ ก2-11 Vapor Return Line รูปที่ ก2-12 ระบบ Tri Emission Protector 

  

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-124 

  

  

ถังเก็บวัตถุดิบแบบ Aluminium Dome Roof 

with Internal Floating Roof 

ระบบ Fixed Foam 

  

Gas Detector แท่นปืนฉีดน ้าดับเพลิง (Fixed Water Monitor) 

รูปที่ ก2-13 อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณถังกักเก็บ 

    

รูปที่ ก2-14 Vapor Recovery Unit (VRU) รูปที่ ก2-15 ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ด้วยสารชีวภาพ  

(Bio-filter) 
 

 
  
  
  
  
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-125 

  

อุปกรณ์วัดอณุหภมูิที่หัวล่อไฟ อุปกรณ์วัดอณุหภมูิที่ปากปล่อง 

รูปที่ ก2-19 อุปกรณ์ควบคุมความปลอดภัยของระบบหัวเผา 

 
 

  

  

  

  

  

  

รูปที่ ก2-16 ระบบหอเผาเหนือพ้ืนดิน  

(Elevated Flare) 

รูปที่ ก2-17 ระบบหอเผาแบบปิดระดับพ้ืนดิน  

(Enclosed Ground Flare) 

 

รูปที่ ก2-18 ระบบหอเผาชนิด Low Pressure Flare 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-126 

  

  

รางระบายน า้ฝน ระบบบ าบดัน ้าเสียขั้นต้นของโครงการ 

รูปที่ ก2-20 รางระบายน ้าฝนและระบบบ าบัดน ้าเสียขัน้ต้นของโครงการ 

  

Storm Water Diversion Box 1 

ขนาด 400 ลูกบาศก์เมตร 

Storm Water Diversion Box 2 

ขนาด 2,100 ลูกบาศก์เมตร 

  

Storm Water Diversion Box 3 

ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร 

Storm Water Diversion Box 4 

ขนาด 615 ลูกบาศก์เมตร 

รูปที่ ก2-21 ระบบรวบรวมน ้าฝน (Diversion Box) 15 นาทีแรก ของโครงการและบ่อพักน ้าฝนที่อาจปนเปื้อน 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-127 

  

  

  

Storm Water Diversion Box 5 

ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร 

Storm Water Diversion Box 6 

ขนาด 800 ลูกบาศก์เมตร 

  

ปั๊มสูบน ้าจากบ่อ Storm Water Diversion Box 

รูปที่ ก2-21 (ต่อ) ระบบรวบรวมน ้าฝน (Diversion Box) 15 นาทีแรก ของโครงการและบ่อพักน ้าฝนที่อาจปนเปื้อน 

  

การติดตั้ง ORP Analyzer และ conductivity analyzer ที่ระบบ Cooling Water System ที่หน่วยผลติโอเลฟินส ์

รูปที่ ก2-22 การติดต้ัง ORP Analyzer และ conductivity analyzer ที่ระบบ Cooling Water System 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-128 

  

  

การติดตั้ง ORP Analyzer และ conductivity analyzer ที่ระบบ Cooling Water System ที่หน่วยผลติโอเลฟินส์ (ต่อ) 

  

การติดตั้ง ORP Analyzer และ conductivity analyzer ที่ระบบ Cooling Water System 

และหน่วยผลติโอเลฟินสส์่วนเสริม 

รูปที่ ก2-22 (ต่อ) การติดต้ัง ORP Analyzer และ conductivity analyzer ที่ระบบ Cooling Water System 

 

 

รูปที่ ก2-23 การติดต้ัง พีเอช (pH) Online ที่ Neutralization Tanks 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-129 

 

รูปที่ ก2-24 ภาชนะบรรจุมูลฝอยท่ีมีฝาปิดมิดชิด 

  

รูปที่ ก2-25 ภาชนะรองรับกากของเสียที่เหมาะสม  รูปที่ ก2-26 อาคารจัดเก็บกากของเสียของโครงการ 

  

ระบบระบายอากาศ ระบบดับเพลิง 

รูปที่ ก2-27 ระบบระบายอากาศ และระบบดับเพลิงที่อาคารจัดเก็บของเสีย (Waste Storage) 

  

รูปที่ ก2-28 ระบบรวบรวมน ้าปนเปื้อนในพื้นที่อาคาร

จัดเก็บของเสีย (Waste Storage) 

รูปที่ ก2-29 อุปกรณ์ป้องกันฉุกเฉินในพื้นที่อาคารจัดเก็บ

ของเสีย (Waste Storage) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-130 

 

รูปที่ ก2-30 หอดูดซับของหน่วยก าจัดโลหะหนัก 
 

 
 

รูปที่ ก2-31 การติดต้ังกล้องหน้ารถ เพ่ือบันทึกเส้นทาง และพฤติกรรมการขับขี่  

 

 
 

รูปที่ ก2-32 การติดป้ายเบอร์โทรศัพท์ส าหรับรถที่ขนส่งกากของเสียของทางโครงการ 

 

 

 

 

 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-131 

  

ป้ายจ ากัดความเร็วรถ ป้ายทางเข้า-ออกโครงการ 
รูปที่ ก2-33 ป้ายจ ากัดความเร็วรถ และป้ายทางเข้า-ออกโครงการ 

 

   
รูปที่ ก2-34 รถขนส่งผลิตภัณฑท์ี่ติดต้ังระบบ GPS และเบอร์โทรศัพท์  
และข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Safety Data Sheet : SDS) 

 

  

ไฟส่องสว่าง ป้ายสัญลักษณแ์ละการกั้นเขต 
 

รูปที่ ก2-35 ไฟส่องสว่าง และป้ายสัญลักษณ์แสดงขอบเขตในบริเวณสถานีขนถ่าย (Truck Loading Station) 
 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-132 

 

สถานีขนถ่าย (Truck Loading Station) 

รูปที่ ก2-35 (ต่อ) ไฟส่องสว่าง และป้ายสัญลักษณ์แสดงขอบเขตในบริเวณสถานีขนถ่าย (Truck Loading Station) 

  

รูปที่ ก2-36 สติ๊กเกอร์การตรวจสภาพรถ รูปที่ ก2-37 รถบรรทุกท าการชั่งน ้าหนัก 

ก่อนออกนอกพ้ืนที่โครงการ 

  

รูปที่ ก2-38 ศูนย์รับเร่ืองร้องเรียนภายในพื้นที่โครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-133 

  

 
รูปที่ ก2-39 การอบรมพนักงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

  

น ้าส ารองดับเพลิง อาคารสูบน ้าดับเพลิง 

  

Fire Hose Box และหัวจ่ายน ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant) แท่นปืนฉีดน ้าดับเพลิง (Fixed Water Monitor) 

  

ระบบสเปรย์น ้า (Water Spray) ระบบ Fixed Foam 

รูปที่ ก2-40 อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-134 

  

Deluge System ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง 

 

 

ถังดับเพลิงชนิด CO2 Gas Detector 

  

Smoke Detector Heat Detector 

  

Fire Alarm รถดับเพลิง 

รูปที่ ก2-40 (ต่อ) อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคภีัย 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-135 

 

รถพยาบาล 

  

  

สถานพยาบาลเบื้องต้น 

รูปที่ ก2-41 รถพยาบาล และสถานพยาบาลเบื้องต้นของโครงการ 

   

รูปที่ ก2-42 ป้ายเตือนพื้นที่ที่มีเสียงดัง รูปที่ ก2-43 อุปกรณ์ป้องกัน/ ลดเสียงที่แหล่งก าเนิด 

 
 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-136 

 

รูปที่ ก2-44 ห้องควบคุม (Control Room) 

      

รูปที่ ก2-45 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง และพนกังานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง 

  

รูปที่ ก2-46 ป้ายเตือนแสดงข้อมลู SDS รูปที่ ก2-47 ท่อป้องกันประกายไฟท่ีรถยนต์ 

  

โครงสร้างวัสดุทนไฟ 

รูปที่ ก2-48 บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิต 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-137 

 

 

ระบบ DCS ควบคุมการผลิต 

รูปที่ ก2-48 (ต่อ) บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิต 

 

 

Pressure Indicator ระบบดับเพลิง 

รูปที่ ก2-49 อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณ LPG Drum 

  

Gas Detector ระบบม่านไอน ้า (Steam Curtain System) 

รูปที่ ก2-50 อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณ Cracking Heater 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-138 

 

 

ระบบม่านไอน ้า (Steam Curtain System) 

รูปที่ ก2-50 (ต่อ) อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณ Cracking Heater 

  

Gas Detector ระบบม่านไอน ้า (Steam Curtain System) 

 

ระบบม่านไอน ้า (Steam Curtain System) 

รูปที่ ก2-51 อุปกรณ์ความปลอดภัยบริเวณ GHU-II Heater 

 

 

 
 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-139 

 

  

รูปที่ ก2-52 ป้ายเตือนและสิ่งก่อสร้าง (Barrier) บริเวณแนวท่อ 

  

รูปที่ ก2-53 เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยประจ าแนวท่อ และการปิดกั้นพ้ืนที่ตลอดแนวท่อ  

 

รูปที่ ก2-54 Block Valve และอุปกรณ์ลดแรงดันบริเวณแนวท่อขนส่ง 

  

Gas Detector จุดแจ้งเหตเุพลิงไหม ้

รูปที่ ก2-55 บริเวณหอกลั่นแยกโพรพิลีน ชุดที่ 2 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานโอเลฟินส์ ครั้งที่ 13) 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 2-140 

  

  
Gas Detector Heat Detector 

รูปที่ ก2-56 อุปกรณ์ตรวจจับไอและเปลวไฟ (Gas Detector และ Heat Detector) บริเวณ Truck Loading 
  

  
รูปที่ ก2-57 อุปกรณ์เตือนภัย และอุปกรณ์ดับเพลิง บริเวณ Truck Loading 

  

  
  

รูปที่ ก2-58 Display Board และสถานีตรวจวัดคุณภาพอากาศอย่างต่อเนื่อง 

 


